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Technical Specifications

GBC Pro Series™ 3600
Electrical 220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6.0A
Machine Dimensions 540 x 271 x 112mm
Machine Weight 15.0kg
Maximum Pouch Width 330mm
Maximum Pouch Thickness 2 x 350mic (Total 700)
Maximum Thru-put Thickness =~ 3.0mm

Warm-up Time 6 minutes

Display Panel

Description of
product parts

GBC Pro Series™ 4600

220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6.0A .
@ Pouch Insertion Slot

@ Pouch Exit Outlet
© Control Panel

@ Main Power Switch
© Cable Socket

© Power Cord

691 x271 x 112mm
20.0kg

480mm

2 x 350mic (Total 700)
3.0mm

6 minutes
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LY - Indi_cate that the machine is —|
ready to laminate.

HOT - Indicate that the HOT function
is selected.

—HOT

CcoLD

COLD - Indicate that the COLD function
is selected.
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TEMPERATURE - Indicate the temperature setting.

SPEED - Indicate the speed setting.

{3 - Indicate that the roller is moving in reverse
revolution.
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{3 - Indicate that the roller is moving in forward

) - Indicate that the heater is operating.

MEAS - Indicate that measure roller temperature function is selected.

Switch Panel

Power ON/OFF the machine.

Preset mode for hot lamination.

Preset mode for cold lamination.

Display current roller temperature (approx. 3 seconds).

P | Stop/start the revolution of the rollers.
RUN

Reverse the revolution of the rollers to correct misfeeds.

revolution.

ﬁ- Indicate that the cooling fan is operating.

Memory mode for saving frequent use
temperature and speed setting.
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These keys are used to increase or decrease

TEMP temperature ( 0~140°C).

g

These keys are used to adjust the speed (1~9) of

SPEED .
the rollers. Speed 9 is the fastest speed.

4



Special Notice

Thank you, for your recent purchase of a GBC Pouch Laminator.
‘Your new laminator may emit a slight odour during the initial stage
of operation. It is normal and will diminish after several hours of
operation.

Safety Instructions A\

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO® BRANDS. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL ARE IMPORTANT SAFETY MESSAGES. READ THESE
MESSAGES CAREFULLY.

THE SAFETY ALERT SYMBOL PRECEDES EACH
SAFETY NOTICE IN THIS INSTRUCTION MANUAL.

THE SYMBOL INDICATES A POTENTIAL PERSONAL
SAFETY HAZARD TO YOU OR OTHERS, AS WELL AS
CAUSE PRODUCT DAMAGE OR PROPERTY DAMAGE.

Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE)

At the end of its useful life, your product is considered to be WEEE.
As such, it is important to note that:

WEEE is not to be disposed of as unsorted municipal waste. It is

to be collected separately such that it can be disassembled so its
components and materials can be recycled, re-used, and recovered
(burned for energy content in the production of electricity).

Public collection points have been set up by municipalities for the
collection of WEEE, free of charge to you.

Please return your WEEE to the collection facility nearest your home
or office.

If you have difficulty locating a collection facility, the retailer that sold
you the product should accept your WEEE.

If you are no longer in contact with your retailer, please contact
ACCO for assistance with this matter.

Recycling of WEEE is geared toward protecting the environment,
protecting human health, preserving raw materials, improving
sustainable development, and ensuring a better supply of
commodities in the European Union. This will be achieved by
retrieving valuable secondary raw materials and reducing the
disposal of waste. You can contribute to the success of these goals
by returning your WEEE to a collection facility.

Your product is marked with the WEEE symbol (wheelie
bin with an X through it). This symbol is to inform you that
the WEEE is not to be disposed of as unsorted municipal

— \vaste.

Important Safeguards

WARNING: FOR YOUR PROTECTION DO NOT
CONNECT THE POUCH LAMINATOR TO ELECTRICAL
POWER UNTIL YOU READ THESE INSTRUCTIONS
COMPLETELY. KEEP THESE INSTRUCTIONS IN A
CONVENIENT LOCATION FOR FUTURE REFERENCE.
TO GUARD AGAINST INJURY, THE FOLLOWING BASIC
SAFETY PRECAUTIONS MUST BE OBSERVED IN THE
SET-UP AND USE OF THIS PRODUCT.

General Safeguards

* Use the unit only for its intended purposes of laminating
documents.

* Do not place anything in the throat opening of the laminator other
than pouches/documents.

* Place unit on a secure, stable work area to prevent the unit from
falling and possibly causing personal injury and damage to the unit.

* Follow all warnings and instructions marked on the unit.

* The socket outlet shall be installed near the equipment and shall be
easily accessible.

* Do not attempt single side lamination, this will destroy the
laminator.

* Do not block the vent slots, this will cause the laminator to
overheat.

Electrical Safeguards

* The unit must be connected to a supply voltage corresponding to
the electrical rating shown on the unit.

* Unplug the unit before moving it, or when it is not in use for an
extended period of time.

* Do not operate with a damaged supply cord or plug. Do not alter
the attachment plug. The plug is configured for the appropriate
electrical supply.

* Do not overload electrical outlets beyond their capacity; fire or
electrical shock could result.

* The unit is intended for indoor use only.

* Close supervision is required when this product is used near
children.

Cleaning

c Caution: Unplug this product before cleaning.

* Wipe exterior only with a damp cloth. Do not use detergents
or solvents.

* Do not use aerosol dusters or cleaners.
* Do not spray anything into the machine.

Service

Do not attempt to service or repair the pouch laminator yourself.
Unplug the unit and contact an authorised ACCO Brands service
representative for any required repairs.



Operation, hot lamination

. Connect power cord to appropriate power source.

-

2. Press the power switch on the back of the laminator and press the POWER button for 1 second to turn on the machine (fig. A).
3. Using the lamination guidelines, select the appropriate temperature setting for the pouch gauge thickness and material you are laminating.
« If the laminated item appears to be cloudy, it means that the laminator temperature is not hot enough. Allow the laminator to heat for a few
more minutes then run the pouch through again.
« If the laminated item is wavy, the TEMPERATURE is too hot. Verify temperature selector is set at the appropriate temperature.
* Always allow sufficient time for the laminator to adjust to changes in temperature setting.
1. Preset Mode 2. Manual Mode 3. Memory Mode
(to change speed and temperature manually): (to save specific temperature and speed in memory):
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a. Press HOT button to choose Preset a. Press the temperature Up/Down arrow a. Press either button 1 or 2 for one second
mode. Machine is set to temperature keys to modify the temperature setting. to enter memory mode.
100°C/ spee: 6Largj :—IOE symbol b. Press the speed Up/Down arrow keys to b. Set your frequent use temperature and
appears on the LCD. (fig. B). modify the speed setting. speed setting using the Up/Down arrow
keys.

c. Press the number button again to save
setting to memory.

d. To use a saved memory, select either
button 1 or 2. The LCD will indicate the
temperature and speed selected.

4. As the machine warms up, the heating symbol (@))) will flash. When the machine is ready to laminate, the laminator will beep and the
“READY” symbol appears on the LCD (fig. C).

5. Centre the item to be laminated within the pouch left to right with the top edge against the sealed edge of the pouch (fig. D).

6. Insert the pouch with the sealed edge first into the machine (fig. E).

7. The laminated item will automatically exit the rear of the machine. After the pouch has stopped moving, immediately place it on a flat surface
to cool for one minute before handling (fig. F).

Operation, cold lamination Reverse Button

1. Connect power cord to appropriate power source. In the event of a misfeed or a jam follow these instructions.

2. Press the power switch on the back of the laminator and press 1. Press the REV button and hold down. This will reverse the
the POWER button for 1 second to turn on the machine. rotation of the rollers allowing the pouch to exit the front of the

machine.

3. Press COLD button and “COLD” symbol appears on the LCD.

4. When the machine is ready to laminate, the laminator will beep
and the “READY” symbol appears on the LCD. 3. After the document is out of the machine clean the rollers by

5. Use and laminate your cold pouch by pressing the STOP <RUN> running the cleaning sheet through the laminator.
button to start or stop the roller. c CAUTION: Be careful when removing the laminated pouch

CAUTION: If you have just done hot lamination, press COLD from the machine. It may be hot.
A button (to cool down machine) and wait for the “READY”

symbol to reappear on the LCD before attempting to do cold

lamination.

2. Pull the document out of the laminator.



Finishing lamination

1. Press and hold POWER button for one second and “COOL”
symbol appears on the LCD.
2. After the roller cool down (below 65°C), the laminator will beep
and power will be stopped automatically.
3. Press the power switch on the back of the laminator to turn the
machine off.
CAUTION: Cooling down the machine before turning off the
power switch protects and extends the life of the rollers.
NOTE: For added safety and environmental reasons the laminator
will automatically go into sleep mode after 120 minutes of inactivity.

If you wish to use the laminator again, press the POWER button for 1
second to turn on the machine.

Lamination Guide

Setting without Carrier

Material Film thickness
Temperature
Copy Paper 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 120°C
175 ~ 250 Micron 120°C
300 ~ 350 Micron 130°C
Brochure Paper 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 120°C
175 ~ 250 Micron 130°C
300 ~ 350 Micron 140°C
Photo Paper 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 130°C
175 ~ 250 Micron 140°C

NOTE: For “STAND BY” mode, please keep the temperature at 70°C and speed 2.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for 1 year from date of
purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, ACCO
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the
defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof
of date of purchase will be required. Repairs or alterations made
by persons not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate
the guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to
the specifications stated. This guarantee does not affect the legal
rights which consumers have under applicable national legislation
governing the sale of goods.

Register this product online at www.accobrands.com

Laminating Tips

* DO NOT LAMINATE AN EMPTY POUCH.

* Never insert the loose end of the pouch into the machine first. This
could cause the machine to jam.

 Before laminating important or unique documents, always run a
test pouch through the laminator using a similar type of document.

* As soon as hot lamination is completed, remove the lamination
from the front of the machine and place on a cool flat surface for
cooling to prevent the pouch from curling.

* Do not cut pouches prior to lamination.

Setting with Carrier

Speed Temperature Speed
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

If you experience a technical fault with your product during the
warranty period, please contact the relevant ACCO service centre.
Depending on the diagnostics and the model type, we will either
arrange a service call by an engineer or we will ask you to return

the machine to ACCO. If you return the machine, ACCO will, at its
discretion, in accordance with law, either (i) repair the machine using
either new or refurbished parts, or (i) replace the machine with a
new or refurbished machine that is equivalent to the machine being
replaced.



Spécifications techniques
GBC Pro Series™ 3600

220-240V /50~60 Hz / 1050 W /
6,0A

Alimentation électrique

Dimensions de I'appareil 540x 271 x 112 mm

Poids de I'appareil 15,0 kg

Largeur de pochette 330 mm
maximale

Epaisseur de pochette 2 x 350 microns (total 700)

maximale

Epaisseur maximale pochette =~ 3,0 mm
et document

Temps de préchauffage 6 minutes

Panneau d'affichage

GBC Pro Series™ 4600

220-240V/50~60 Hz /1050 W /
6,0A

691 x271 x 112 mm
20,0 kg
480 mm

2 x 350 microns (total 700)

3,0mm

6 minutes

Vs
L1 - Indique que I'appareil est —
prét a plastifier. e READY
HOT - Indique que la fonction de —1+—HoT
plastification & chaud est sélectionnée.

COLD

COLD - Indique que la fonction de
plastification a froid est sélectionnée.
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W - Indique que les rouleaux sont en
train de chauffer.

MEAS - Indique que la fonction d'indication de la température

existante des rouleaux est sélectionnée.

Panneau de commande

Pour mettre I'appareil SOUS/HORS tension.

(pendant environ 3 secondes).

cas de mauvaise insertion de la pochette.

Pour arréter/lancer la rotation des rouleaux.

Mode de préréglage pour la plastification a chaud.

Mode de préréglage pour la plastification a froid.

Pour afficher la température existante des rouleaux

Pour inverser le sens de fonctionnement des rouleaux en

Arriéere de
I'appareil

@ Fente d'entrée de pochette
@ Sortie de pochette

© Panneau de commande

@ Interrupteur d'alimentation
@ Prise de cordon

@ Cordon d'alimentation

TEMPERATURE - Indique la température de
plastification sélectionnée.

SPEED - Indique la vitesse de plastification
sélectionnée.

() Indique que les rouleaux fonctionnent en
marche arriere.

{3 - Indique que les rouleaux fonctionnent en
marche avant.

ﬁjique que le ventilateur de refroidissement fonctionne.

Mode de mémoire pour sauvegarder la
température et la vitesse utilisées le plus

MEMORY

TEMP

g

SPEED

4

fréquemment.

Ces touches permettent d'augmenter ou de
diminuer la température (0 - 140 °C).

Ces touches permettent de régler la vitesse des
rouleaux de 1 a 9, sachant que 9 est la vitesse
la plus rapide.



Note spéciale

Nous vous remercions d’avoir acheté une plastifieuse a pochettes
GBC. Il est possible que votre plastifieuse neuve émette une légere
odeur en début d'utilisation. Cette odeur est normale et s’atténuera
apres quelques heures de fonctionnement.

Consignes de sécurité A

ACCO® BRANDS SE SOUCIE DE VOTRE SECURITE AINSI
QUE DE CELLE D’AUTRUI. DES MESSAGES DE SECURITE
IMPORTANTS SONT DONNES DANS CE MANUEL
D'INSTRUCTION. VEUILLEZ LES LIRE ATTENTIVEMENT.

MESSAGE DE SECURITE FIGURANT DANS CE
MANUEL.

IL INDIQUE UN DANGER POTENTIEL SUSCEPTIBLE DE
PROVOQUER DES BLESSURES PERSONNELLES AINSI
QUE DES DOMMAGES AU PRODUIT OU A D’AUTRES
BIENS MATERIELS.

e LE SYMBOLE D’AVERTISSEMENT PRECEDE CHAQUE

Déchets d’équipements électriques
et électroniques (DEEE)

Alafin de sa vie utile, votre produit est considéré comme un déchet
d’équipements électriques et électroniques. Il est alors important de
noter ce qui suit :

Les DEEE ne doivent pas étre éliminés avec les déchets municipaux
non triés. lls doivent étre collectés séparément en vue de leur
démantelement afin que leurs composants et matériaux puissent
étre recyclés, réutilisés et valorisés (en tant que combustibles pour
valorisation énergétique dans la production d’électricité).

Les municipalités ont créé des points de collecte publics ol vous
pouvez déposer vos DEEE gratuitement.

Veuillez déposer vos DEEE au point de collecte le plus proche de
votre bureau ou de votre domicile.

Si vous avez de la difficulté a trouver un point de collecte, le
détaillant qui vous a vendu le produit doit normalement accepter
votre DEEE.

Si vous n’étes plus en contact avec votre détaillant, veuillez
contacter ACCO pour obtenir son assistance en la matiére.

Le recyclage des DEEE a pour objectif la protection de
I'environnement, la protection de la santé humaine, la préservation
des matieres premiéres, 'amélioration du développement durable
et 'amélioration de I'approvisionnement de I'Union européenne en
produits de base. Cela sera possible en récupérant les matiéres
premiéres secondaires précieuses et en réduisant la quantité de
déchets a éliminer. Vous pouvez contribuer a la réalisation de ces
objectifs en déposant votre DEEE & un point de collecte.

E Votre produit comporte le symbole DEEE (représentant une

poubelle barrée). Ce symbole vous indique que le DEEE ne
doit pas étre éliminé avec les déchets municipaux non triés.

Consignes de sécurité importantes /\

AVERTISSEMENT : POUR VOTRE PROTECTION, NE
A BRANCHEZ PAS LA PLASTIFIEUSE A POCHETTES

A UNE PRISE ELECTRIQUE AVANT D’AVOIR

LU LINTEGRALITE DES INSTRUCTIONS CI-

APRES. CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS

UN ENDROIT FACILE D’ACCES POUR TOUTE

REFERENCE ULTERIEURE. POUR EVITER TOUT

ACCIDENT, IL EST INDISPENSABLE DE RESPECTER

RIGOUREUSEMENT LES CONSIGNES DE SECURITE

DE BASE SUIVANTES LORS DE LINSTALLATION ET

DE LUTILISATION DE CE PRODUIT.

Consignes de sécurité générales

« Utilisez cet appareil uniquement pour plastifier des documents.

* Ne placez aucun objet dans la fente d’entrée de I'appareil & part
les pochettes/documents a plastifier.

¢ Placez I'appareil sur une surface de travail stable et s(ire afin
qu'’il ne puisse pas tomber, ni s’endommager, ni provoquer des
blessures personnelles.

* Respectez I'ensemble des avertissements et instructions indiqués
sur I'appareil.

* Lappareil doit étre installé a proximité d’une prise de courant
facilement accessible.

* N’essayez pas d’effectuer une plastification sur une seule face car
vous endommageriez irréparablement la plastifieuse.

* N'obstruez pas les fentes d’aération, au risque de faire surchauffer
la plastifieuse.

Consignes de sécurité électrique

 Lappareil doit étre branché sur une prise de courant correspondant
a la tension précisée sur I'appareil.

* Débranchez I'appareil avant de le déplacer ou en cas d'inutilisation
prolongée.

« N'utilisez pas 'appareil si le cordon d’alimentation ou la fiche est
endommagée. Ne modifiez pas la fiche du cordon d’alimentation
car elle est configurée pour une alimentation électrique spécifique.

* Ne surchargez pas les prises électriques au-dela de leur capacité,
au risque de causer un incendie ou de subir un choc électrique.

* Cet appareil est destiné uniquement a un usage intérieur.

* Une surveillance étroite est nécessaire en cas d’utilisation a
proximité d’enfants.

Nettoyage
Précaution : Débranchez cet appareil avant de le
nettoyer.

* Essuyez I'extérieur uniquement avec un linge humide.
N'utilisez ni détergents ni dissolvants.

* N'utilisez pas de bombe aérosol dépoussiérante ou
nettoyante.

* Ne pulvérisez aucun produit dans I'appareil.

Réparation

N’essayez pas d’entretenir ni de réparer vous-méme cette
plastifieuse. Débranchez I'appareil et contactez un représentant
ACCO Brands agréé pour toute réparation requise.



Plastification a chaud

. Branchez le cordon d’alimentation a une prise secteur appropriée.

-

2. Pour allumer I'appareil, appuyez sur l'interrupteur d'alimentation situé a I'arriére de I'appareil, puis appuyez sur le bouton POWER pendant
une seconde (fig. A).
3. Sélectionnez le réglage de température adapté a I'épaisseur de la pochette et au papier a plastifier en consultant le guide de plastification
ci-dessous.
« Si la pochette plastifiée n'est pas completement transparente, c’est que la température de plastification n’est pas assez élevée. Laissez
I'appareil chauffer pendant quelques minutes supplémentaires, puis repassez-y le document.
« Si le document plastifié est ondulé, c’est que la TEMPERATURE est trop chaude. Vérifiez que vous avez bien sélectionné la température
appropriée.
* Attendez toujours un temps suffisant pour que la plastifieuse s’adapte au changement de réglage de température.
1. Mode de préréglage 2. Mode manuel 3. Mode mémoire
(pour changer manuellement la vitesse et la (pour mémoriser une température et une vitesse
température) : particulieres)
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a. Appuyez sur le bouton HOT a. Appuyez sur les touches fléchées haut/ a. Appuyez sur le bouton 1 ou 2 pendant
(plastification & chaud) pour sélectionner bas de réglage de la température pour une seconde pour sélectionner le mode
le mode de préréglage. La machine est modifier la température de plastification. mémoire.
il(l:ors (eglee aune tzmpéeratudrg de 1?0 b. Appuyez sur les touches fléchées b. Réglez la température et la vitesse
elt)alunel_\'/lct):_ssel ;“f. ,htan 'SI,‘}“e e haut/bas de réglage de la vitesse pour utilisées le plus fréquemment a l'aide
innI; ((f)ig ‘;3) » saffiche surfecran modifier la vitesse de plastification. des touches fléchés haut/bas.
o c. Appuyez de nouveau sur le bouton 1 ou
2 pour mémoriser les réglages.
d. Pour utiliser un réglage mémorisé,
appuyez sur le bouton 1 ou 2. L'écran
LCD indique alors la température et la
vitesse présélectionnées.
4. Le symbole de chauffage (@09 ) clignote pendant le préchauffage de I'appareil. Lorsque I'appareil est prét a plastifier, il émet un bip sonore
tandis que le symbole READY s'affiche sur I'écran LCD (fig. C).
5. Centrez le document a plastifier dans la pochette, de gauche a droite, en mettant le haut du document c6té bord scellé de la pochette (fig. D).
6. Insérez la pochette dans |'appareil, bord scellé en premier (fig. E).
7. Le document plastifié sort automatiquement a I'arriére de I'appareil. Dés que la pochette s'immobilise, placez-la sur une surface plate pour la

laisser refroidir pendant une minute avant toute manipulation (fig. F).

Plastification a froid Bouton marche arriére

1. Branchez le cordon d’alimentation a une prise secteur appropriée. En cas de mauvaise insertion ou de blocage, suivez les instructions
2. Pour allumer l'appareil, appuyez sur l'interrupteur d'alimentation cl-apres.

situé a l'arriere de I'appareil, puis appuyez sur le bouton POWER 1. Appuyez et maintenez enfoncé le bouton REV. Cela permet
pendant une seconde. d'inverser la rotation des rouleaux et de laisser la pochette

3. Appuyez sur le bouton COLD (plastification & froid). Le symbole ressortir & 'avant de I'appareil.

COLD s'affiche alors sur I'écran LCD. 2. Retirez le document de la plastifieuse.

4. Lorsque l'appareil est prét a plastifier, il émet un bip sonore 3. Aprés la sortie du document, nettoyez les rouleaux en faisant
tandis que le symbole READY s'affiche sur I'écran LCD. passer la feuille de nettoyage dans la plastifieuse.

MISE EN GARDE : Faites preuve de prudence lors du retrait
de la pochette plastifiée de I'appareil, car elle peut étre trés
chaude.

5. Utilisez une pochette a froid. Plastifiez votre pochette a froid
avec le document en appuyant sur le bouton STOP <RUN> pour
lancer ou arréter le fonctionnement des rouleaux.

MISE EN GARDE : Si vous venez d'effectuer une
plastification a chaud, appuyez sur le bouton COLD (pour
refroidir I'appareil) et attendez I'affichage du symbole READY
sur I'écran LCD avant d'entamer la plastification a froid.



Arrét de la plastification

1. Appuyez sur le bouton POWER pendant une seconde. Le
symbole du ventilateur de refroidissement s'affiche alors sur
I'écran LCD.

2. Aprés le refroidissement des rouleaux (en dessous de 65 °C),
I'appareil émet un bip sonore et s'arréte automatiquement.

3. Appuyez sur linterrupteur d'alimentation situé a l'arriére de
I'appareil pour mettre I'appareil hors tension.

MISE EN GARDE : Le refroidissement de I'appareil avant sa
mise hors tension a |'arriére permet de protéger et prolonger
la vie des rouleaux.

REMARQUE : Pour plus de sécurité et pour des raisons
environnementales, la plastifieuse se met automatiquement en
mode veille aprés 120 minutes d’inutilisation. Si vous souhaitez
utiliser la plastifieuse a nouveau, allumez-la en appuyant sur le
bouton POWER pendant une seconde.

Guide de plastification

Réglage avec transporteur

Type de support Epaisseur du film
Température
Papier imprimante 75-100 microns 100 °C
125-150 microns 120 °C
175-250 microns 120 °C
300-350 microns 130°C
Papier brochure 75-100 microns 100°C
125-150 microns 120°C
175-250 microns 130°C
300-350 microns 140 °C
Papier 75-100 microns 100 °C
photographique 125-150 microns 130°C
175-250 microns 140°C

Conseils de plastification

« NE PAS INSERER DE POCHETTE VIDE DANS LA MACHINE.

* N'insérez jamais, en premier dans I'appareil, le bord non collé de la
pochette, au risque de causer un blocage.

* Avant la plastification de documents importants ou uniques,
effectuez toujours un essai a I'aide d’un type de document
similaire.

* Dés la fin de la plastification a chaud, retirez le document plastifié
a l'arriere de I'appareil et laissez-le refroidir sur une surface plate et
froide afin d’'empécher la pochette de se recourber.

* Ne coupez pas les pochettes avant la plastification.

Réglage sans transporteur

Vitesse Température Vitesse
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 - -
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2 - -
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

REMARQUE : Pour laisser I'appareil en mode de veille, maintenez la température & 70 °C et la vitesse a 2.

Garantie

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant 1 ans a
partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant
la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré,
de réparer ou de remplacer gratuitement I'appareil défectueux.
Les défauts dus a un usage abusif ou un usage a des fins non
appropriées ne sont pas couverts par cette garantie. Une preuve
de la date d’achat sera exigée. Les réparations ou modifications
effectuées par des personnes non autorisées par ACCO Brands
Europe annuleront la garantie. Notre objectif est d’assurer le bon
fonctionnement de nos produits conformément aux spécifications
précisées. Cette garantie ne compromet pas les droits légaux

des consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur
régissant la vente des biens de consommation.

Enregistrez ce produit en ligne & www.accobrands.com

En cas de défaillance technique de votre produit pendant la période
de garantie, veuillez contacter votre centre de service client ACCO.
Nous organiserons une visite de dépannage par un technicien ou
bien nous vous demanderons de retourner 'appareil 8 ACCO en
fonction du diagnostic et du type de modéle. Si vous retournez
I'appareil, ACCO pourra a son gré, conformément a la loi, soit (i)
réparer 'appareil en utilisant des piéces neuves ou remises a neuf,
soit (i) remplacer I'appareil par un appareil neuf ou remis a neuf
équivalant a I'appareil défectueux.
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Technische Daten
GBC Pro Series™ 3600 GBC Pro Series™ 4600

Netzanschluss 220-240V, 50/60 Hz, 1050 W, 6,0 A

Abmessungen 540 x 271 x 112 mm 691 x271 x 112 mm
Gewicht 15,0 kg 20,0 kg
Maximale 330 mm 480 mm

Laminiertaschenbreite

Maximale
Laminiertaschenstirke

2 x 350 pm (insgesamt 700) 2 x 350 pm (insgesamt 700)

Maximale Starke von 3,0mm 3,0 mm
Laminiertasche und

Dokument

Aufwérmzeit 6 Minuten 6 Minuten

Display

Vs
T—({F1)) TEMPERATURE SPEED

LL1)] - zeigt an, dass das Gerat
betriebsbereit ist.

—

- .
HOT: zeigt an, dass HeiBlaminieren —+—HOT ' ' ' ' ' '
gewahlt wurde. ° " ',
o (LI
‘an’ 'an’ L -
COLD: zeigt an, dass Kaltlaminieren
gewahit wurde. W MEAS % () (I

/

@)) - zeigt an, dass das Heizelement in
Betrieb ist.

MEAS: zeigt an, dass die Funktion zur Messung der Walzentemperatur
ausgewahlt wurde.

Bedienfeld

Gerét ein- und ausschalten

Voreinstellung fir HeiBlaminieren
Voreinstellung fur Kaltlaminieren
Walzentemperatur anzeigen (ca. 3 Sekunden)

Walzenlaufrichtung zur Fehleinzugskorrektur umkehren

STOP | Walzen stoppen/starten

RUN

()

MEMORY

g

TEMP

a

SPEED

4

220-240V, 50/60 Hz, 1050 W, 6,0 A

)

Gerateriickseite

@ Zufuhrschlitz

@ Ausgabe

© Bedienfeld

@ Betriebsschalter
© Netzkabelanschluss
O Netzkabel

TEMPERATURE: zeigt die Temperatureinstellung an.

SPEED: zeigt die Geschwindigkeitseinstellung an.

{3 - zeigt an, dass die Walzen in umgekehrter
Richtung laufen.

{3 - zeigt an, dass die Walzen vorwérts laufen.

¥R - zeigt an, dass der Liifter in Betrieb ist.

Speicher fir haufig verwendete Temperatur-/
Geschwindigkeitseinstellungen

Anderung der Temperatureinstellung
(0-140°C)

Anderung der Geschwindigkeitseinstellung (1-9,
9 = héchste Geschwindigkeit)



Besonderer Hinweis

Vielen Dank fiir den Kauf dieses GBC-Taschenlaminiergerats.
Wahrend der ersten Betriebsphase kann es zu einer leichten
Geruchsentwicklung kommen. Der Geruch ist unbedenklich und
verliert sich nach einigen Betriebsstunden.

Sicherheitshinweise A

DIE SICHERHEIT DER BENUTZER DES GERATS SOWIE
ANDERER IST ACCO® BRANDS EIN WICHTIGES ANLIEGEN.
DIE VORLIEGENDE ANLEITUNG ENTHALT WICHTIGE
SICHERHEITSHINWEISE. DIESE HINWEISE SORGFALTIG
DURCHLESEN.

IN DIESER ANLEITUNG STEHT DAS WARNSYMBOL
VOR JEDEM SICHERHEITSHINWEIS.

DIESES SYMBOL KENNZEICHNET SOWOHL
HINWEISE, BEI DEREN NICHTBEACHTUNG
VERLETZUNGSGEFAHR BESTEHT, ALS AUCH
SOLCHE, DIE AUF POTENZIELLE PRODUKT- UND
SACHBESCHADIGUNG AUFMERKSAM MACHEN.

Elektro- und Elektronik-Altgerate

Nach Ablauf der Nutzungsdauer |lhres Produkts gilt dieses als
Elektro- und Elektronik-Altgerat. Fir solche Gerate gilt:

Elektro- und Elektronik-Altgerate durfen nicht als unsortierter
Siedlungsabfall entsorgt werden. Sie sind getrennt zu
sammeln, sodass sie demontiert und die Komponenten und
Materialien recycelt, wiederverwendet oder verwertet (d. h. zur
Energierilickgewinnung als Kraftstoff bei der Stromerzeugung
verwendet) werden kdnnen.

Elektro- und Elektronik-Altgerate kénnen kostenlos bei 6ffentlichen
Riicknahmestellen abgegeben werden.

Geben Sie Ihr Elektro- und Elektronik-Altgerét bei der
néchstgelegenen o6ffentlichen Riicknahmestelle ab.

Lasst sich keine Rucknahmestelle finden, sollte der Handler, bei
dem das Produkt erworben wurde, das Altgeréat zuriicknehmen.

Besteht zu dem Handler kein Kontakt mehr, wenden Sie sich fir
Hilfe in dieser Sache an ACCO.

Das Recycling von Elektro- und Elektronik-Altgeraten dient dem
Umwelt- und Gesundheitsschutz, dem Erhalt von Rohstoffen, einer
besseren nachhaltigen Entwicklung und einer besseren Versorgung
mit Rohstoffen in der Européischen Union. Dies wird durch
Riickgewinnung wertvoller Sekundarrohstoffe und Abfallvermeidung
erreicht. Sie kdnnen durch die Riickgabe des Altgeréts bei einer
Riicknahmestelle Ihren Beitrag zu diesen Zielen leisten.

Das Produkt ist mit dem Symbol fiir Elektro- und Elektronik-

K Altgeréte (durchgestrichene Abfalltonne) gekennzeichnet.
Das Symbol bedeutet, dass das Altgerét nicht als

= unsortierter Siedlungsabfall entsorgt werden darf.

Wichtige Sicherheitsvorkehrungen A

WARNUNG: DAS TASCHENLAMINIERGERAT

ZUR EIGENEN SICHERHEIT ERST NACH DEM
VOLLSTANDIGEN DURCHLESEN DIESER ANLEITUNG
AN EINE STROMQUELLE ANSCHLIESSEN. DIESE
ANLEITUNG ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN

IN DER NAHE DES GERATS AUFBEWAHREN.

ALS VORSICHTSMASSNAHME SIND DIE
NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN, GRUNDLEGENDEN
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN BEIM AUFSTELLEN
UND VERWENDEN DIESES GERATS ZU TREFFEN.

Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

* Das Gerat ausschlieBlich zum Laminieren von Dokumenten und
nie fir einen nicht vorgesehenen Zweck verwenden.

* Nie etwas anderes als Laminiertaschen/Dokumente in die
Einflhroffnung des Geréts einfiihren.

* Das Gerat zur Vermeidung von Beschadigungen und Verletzungen
auf einer sicheren, stabilen Flache aufstellen.

* Alle auf dem Geréat angegebenen Warnungen und Anweisungen
befolgen.

* Das Gerét in der Nahe der Steckdose aufstellen und dafiir sorgen,
dass die Steckdose stets gut zugénglich ist.

* Niemals versuchen, nur eine Seite eines Dokuments zu laminieren.
Dabei wird das Laminiergerat beschadigt.

« Zur Vermeidung einer Uberhitzung diirfen die Luftungsschlitze
nicht blockiert werden.

Elektrische Sicherheit

* Das Geréat muss an eine geeignete Stromquelle (s. Hinweis auf
dem Gerat) angeschlossen werden.

* Der Stecker des Gerats muss von der Steckdose abgezogen
werden, bevor das Gerat umgestellt wird oder wenn es langere Zeit
nicht verwendet wird.

* Das Gerét darf nicht mit einem beschadigten Kabel oder Stecker
betrieben werden. Der Stecker des Gerats darf nicht verandert
werden. Der Stecker ist auf die jeweilige Stromversorgung
ausgelegt.

* Steckdosen nicht Uber ihre Kapazitat hinaus belasten, da dies
einen Brand oder Stromschlag auslésen kdnnte.

* Gerat ausschlieBlich in Innenrdumen verwenden.

* Bei Verwendung des Gerats in der Nahe von Kindern ist eine
sorgfaltige Beaufsichtigung erforderlich.

Reinigung
Achtung: Der Stecker des Geréats muss vor dem
Reinigen aus der Steckdose gezogen werden.

* Das Gerat nur auBBen mit einem feuchten Tuch abwischen.
Keine Reinigungs- oder Lésungsmittel verwenden.

* Keine Sprihreiniger oder Druckluftsprays verwenden.
* Nichts in das Gerat hineinspriihen.

Wartung

Das Laminiergerét nicht selbst warten oder instand setzen. Ist
eine Reparatur erforderlich, den Gerétestecker ziehen und einen
autorisierten ACCO Brands-Kundendienst verstandigen.
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. Betriebsschalter an der Geratertlickseite einschalten und

. Die Taste COLD driicken. Am Display wird nun COLD angezeigt
. Sobald das Gerat betriebsbereit ist, ertont ein Signalton und am

. Dokument in eine Kaltlaminiertasche einlegen. Laminiertasche

HeiBlaminieren

. Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.
. Betriebsschalter an der Geraterlickseite einschalten und Taste POWER (Abb. A) eine Sekunde lang driicken, um das Gerat einzuschalten.

Anhand der Temperaturtabelle weiter unten die fiir die Laminiertaschenstérke und Papierart geeignete Temperatureinstellung wahlen.

* Wirkt das laminierte Dokument triib, deutet dies auf eine zu niedrige Temperatur hin. Das Gerét einige Minuten aufwarmen lassen und die
Laminiertasche erneut durchlaufen lassen.

* Wellt sich das laminierte Dokument, ist die Temperatur zu hoch. Priifen, ob die richtige Temperatur gewahlt wurde.
* Bei einer Einstellungsanderung immer abwarten, bis die neue Temperatur erreicht ist.

.Voreinstellungsmodus 2. Manueller Modus 3. Speichermodus

Manuelle Temperatur-/Geschwindigkeitswahl: Speichern einer Temperatur-/
Geschwindigkeitseinstellung:

{F\0)§ TEMPERATURE SPEED {F:0)§ TEMPERATURE SPEED {F:\0)§ TEMPERATURE SPEED

o T e W T | e 130T
(LT o a7 (2

W « 00O W b3 ¢ W S ()

L4

Taste HOT driicken, um den a. Mithilfe der Temperaturpfeiltasten die a. Taste 1 oder 2 eine Sekunde lang
Voreinstellungsmodus zu wahlen. gewdlinschte Temperatur wahlen. driicken, um den Speichermodus
Das Gerat ist nun auf 100 °C und b aufzurufen.
Geschwindigkeitsstufe 6 eingestellt. Am
Display wird HOT angezeigt (Abb. B).

. Mithilfe der Geschwindigkeitspfeiltasten
die gewlinschte Geschwindigkeit b. Mithilfe der Pfeiltasten die gewiinschte
waéhlen. Temperatur und Geschwindigkeit

einstellen.

c. Taste 1 bzw. 2 erneut driicken, um die
Einstellung zu speichern.

d. Zum Verwenden einer gespeicherten
Einstellung die Taste 1 oder 2 driicken.
Am Display werden Temperatur und
Geschwindigkeit angezeigt.

. Wahrend der Aufwarmphase blinkt das Symbol fiir das Heizelement ( @)) ). Sobald das Gerat betriebsbereit ist, ertont ein Signalton und am

Display wird READY angezeigt (Abb. C).

. Das zu laminierende Dokument mittig in die Laminiertasche einlegen, sodass die obere Kante an der versiegelten Kante der Tasche anliegt

(Abb. D).

. Die Laminiertasche mit der versiegelten Kante nach vorn in das Gerét einfiihren (Abb. E).
. Der fertig laminierte Artikel wird automatisch an der Riickseite des Geréts ausgegeben. Sobald der Artikel sich nicht mehr bewegt, diesen

sofort auf einer ebenen Flache ablegen und eine Minute lang abkuhlen lassen, bevor er weiter verwendet wird (Abb. F).

Kaltlaminieren Riicklauftaste

. Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen. Im Fall eines Fehleinzugs oder eines Staus folgende Schritte

durchfiihren:

Taste POWER eine Sekunde lang driicken, um das Geréat 1. Die Taste REV driicken und gedriickt halten. Damit wird die
einzuschalten. Drehrichtung der Walzen umgekehrt, sodass das Dokument an
der Geréatevorderseite ausgegeben wird.

2. Das Dokument aus dem Gerat herausziehen.

Display wird READY angezeigt. 3. Nach Entnahme des Dokuments den Reinigungskarton durch
das Gerat laufen lassen, um die Walzen zu reinigen.

und Dokument in das Gerat einfiihren und den Laminiervorgang ACHTUNG: Vorsicht bei der Entnahme des Dokuments.
mit der Taste STOP <RUN> starten und beenden. Dieses kann heif3 sein.

Q ACHTUNG: Wurde kurz zuvor eine HeiBlaminierung

durchgefiihrt, die Taste COLD driicken, um das Gerat
abzukihlen. Die Kaltlaminierung erst durchfiihren, wenn am
Display READY angezeigt wird.



Ausschalten des Geréats

1. Die Taste POWER eine Sekunde lang driicken, bis das
Luftersymbol angezeigt wird.

2. Sobald die Walzen auf unter 65 °C abgekhlt sind, ertont ein
Signalton und die Stromzufuhr wird unterbrochen.

3. Geréat am Betriebsschalter an der Gerateriickseite ausschalten.

ACHTUNG: Vor dem Ausschalten des
Hauptbetriebsschalters abwarten, bis das Gerat abgekdihlt
ist, um die Walzen zu schiitzen und ihre Nutzungsdauer zu
verlangern.

HINWEIS: Aus Griinden der Sicherheit und des Umweltschutzes
wird das Laminiergerat nach 120 Minuten der Inaktivitat automatisch
in den Standbymodus geschaltet. Zur erneuten Verwendung des
Geréts die Taste POWER eine Sekunde lang driicken, um das Gerét
einzuschalten.

Einstellungsleitfaden

Tipps zum Laminieren

« KEINE LEERE LAMINIERTASCHE IN DAS GERAT EINFUHREN.

* Laminiertaschen nie mit der nicht versiegelten Kante zuerst
einflihren. Dies kann zu einem Stau flihren.

*Vor dem Laminieren von wichtigen Dokumenten oder Unikaten
stets zuerst eine Testlaminiertasche mit einem &hnlichen
Dokumenttyp durch das Gerat laufen lassen.

* Sobald ein HeiBlaminiervorgang beendet ist, den laminierten
Artikel zum Abkiihlen auf einer kiihlen, ebenen Flache ablegen.
Dadurch wird verhindert, dass sich die Laminiertasche wellt.

* Laminiertaschen vor dem Laminiervorgang nicht schneiden.

Ohne Transporttasche Mit Transporttasche
Papierart Folienstarke
Temperatur Geschwindigkeit Temperatur Geschwindigkeit
Kopierpapier 75-100 pm 100 °C 6 130°C 4
125-150 um 120 °C 4 130°C 3
175-250 um 120 °C 3 140°C 2
300-350 pm 130°C 2
Broschiirenpapier 75-100 um 100 °C 5 130°C 4
125-150 um 120°C 3 140°C 3
175-250 um 130 °C 2 140°C 2
300-350 um 140 °C 2
Fotopapier 75-100 ym 100 °C 4 130°C 3
125-150 um 130°C 3 140°C 2
175-250 um 140°C 2 140°C 1

HINWEIS: Fiir einen Wechsel in den Standbymodus die Temperatur auf 70 °C und die Geschwindigkeit auf 2 einstellen.

Garantie

Der Betrieb des Gerats ist bei normaler Verwendung fir 1 Jahre ab
Kaufdatum gewahrleistet. Innerhalb des Gewéhrleistungszeitraums
wird ACCO Brands Europe nach eigenem Ermessen das defekte
Gerat entweder kostenlos instand setzen oder ersetzen. Die
Garantie deckt keine Mangel aufgrund missbréuchlicher oder
unsachgemaBer Verwendung ab. Ein Nachweis des Kaufdatums
muss vorgelegt werden. Instandsetzungen oder Anderungen,

die von nicht von ACCO Brands Europe autorisierten Personen
vorgenommen werden, setzen die Gewahrleistung auBer Kraft. Es ist
unser Ziel, sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte den
angegebenen technischen Daten entspricht. Diese Garantie stellt
keine Einschrénkung der nach dem geltenden Kaufvertragsrecht
gultigen Rechte des Verbrauchers dar.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accobrands.com

Bei Auftreten eines technischen Fehlers an dem Gerat wahrend
des Gewaéhrleistungszeitraums wenden Sie sich an die zustandige
ACCO-Kundendienststelle. Je nach diagnostiziertem Fehler und
Geratemodell wird entweder ein Kundendiensttechniker entsandt
oder eine Riicksendung des Geréts an ACCO organisiert. Bei
Riicksendung des Geréts wird dieses von ACCO nach eigenem
Ermessen und geman gesetzlicher Bestimmungen entweder (1)
unter Verwendung neuer oder generalliberholter Komponenten
repariert oder (ll) durch ein neues oder generalliberholtes
aquivalentes Gerat ersetzt.
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Specifiche tecniche
GBC Pro Series™ 3600

Caratteristiche elettriche 220-240V /50~60 Hz / 1050 W /

6,0A 6,0A
Dimensioni 540 x 271 x 112mm
Peso 15,0 kg 20,0 kg
Larghezza massima della 330 mm 480 mm
pouch
Spessore massimo della 2 x 350 mic (totale 700)
pouch
Massimo spessore di 3,0mm 3,0mm
plastificazione (documento
+ pouch)
Tempo di riscaldamento 6 minuti 6 minuti

Display

GBC Pro Series™ 4600

691 x271x112mm

2 x 350 mic (totale 700)

Parte posteriore
della plastificatrice

220-240V/50~60 Hz /1050 W /

@ Imboccatura pouch

©® Uscita pouch

© Pannello di controllo

O Interruttore di alimentazione
principale

© Presacavo

@ Cavo di alimentazione

Vs

L1Z)§ - Indica che la macchina &
pronta per plastificare il documento.

TG

HOT - Indica che ¢ stata selezionata ——HOT

la funzione di plastificazione A CALDO.

CcoLD

N

COLD - Indica che ¢ stata selezionata la
Wy MEAs 0o

funzione di plastificazione A FREDDO.

TEMPERATURE ~ SPEED
C_ A )
TN

rN—r
NS \/

TEMPERATURE - Indica la temperatura
selezionata.

SPEED - Indica la velocita selezionata.

{3 - Indica il senso di rotazione dei rulli all'indietro.

|
| |-
L

{3 - Indica il senso di rotazione dei rulli in avanti.

/
W - Indica il funzionamento
dell’elemento riscaldante.

MEAS - Indica che ¢ stata selezionata la funzione “misurazione in
corso della temperatura attuale dei rulli”.

Pannello di controllo

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO della macchina.

Modalita preimpostata per la plastificazione a caldo.
Modalita preimpostata per la plastificazione a freddo.

Visualizzazione temperatura attuale dei rulli (circa 3 secondi).

Rotazione all'indietro dei rulli in caso di errato inserimento
di una pouch.

Arresto/Avviamento della rotazione dei rulli.

¥R - Indica che la ventola di raffreddamento & in funzione.

Modalita memoria per salvare le impostazioni
frequentemente utilizzate per la temperatura e
la velocita.

()

MEMORY

e

Frecce utilizzate per aumentare o diminuire la

TEMP
temperatura (0 - 140°C).

a

Frecce utilizzate per regolare la velocita (1 - 9)
dei rulli. Il valore 9 corrisponde alla velocita piu
elevata.

SPEED
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Avvertenza

Grazie per aver acquistato una plastificatrice a pouch GBC. La
nuova plastificatrice potrebbe emettere un leggero odore durante la
fase iniziale di funzionamento. Tale odore & assolutamente normale
e dovrebbe diminuire dopo alcune ore di funzionamento.

Istruzioni per la sicurezza A

ACCO® BRAND ATTRIBUISCE NOTEVOLE IMPORTANZA ALLA
SICUREZZA DEGLI OPERATORI E DI ALTRE PERSONE. ALCUNI
IMPORTANTI MESSAGGI RELATIVI ALLA SICUREZZA SONO
RIPORTATI NEL PRESENTE MANUALE DI ISTRUZIONI. S| PREGA
DI LEGGERLI CON ATTENZIONE.

QUESTO SIMBOLO PRECEDE OGNI MESSAGGIO
RELATIVO ALLA SALVAGURDIA DELLINCOLUMITA
DEGLI UTENTIL

IL SIMBOLO INDICA UN RISCHIO POTENZIALE
PER LOPERATORE O PER TERZI, O UN DANNO
POTENZIALE ALLA MACCHINA O AD ALTRI OGGETTI.

Rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE)

Al termine della loro vita utile, i prodotti acquistati verranno
considerati rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed € pertanto importante prendere atto di quanto di seguito
riportato.

| RAEE non devono essere smaltiti come rifiuti urbani misti ma
vanno raccolti separatamente in modo tale da essere smontati per
consentire il riciclaggio, riutilizzo e recupero (come carburante ai
fini del recupero di energia nella produzione di energia elettrica) dei
relativi componenti e materiali.

Punti pubblici di raccolta sono stati predisposti dalle amministrazioni
comunali per la raccolta gratuita dei RAEE.

I RAEE vanno smaltiti presso il centro di raccolta piu vicino
all'abitazione o all’ufficio dell'utente.

Qualora si incontrino difficolta nel trovare un centro di raccolta
abilitato al ricevimento dei RAEE, il rivenditore al dettaglio presso cui
si € acquistato il prodotto dovrebbe accettare tali rifiuti.

Nel caso in cui 'utente non si sia piu in contatto con il proprio
rivenditore, e possibile rivolgersi ad ACCO per ottenere informazioni
ariguardo.

Il riciclaggio dei RAEE é volto a proteggere I'ambiente e la salute
umana, salvaguardare le materie prime, migliorare lo sviluppo
sostenibile e garantire un migliore approvvigionamento di materie
prime nel territorio dell’Unione europea. Tali obiettivi potranno
essere conseguiti recuperando materie prime secondarie di valore
e riducendo il volume dei rifiuti da smaltire. | consumatori possono
contribuire al raggiungimento di questi obiettivi provvedendo a
smaltire i propri RAEE presso gli appositi centri di raccolta.
K Sui prodotti acquistati € riportato il simbolo RAEE

(cassonetto barrato). Tale simbolo indica che i RAEE non
vanno smaltiti come rifiuti urbani misti.

Precauzioni importan

COLLEGARE LA PLASTIFICATRICE A POUCH
ALLALIMENTAZIONE ELETTRICA PRIMA DI AVER LETTO
COMPLETAMENTE LE ISTRUZIONI. CONSERVARE
QUESTE ISTRUZIONI IN UN LUOGO ACCESSIBILE

PER UN’'EVENTUALE CONSULTAZIONE FUTURA. PER
PREVENIRE EVENTUALI INFORTUNI, E NECESSARIO
OSSERVARE LE PRECAUZIONI DI SICUREZZA BASILARI
RIPORTATE NEI SEGUENTI PARAGRAFI RIGUARDANTI
LINSTALLAZIONE E L'USO DEL PRESENTE PRODOTTO.

c ATTENZIONE - PER MOTIVI DI SICUREZZA, NON

Precauzioni generali

« Utilizzare la macchina esclusivamente per le funzioni per cui &
stata progettata, ossia per la plastificazione di documenti.

* Non inserire alcun oggetto diverso dalle pouches o dai documenti
nellimboccatura della plastificatrice.

* Collocare la macchina su un piano di lavoro stabile e sicuro onde
evitare cadute che possano eventualmente causare danni alla
persona o alla macchina.

» Osservare tutte le precauzioni e istruzioni riportate sulla macchina.

* Posizionare la macchina nelle vicinanze di una presa elettrica
facilmente accessibile.

* Non cercare di plastificare il documento su un unico lato poiché
tale operazione danneggera la plastificatrice.

* Non ostruire le fessure di aerazione della plastificatrice in quanto
tale ostruzione puo causare il surriscaldamento della macchina.

Precauzioni relative
all’alimentazione elettrica

* Lunita deve essere collegata a una tensione di alimentazione
corrispondente alle specifiche elettriche riportate sulla macchina.

 Staccare la spina dalla presa di corrente prima di spostare la
macchina o quando non se ne prevede |'uso per un periodo di
tempo prolungato.

* Non utilizzare la macchina se la spina o il cavo di alimentazione
risultano danneggiati. Non modificare la spina in quanto &
configurata per la fonte di alimentazione appropriata.

* Non sovraccaricare le prese di corrente oltre la propria capacita
poiché questo pud causare incendi o pericolo di folgorazione.

* La macchina ¢ stata progettata solamente per I'uso in locali interni.

« Fare molta attenzione se il prodotto viene utilizzato in presenza di
bambini.

Pulizia
Avvertenza: staccare sempre la spina dalla presa di
corrente prima di procedere alla pulizia.

* Pulire la superficie esterna solo con un panno umido. Non
utilizzare detergenti o solventi.
* Non usare toglipolvere o detergenti spray.

* Non spruzzare nessuna sostanza all'interno della macchina.

Manutenzione e riparazione

Si prega di non tentare di effettuare personalmente interventi di
manutenzione o riparazione. Scollegare la macchina dalla presa
di corrente e rivolgersi a un rappresentante dell’assistenza tecnica
ACCO Brands autorizzato per eventuali riparazioni.
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Funzionamento - Plastificazione a caldo

. Collegare il cavo di alimentazione a una fonte appropriata di alimentazione.

2. Premere linterruttore di alimentazione sul retro della plastificatrice e il pulsante POWER per 1 secondo per accendere la macchina (Fig. A).
3. Utilizzando la guida alla plastificazione riportata di seguito, selezionare I'impostazione appropriata della temperatura in base allo spessore
della pouch e al tipo di carta da plastificare.
* Se il documento plastificato presenta degli aloni, la temperatura utilizzata durante il processo di plastificazione non ¢ sufficientemente alta.
Attendere che la plastificatrice si scaldi per qualche altro minuto e ripetere I'operazione di plastificazione
« In caso di effetti a ‘onda’, la TEMPERATURA utilizzata & troppo elevata. Controllare che sia stata selezionata la temperatura appropriata.
 Lasciare sempre alla macchina il tempo sufficiente per adattarsi alla nuova temperatura impostata.
1. Modalita preimpostata 2. Modalita manuale 3. Modalita memoria
(Per cambiare manualmente la velocita e la (Per salvare determinate temperature e velocita in
temperatura) memoria)
i{F:\")) TEMPERATURE SPEED G0N TEMPERATURE SPEED i{F:\0)) TEMPERATURE SPEED
o (- o I o 1A, ]
(L (0] ([
L L L L
& s OO0 & % () & ) ()
a. Premere il tasto HOT per selezionare la a. Premere le frecce direzionali verso I'alto/ a. Premere il pulsante 1 0 2 per un secondo
modalita preimpostata. La macchina & il basso della temperatura per cambiare per accedere alla modalita memoria.
impostata su 100°C (temperatura) / e 6 impostazione. b. Impostare la temperatura e la velocita
(velocita) e il simbolo *HOT" appare sul b. Premere le frecce direzionali verso I'alto/ pit frequentemente utilizzate premendo
display LCD. (Fig. B). il basso della velocita per cambiare le frecce direzionali verso I'alto/il basso.
limpostazione. c. Premere dinuovo il pulsante del numero
per salvare 'impostazione in memoria.
d. Per usare un valore salvato in memoria,
selezionare il pulsante 1 o0 2. Il display
LCD visualizzera la temperatura e la
velocita selezionate.
4. |l simbolo del riscaldamento ( @%) lampeggera mentre la macchina si riscalda. Quando e pronta per la plastificazione, la macchina emettera
un segnale acustico e il simbolo “READY” (PRONTO) apparira sul display LCD (Fig. C).
5. Centrare il documento da plastificare nella pouch, da sinistra a destra, controllando che il lato superiore sia allineato contro il lato presigillato
della pouch (Fig. D).
6. Inserire la pouch nella plastificatrice dal lato presigillato (Fig. E).
7. Il documento plastificato esce automaticamente dal retro della plastificatrice. Quando il documento € uscito completamente dalla macchina,
collocarlo su una superficie piana e lasciarlo raffreddare per un minuto prima di maneggiarlo (Fig. 5).
Funzionamento - Plastificazione Tasto Reverse
a freddo Seguire le istruzioni riportate di seguito in caso di errato inserimento

della pouch o di inceppamento.

1. Premere e mantenere premuto il pulsante REV. In questo modo
verra invertita la rotazione dei rulli consentendo alla pouch di
uscire dalla parte frontale della macchina.

2. Estrarre il documento dalla plastificatrice.

1. Collegare il cavo di alimentazione a una fonte appropriata di
alimentazione.

2. Premere l'interruttore di alimentazione sul retro della
plastificatrice e il pulsante POWER per 1 secondo per accendere

la macchina.
3. Premere il tasto COLD (freddo) e il simbolo “COLD” apparira sul 3. Una volta estratto il documento dalla macchina, pulire i rulli
display LCD. facendo passare il ‘Cleaning Sheet’ attraverso la plastificatrice.

ATTENZIONE - Fare attenzione quanto si rimuove il
documento plastificato dalla macchina poiché potrebbe
essere caldo.

4. Quando & pronta per I'uso, la plastificatrice emettera un segnale
acustico e il simbolo “READY” (PRONTO) apparira sul display LCD.
5. Utilizzare una pouch adatta per la plastificazione a freddo.
Plastificare il documento con la pouch adatta per la
plastificazione a freddo premendo il pulsante STOP <RUN> per
avviare o arrestare i rulli.
ATTENZIONE - Qualora sia stato appena plastificato
un documento a caldo, premere il pulsante COLD (per
raffreddare la macchina) e attendere che appaia di nuovo
il simbolo “READY” sul display LCD prima di procedere alla
plastificazione a freddo.



Completamento dell’operazione
di plastificazione

1. Premere e mantener premuto il pulsante POWER per 1 secondo
e il simbolo della ventola di raffreddamento apparira sul display
LCD.

2. Ad avvenuto raffreddamento dei rulli (al di sotto di 65°C), la
plastificatrice emettera un segnale acustico e I'alimentazione
verra tolta automaticamente.

3. Premere l'interruttore di alimentazione sul retro della
plastificatrice per spegnere la macchina.

ATTENZIONE - |l raffreddamento della macchina prima di
spegnerla utilizzando I'interruttore di alimentazione sul retro
consente di proteggere i rulli e prolungarne la vita utile.

N.B. - Per una maggiore sicurezza e un maggior rispetto
dell’ambiente, la plastificatrice passa automaticamente alla modalita
sleep dopo 120 minuti di inattivita. Qualora si desideri utilizzare
nuovamente la plastificatrice, premere il pulsante POWER per 1
secondo per accendere la macchina.

Guida alla plastificazione

Impostazione senza carrier

Tipo di carta Spessore film
Temperatura
Carta per stampa 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 120°C
175 ~ 250 Micron 120°C
300 ~ 350 Micron 130°C
Carta per brochure 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 120°C
175 ~ 250 Micron 130°C
300 ~ 350 Micron 140°C
Carta fotografica 75 ~ 100 Micron 100°C
125 ~ 150 Micron 130°C
175 ~ 250 Micron 140°C

Consigli utili per la plastificazione

* NON INSERIRE POUCHES VUOTE NELLA MACCHINA.

* Non inserire mai la pouch nella macchina dal lato non presigillato
in quanto potrebbe causare inceppamenti.

* Prima di plastificare documenti importanti o in copia unica, fare
sempre una prova inserendo una pouch con un documento simile.

» Al termine dell’'operazione di plastificazione a caldo, rimuovere il
documento plastificato dalla parte posteriore della plastificatrice
e collocarlo su una superficie fredda e piatta per farlo raffreddare
onde evitare eventuali arricciature.

* Non tagliare le pouches prima della plastificazione del documento.

Impostazione con carrier

Velocita Temperatura Velocita
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 - -
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2 - -
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

N.B. - Per la modalita “STANDBY”, mantenere la temperatura impostata su 70°C e la velocita su 2.

Garanzia

Il funzionamento di questa macchina & garantito per 1 anni dalla
data di acquisto, subordinatamente a uso normale. Durante il
periodo di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria
discrezione, a riparare o sostituire gratuitamente la macchina
difettosa. Difetti provocati da un uso errato o un uso improprio
non sono coperti dalla garanzia. Sara richiesta la prova della data
di acquisto. Riparazioni o modifiche effettuate da persone non
autorizzate da ACCO Brands Europe rendono nulla la garanzia. E
nostro obiettivo assicurare il funzionamento dei prodotti secondo
le specifiche dichiarate. La presente garanzia non pregiudica alcun
diritto riconosciuto ai consumatori dalle leggi nazionali applicabili
che regolano la vendita di beni.

Registrare il prodotto online su www.accobrands.com

Qualora si verifichino guasti tecnici durante il periodo di validita
della garanzia, si prega di rivolgersi al relativo centro di assistenza
clienti ACCO. A seconda del problema identificato e del tipo

di modello, ACCO provvedera a richiedere I'intervento di un
tecnico dell’assistenza oppure a richiedere la resa del prodotto.
Qualora venga restituito il prodotto, ACCO, a propria insindacabile
discrezione, provvedera, in conformita alla normativa vigente, a (i)
riparare la macchina utilizzando parti nuove o revisionate, oppure
(ii) sostituire il prodotto con un apparecchio nuovo o revisionato
equivalente a quello sostituito.
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Technische specificaties

Elektrisch

Afmetingen
Gewicht

Maximumbreedte

GBC Pro Series™ 3600

220-240V /50 ~60Hz /1050 W/

6,0A

540 x 271 x 112 mm
15,0 kg

330 mm

GBC Pro Series™ 4600

220-240V /50 ~60Hz /1050 W /

6,0A
691 x271x112mm
20,0 kg

480 mm

Achterkant
machine

@ Invoersleuf lamineertassen
@ Uitvoer lamineertassen

© Bedieningspaneel

@ Stroomschakelaar

lamineertas .
© Kabelaansluiting
Maximumdikte lamineertas

2 x 350 micron (in totaal 700) 2 x 350 micron (in totaal 700)

© Netsnoer
Maximumdikte lamineertas 3,0mm 3,0 mm
plus document
Opwarmtijd 6 minuten 6 minuten

Display bedieningspaneel

Vs
T—({F10)§) TEMPERATURE SPEED

WL - Geeft aan dat de machine
gebruiksklaar is.

TEMPERATURE - Geeft de ingestelde
temperatuur aan.

—

- - -
HOT - Geeft aan dat de functie voor ———+—HOT ' ' ‘ ' ' ' SPEED - Geeft de geselecteerde
warm lamineren geselecteerd is. ° |' =, snelheidsinstelling aan.
CoLD ' '-' '-' l_ '-' {3 - Geeft aan dat de rollen in omgekeerde richting

COLD - Geeft aan dat de functie voor draaien.

koud lamineren geselecteerd is.

Wy MERS %3

/ {3 - Geeft aan dat de rollen in voorwaartse richting

/ draaien.

MEAS - Geeft aan dat de functie voor het meten van de actuele ¥R - Geeft aan dat de koelventilator actief is.
temperatuur van de rollen geselecteerd is.

rN"r
N/ \/

W) - Geeft aan dat de warmtefunctie actief is.

Bedieningspaneel

De machine in-/uitschakelen.

Vooraf ingestelde modus voor warm lamineren.

Geheugenmodus voor het opslaan
van veelgebruikte temperatuur- en
snelheidsinstellingen.

()

MEMORY

e

Toetsen voor het instellen van een hogere of

TEMP lagere temperatuur (0 - 140 °C).

Vooraf ingestelde modus voor koud lamineren.

De actuele temperatuur van de rollen weergeven (ca. 3 sec.).

g

Toetsen voor het aanpassen van de snelheid van
de rollen (1 - 9). Bij de instelling 9 is de snelheid
het hoogst.

De draairichting van de rollen omkeren om verkeerd

ingevoerde lamineertassen te corrigeren. SPEED

4

P | Het draaien van de rollen stoppen/starten.
RUN



Speciale mededeling

Hartelijk dank voor uw aankoop van een GBC-lamineermachine. Het
is mogelijk dat u bij deze nieuwe lamineermachine in eerste instantie
een vreemde geur ruikt. Dit is normaal en de geur zal verdwijnen
wanneer de machine enkele uren heeft gefunctioneerd.

Veiligheidsinstructies

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN IS BELANGRIJK VOOR
ACCO® BRANDS. DEZE HANDLEIDING BEVAT BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSMEDEDELINGEN. LEES DEZE GOED DOOR.

ER STAAT EEN WAARSCHUWINGSSYMBOOL
VOOR ELKE VEILIGHEIDSMEDEDELING IN DEZE
HANDLEIDING.

DIT SYMBOOL DUIDT OP EEN POTENTIEEL
VEILIGHEIDSRISICO WAARBIJ U OF ANDEREN
LETSEL KUNNEN OPLOPEN EN ER SCHADE AAN HET
PRODUCT OF AAN EIGENDOMMEN KAN ONTSTAAN.

Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur (AEEA)

Wanneer uw product het einde van zijn nuttige levensduur heeft
bereikt, wordt het beschouwd als AEEA. Daarom is het belangrijk u
op het volgende te wijzen:

AEEA mag niet samen met het ongesorteerd stedelijk afval worden
verwijderd. Deze apparatuur moet gescheiden worden ingezameld,
op zodanige wijze dat de apparatuur kan worden gedemonteerd
zodat de onderdelen en materialen ervan kunnen worden
gerecycled, hergebruikt en teruggewonnen (als brandstof voor
terugwinning van energie bij de productie van elektriciteit).

Door gemeenten zijn openbare inzamelpunten opgezet voor
het inzamelen van AEEA, waar u de apparatuur kosteloos kunt
inleveren.

Lever uw AEEA in bij het inzamelpunt dat het dichtst bij uw huis of
kantoor ligt.

Indien u geen inzamelpunt kunt vinden, kunt u uw afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur inleveren bij de winkel waar
u het product hebt gekocht.

Wanneer u geen contact meer hebt met de winkel, neemt u contact
op met ACCO voor hulp.

Recycling van AEEA is gericht op de bescherming van het milieu,

de bescherming van de gezondheid van de mens, het behoud van
grondstoffen, de verbetering van duurzame ontwikkeling, en een
betere grondstoffenvoorziening in de Europese Unie. Dit wordt
bereikt door het herwinnen van waardevolle secundaire grondstoffen
en het verminderen van de hoeveelheid te verwijderen afval. U kunt
bijdragen aan het succes van deze doelstellingen door uw AEEA in
te leveren bij een daarvoor bestemd inzamelpunt.

Uw product is voorzien van het AEEA-symbool (een
K doorgekruiste verrijdbare afvalbak). Dit symbool geeft aan

dat AEEA niet samen met ongesorteerd stedelijk afval mag
mm— orden verwijderd.

Belangrijke voorzorgsmaatregelen /\

WAARSCHUWING: LEES VOOR UW EIGEN
BESCHERMING DEZE INSTRUCTIES VOLLEDIG

DOOR VOORDAT U DE LAMINEERMACHINE OP DE
NETSPANNING AANSLUIT. BEWAAR DEZE HANDLEIDING
OP EEN HANDIGE PLAATS ZODAT U DEZE LATER

KUNT RAADPLEGEN. VOORKOM PERSOONLIJK

LETSEL DOOR DE VOLGENDE ELEMENTAIRE
VOORZORGSMAATREGELEN IN ACHT TE NEMEN BIJ DE
INSTELLING EN HET GEBRUIK VAN HET PRODUCT.

Algemene veiligheidsmaatregelen

* Gebruik de machine alleen voor het beoogde doel: het lamineren
van documenten.

* Plaats geen andere voorwerpen dan lamineertassen en
documenten in de invoeropening van de machine.

* Plaats de machine op een veilig en stabiel opperviak om te
voorkomen dat door een val persoonlijk letsel wordt veroorzaakt of
de machine beschadigd raakt.

* Volg alle waarschuwingen en instructies op die worden
aangegeven op de machine.

* Plaats de machine in de buurt van een stopcontact dat goed
bereikbaar is.

* Probeer de documenten nooit enkelzijdig te lamineren. Daardoor
raakt de lamineermachine defect.

* Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen vrij blijven, anders wordt de
lamineermachine te warm.

Elektrische voorzorgsmaatregelen

* De machine moet worden aangesloten op een netspanning
die overeenkomt met de nominale spanningswaarde die op de
machine staat aangegeven.

* Haal de stekker uit het stopcontact voordat u de lamineermachine
verplaatst of wanneer deze langere tijd niet wordt gebruikt.

* Gebruik de machine niet met een beschadigd snoer of een
beschadigde stekker. Probeer de stekker nooit te wijzigen. De
stekker is samengesteld voor de juiste netvoeding.

* Belast de stopcontacten niet boven de toegestane capaciteit; dit
kan namelijk brand of een elektrische schok veroorzaken.

* De machine is alleen bedoeld voor gebruik binnen.

* Nauwlettend toezicht is vereist wanneer dit product in de buurt van
kinderen wordt gebruikt.

Reinigen
Let op: haal de stekker uit het stopcontact voordat u de
machine reinigt.
* Veeg de buitenkant met een vochtige doek schoon. Gebruik
geen reinigings- of oplosmiddelen.
* Gebruik geen spuitbussen.
* Spuit nooit iets in de machine.

Onderhoud

Probeer nooit zelf onderhoud of reparaties aan de lamineermachine
uit te voeren. Haal de stekker uit het stopcontact en neem contact
op met een erkende ACCO Brands-reparateur voor alle benodigde
reparaties.
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Bediening, warm lamineren

. Steek de stekker in het stopcontact.

Druk op de stroomschakelaar op de achterkant van de lamineermachine en houd de knop POWER één seconde ingedrukt om de machine in

te schakelen (afb. A).

Selecteer aan de hand van de informatie in de onderstaande tabel de geschikte temperatuurinstelling voor de dikte van de lamineertas en het

type papier dat u lamineert.

 Als de lamineertas wazig blijft nadat deze door de machine is gevoerd, dan betekent dit dat de temperatuur niet hoog genoeg is. Laat de
machine een paar minuten langer opwarmen en voer de lamineertas met document er opnieuw doorheen.

* Als de lamineertas gegolfd uit de machine komt, dan is de TEMPERATUUR te hoog. Ga na of de juiste temperatuurinstelling is geselecteerd.

* Geef de lamineermachine altijd voldoende tijd om zich aan de nieuwe temperatuurinstelling aan te passen.

.Vooraf ingestelde modus

2. Handmatige modus

(De snelheid en temperatuur handmatig wijzigen):

1)) TEMPERATURE SPEED

o (T
o
Y v OCO

L)) TEMPERATURE SPEED

HoT “ ‘ r -
(L l_
2 S @

. Druk op de knop HOT (warm) om de
vooraf ingestelde modus in te stellen.
De machine wordt ingesteld op een
temperatuur van 100 °C/snelheid 6 en
het woord “HOT” wordt weergegeven op
het Icd (afb. B).

a. Druk op de pijl-omhoog/pijl-omlaag bij
TEMP om de ingestelde temperatuur
aan te passen.

b. Druk op de pijl-omhoog/pijl-omlaag bij

SPEED om de ingestelde snelheid aan

te passen.

3. Geheugenmodus

(Een specifieke temperatuur en snelheid in het
geheugen opslaan):

i{F:\0)9) TEMPERATURE SPEED
o (I 3

(3
& s O

a. Houd de knop 1 of 2 één seconde
ingedrukt om de geheugenmodus te
openen.

b. Selecteer een veelgebruikte
temperatuur- en snelheidsinstelling met
de pijl-omhoog/pijl-omlaag.

c. Druk nogmaals op de cijferknop om de
instelling in het geheugen op te slaan.

d. Selecteer de knop 1 of 2 om een in het
geheugen opgeslagen temperatuur en
snelheid te gebruiken. De geselecteerde
temperatuur en snelheid worden
aangegeven op het Icd.

. Terwijl de machine opwarmt, knippert het symbool voor de warmtefunctie ( k\ﬁ)) ). Wanneer de machine gebruiksklaar is, klinkt een pieptoon
en wordt het woord “READY” weergegeven op het Icd (afb. C).

. Centreer het te lamineren item in een lamineertas, van links naar rechts, zodat de bovenrand van het item is uitgelijnd tegen de gesloten kant
van de lamineertas (afb. D).

. Steek de lamineertas met het item recht in de machine, altijd met de gesloten kant eerst (afb. E).

. Het gelamineerde item komt automatisch aan de achterkant uit de machine. Verwijder het gelamineerde item zodra het niet meer beweegt en
laat het minstens één minuut op een plat oppervlak afkoelen (afb. F).

Terugloopknop

Als de lamineertas vast komt te zitten of scheef is ingevoerd, volgt u

deze aanwijzingen.

1. Houd de knop REV ingedrukt. Hierdoor gaan de rollen in
omgekeerde richting draaien en komt de lamineertas aan de

Bediening, koud lamineren

. Steek de stekker in het stopcontact.

. Druk op de stroomschakelaar op de achterkant van de
lamineermachine en houd de knop POWER één seconde
ingedrukt om de machine in te schakelen.

. Druk op de knop COLD (koud); het woord “COLD” wordt nu voorkant uit de machine.
weergegeven op het lcd. 2. Trek de lamineertas met document uit de machine.

. Wanneer de machine gebruiksklaar is, klinkt een pieptoon en 3. Zodra u het document uit de machine hebt gehaald, maakt
wordt het woord “READY” weergegeven op het Icd. u de rollen schoon door een schoonmaakkaart door de

. Gebruik een lamineertas die geschikt is voor koud lamineren. lamineermachine te voeren.

Lamineer de lamineertas met het document door te drukken op LET OP: wees voorzichtig wanneer u het gelamineerde item
de knop STOP <RUN> om de rollen te starten of te stoppen. uit de machine haalt. Het item kan heet zijn.

LET OP: als u net een document warm hebt gelamineerd,

drukt u op de knop COLD (om de machine te laten

afkoelen) en wacht u totdat het woord “READY” weer wordt

weergegeven op het lcd voordat u een document koud gaat

lamineren.



Het lamineren voltooien

1. Houd de knop POWER één seconde ingedrukt; het
koelventilatorsymbool wordt weergegeven op het lcd.

2. Nadat de rollen zijn afgekoeld (tot een temperatuur die lager
is dan 65 °C), klinkt een pieptoon en wordt de stroomtoevoer
automatisch gestopt.

3. Druk op de stroomschakelaar op de achterkant van de
lamineermachine om de machine uit te zetten.

LET OP: door de machine te laten afkoelen voordat u deze
uitzet met de stroomschakelaar op de achterkant, beschermt
en verlengt u de levensduur van de rollen.

OPMERKING: voor extra veiligheid en om milieuredenen gaat de
lamineermachine na 120 minuten zonder gebruik automatisch over
op de slaapstand. Als u de lamineermachine weer wilt gebruiken,
houdt u de knop POWER één seconde ingedrukt om de machine in
te schakelen.

Richtlijnen voor lamineren

Instelling voor gebruik zonder drager

Papiertype Filmdikte
Temperatuur
Kopieerpapier 75 - 100 micron 100 °C
125 - 150 micron 120 °C
175 - 250 micron 120 °C
300 - 350 micron 130°C
Brochurepapier 75 - 100 micron 100 °C
125 - 150 micron 120°C
175 - 250 micron 130 °C
300 - 350 micron 140°C
Fotopapier 75 - 100 micron 100 °C
125 - 150 micron 130°C
175 - 250 micron 140°C

Lamineertips

*VOER GEEN LEGE LAMINEERTAS DOOR DE MACHINE.

* Steek de lamineertas nooit met de open rand eerst in de machine.
De machine kan hierdoor geblokkeerd raken.

*Voordat u een belangrijk of uniek document lamineert, moet u altijd
eerst een test doen door een gelijksoortig document te lamineren.

 Verwijder het warm gelamineerde item uit de achterkant van de
machine, zodra het is gelamineerd. Laat het op een koel, plat
oppervlak afkoelen, zodat de lamineertas niet omkrult.

* Knip de lamineertassen nooit op maat voordat u het item hebt
gelamineerd.

Instelling voor gebruik met drager

Snelheid Temperatuur Snelheid
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

OPMERKING: voor de stand-bymodus houdt u de temperatuur op 70 °C en de snelheid op 2.

Garantie

Het gebruik van deze machine is gegarandeerd voor 1 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen oordeel de
defecte machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die
te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte
doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van datum van
aankoop wordt vereist. De garantie vervalt wanneer er reparaties
of veranderingen worden uitgevoerd door personen die niet door
ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te
zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde
specificaties. Deze garantie maakt geen inbreuk op de wettelijke
rechten van consumenten onder de geldende nationale wetgeving
met betrekking tot de verkoop van goederen.

Registreer dit product online bij www.accobrands.com

Wanneer zich gedurende de garantieperiode een technische fout in
uw product voordoet, neemt u contact op met de relevante ACCO-
klantenservice. Afhankelijk van de diagnostiek en het modeltype,
zullen wij of een onderhoudstechnicus naar u sturen of u vragen de
machine aan ACCO te retourneren. Indien u de machine retourneert,
zal ACCO naar eigen goeddunken en volgens de geldende
wetgeving ofwel (i) de machine repareren met gebruik van nieuwe
of herwerkte onderdelen, of (ii) de machine vervangen door een
nieuwe of herwerkte machine die equivalent is aan de machine die
wordt vervangen.
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Especificaciones técnicas
GBC Pro Series™ 3600
Eléctricas 220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6,0A
Dimensiones de la maquina 540x 271 x 112 mm
Peso de la maquina 15,0 kg
Anchura maxima de la bolsa 330 mm

Grosor maximo de la bolsa 2 x 350 micras (total 700)

Grosor maximo de la bolsa 3,0mm
mas el documento
Tiempo de calentamiento 6 minutos

Panel de la pantalla

GBC Pro Series™ 4600
220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6,0A
691 x271 x 112 mm

20,0 kg

480 mm

2 x 350 micras (total 700)

3,0mm

6 minutos

i{L1)] - Indica que la maquina esta
preparada para plastificar.

{F:\0)§ TEMPERATURE SPEED

Parte posterior
de la maquina

Ranura de introduccion de
bolsas

Salida de la bolsa

Panel de control
Interruptor de alimentacion
principal

Conector del cable

Cable de alimentacién

o
2]
(3]
4]
(5]
(6]

TEMPERATURE - Indica el ajuste de temperatura.

-, -,

HOT - Indica que esta seleccionada la HOT ' ' ' ' ' SPEED - Indica el ajuste de velocidad.
funcién HOT (caliente). ° '-

coLp ' '-' L‘ l_ {3 - Indica que los rodillos giran en direccién de
COLD - Indica que esta seleccionada la ~ retroceso.
funcién COLD (frio). W veas & Q)

/ {3 - Indica que los rodillos giran en direccion de
avance.

W - Indica que el calentador esta en
funcionamiento.

5

MEAS - Indica que esta seleccionada la funcién de medicion de la

temperatura actual de los rodillos.

Panel de control

Encender/Apagar la maquina

- Modo preestablecido para plastificacion en caliente.

D | Modo preestablecido para plastificacion en frio.

Mostrar la temperatura actual de los rodillos (aprox. 3
segundos).

Invertir la direccion de giro de los rodillos para corregir
fallos de alimentacion.

P | Detener/Iniciar el giro de los rodillos.

RUN

¥R - Indica que el ventilador de refrigeracién esta en

funcionamiento.

()

MEMORY

e

TEMP

g

SPEED

4

Modo de memoria para guardar los ajustes
de temperatura y velocidad utilizados
frecuentemente.

Estas teclas se utilizan para aumentar o
disminuir la temperatura (0 - 140°C).

Estas teclas se utilizan para ajustar la velocidad
(1-9) de los rodillos. La velocidad 9 es la mas
elevada.



Nota especial

Gracias por su reciente compra de una plastificadora de bolsa
GBC. Su nueva plastificadora puede emitir un ligero olor durante los
primeros momentos de funcionamiento. Es normal y desaparecera
después de varias horas de funcionamiento.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD, ADEMAS DE LA DE LOS DEMAS, ES
IMPORTANTE PARA ACCO® BRANDS. EN ESTE MANUAL
DE INSTRUCCIONES HAY MENSAJES IMPORTANTES DE
SEGURIDAD. LEALOS CON ATENCION.

A CADA MENSAJE DE SEGURIDAD DE ESTE MANUAL.

ESTE SIMBOLO INDICA UN PELIGRO POTENCIAL
PARA LA SEGURIDAD PERSONAL QUE PODRIA
LESIONARLE A USTED O A OTRAS PERSONAS,
ADEMAS DE CAUSAR DANOS AL PRODUCTO O A LA
PROPIEDAD.

e ESTE SIMBOLO DE ALERTA DE SEGURIDAD PRECEDE

Residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE)

Al final de su vida util, su producto se considera un residuo de
aparato eléctrico y electrénico (RAEE). Por lo tanto, es importante
que tenga en cuenta lo siguiente:

Los RAEE no deben eliminarse como residuos urbanos no
seleccionados. Deben recogerse por separado de modo que

se puedan desmontar para reciclar, reutilizar y valorizar sus
componentes y materiales (como combustible para la recuperacion
de energia en la produccién de electricidad).

Los ayuntamientos han creado puntos de recogida publicos para la
recogida gratuita de RAEE.

Lleve su RAEE al punto de recogida mas cercano a su hogar u
oficina.

Si experimenta alguna dificultad para encontrar un punto de
recogida, el comercio que le vendio el producto deberia aceptar su
RAEE.

Siya no esta en contacto con el comercio, péngase en contacto con
ACCO para recibir ayuda.

El reciclaje de RAEE tiene como finalidad la proteccion del medio
ambiente, la proteccion de la salud humana, la conservacion de
materias primas, la mejora del desarrollo sostenible y la garantia
de un mejor suministro de productos basicos en la Unién Europea.
Esto se consigue mediante la recuperacion de materias primas
secundarias valiosas y la reduccién de la eliminacion de residuos.
Para contribuir a la consecucion de estos objetivos, devuelva su
RAEE al punto de recogida.
Su producto estd marcado con el simbolo RAEE
ﬁ (contenedor de basura con una X). Este simbolo tiene como
finalidad informarle de que el RAEE no se puede eliminar
fm— como residuo urbano no seleccionado.

Medidas de seguridad importantes /\

ADVERTENCIA: PARA SU PROTECCION NO CONECTE
A LA PLASTIFICADORA DE BOLSA A LA RED ELECTRICA
HASTA QUE HAYA LEIDO ESTAS INSTRUCCIONES
COMPLETAMENTE. GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES
EN UN LUGAR APROPIADO PARA SU FUTURA
CONSULTA. PARA PROTEGERSE CONTRA LAS
LESIONES, SE DEBEN OBSERVAR LAS SIGUIENTES
PRECAUCIONES BASICAS DE SEGURIDAD EN LA
PREPARACION Y EMPLEO DE ESTE PRODUCTO.

Medidas preventivas generales

* Use la unidad solo para su propésito de plastificar documentos.

* No coloque nada en la ranura de entrada de la plastificadora,
excepto bolsas/documentos.

« Sitte la unidad en un lugar de trabajo seguro y estable para
prevenir su caida, la cual podria causar lesiones personales y
dafos a la unidad.

* Siga todos los avisos e instrucciones marcados en la unidad.

* La toma eléctrica debe estar situada cerca del equipo y debe
poder accederse a ella facilmente.

* No intente plastificar sélo por una cara ya que causaria dafos
irreparables a la plastificadora.

* No bloquee las ranuras de ventilacion pues puede producir el
sobrecalentamiento de la plastificadora.

Medidas preventivas eléctricas

« La unidad tiene que conectarse a una tensién de alimentacion
que corresponda con la clasificacion eléctrica que se indica en la
plastificadora.

* Desenchufe la plastificadora antes de moverla, o cuando no la
vaya a utilizar durante un periodo prolongado de tiempo.

* No utilice la unidad con un cable o enchufe dafnado. No modifique
la clavija. Esta esta configurada para el suministro eléctrico
adecuado.

* No sobrecargue las tomas eléctricas mas alla de su capacidad;
puede producirse un incendio o descargas eléctricas.

* La unidad esta fabricada solo para su empleo en interiores.

* Es necesaria una supervision cuidadosa cuando se usa este
producto cerca de menores.

Limpieza
Precaucion: Desenchufe este producto antes de
limpiarlo.

« Limpie el exterior solo con un pafno himedo. No use
detergentes ni disolventes.

* No utilice productos de limpieza en aerosol.

* No pulverice el interior de la maquina con ningun producto.

Mantenimiento
No intente revisar ni reparar la plastificadora usted mismo.

Desenchufe la unidad y contacte con un representante de servicio
autorizado de ACCO Brands para cualquier reparacion necesaria.
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Funcionamiento, plastificacion en caliente

. Conecte el cable de alimentacion a la fuente adecuada.

. Pulse el interruptor de alimentacion de la parte trasera de la plastificadora y presione el botén POWER durante 1 segundo para encender la
maquina (fig. A).

. Siguiendo las pautas de plastificacion de la tabla que encontrara abajo, seleccione la temperatura adecuada para el grosor de la bolsa y el
tipo de papel que va a plastificar.

« Si el documento plastificado aparece opaco, significa que la plastificadora no ha alcanzado la temperatura suficiente. Deje que la
plastificadora se caliente durante unos minutos mas y vuelva a procesar la bolsa.

* Si el documento plastificado se ondula, la TEMPERATURA es demasiado elevada. Compruebe que ha seleccionado el ajuste de
temperatura adecuado.

* Deje siempre el tiempo suficiente para que la plastificadora se ajuste a los cambios de temperatura.

. Modo preestablecido 2. Modo manual 3. Modo de memoria

(para cambiar manualmente la velocidad y la

temperatura)

F.0)§ TEMPERATURE SPEED

o (L

{F.0)§ TEMPERATURE SPEED

HOT “ ‘

(para guardar temperaturas y velocidades
especificas en la memoria)

JF.0)§ TEMPERATURE SPEED

N B |
lllll

_l_

s % C

NS

a. Pulse el botén 1 0 el botén 2 durante
un segundo para acceder al modo de
memoria.

b. Introduzca los ajustes de temperatura
y velocidad que utiliza frecuentemente
utilizando las flechas de aumento/
disminucion.

c. Vuelva a pulsar el boton del nimero
para guardar el ajuste en la memoria.

d. Para utilizar un ajuste guardado, pulse
el botén 1 o el botén 2. En la pantalla
LCD se mostraran la temperatura y la
velocidad seleccionadas.

I~
(0 l; (L
& s O () & % C)
a. Pulse el botén HOT (caliente) para elegir a. Pulse las flechas de aumento/
el modo preestablecido. La maquina disminucién de la temperatura para
se ajusta a una temperatura de 100°C / modificar el ajuste de ésta.
velocidad 6 y el simbolo “HOT” aparece b. Pulse las flechas de aumento/
en la pantalla LCD. (fig. B). disminucion de la velocidad para
modificar el ajuste de ésta.
4. Mientras la maquina se calienta, el simbolo de calentamiento ( k\%) parpadea. Cuando la maquina esté preparada para plastificar, la
plastificadora emitira un sonido y el simbolo «READY » aparecera en la pantalla LCD (fig. C).
5. Centre el documento que va a plastificar dentro de la bolsa, de izquierda a derecha, con el borde superior del documento situado contra el
borde sellado de la bolsa (fig. D).
6. Comenzando con el borde sellado, introduzca la bolsa en la maquina (fig. E).
7

. El documento plastificado saldra automaticamente por la parte trasera de la maquina. Una vez que el documento plastificado ha terminado

su movimiento, coléquelo inmediatamente sobre una superficie plana y permita que se enfrie durante un minuto antes de manipularlo (fig. F).

Funcionamiento, plastificacion en frio

1. Conecte el cable de alimentacion a la fuente adecuada.

2. Pulse el interruptor de alimentacion de la parte trasera de la
plastificadora y presione el botén POWER durante 1 segundo
para encender la maquina.

3. Pulse el botén COLD (frio) y el simbolo «COLD» aparece en la
pantalla LCD.

4. Cuando la maquina esté preparada para plastificar, la
plastificadora emitira un sonido y el simbolo «<READY» aparecera
en la pantalla LCD.

5. Utilice una bolsa de plastificacion en frio. Plastifique su
documento con una bolsa de plastificacion en frio pulsando el
botén STOP <RUN> para iniciar o detener el funcionamiento de
los rodillos.

PRECAUCION: Si acaba de plastificar en caliente, pulse el
botén COLD (para refrigerar la maquina) y espere hasta que
vuelva a aparecer el simbolo «<READY» en la pantalla LCD
antes de realizar la plastificacion en frio.

Boton de retroceso

En caso de que se produzca un fallo de alimentacion o un atasco,

siga estas instrucciones.

1. Mantenga pulsado el botén REV. Con ello invertira el giro de los
rodillos, lo que permitira que la bolsa salga por la parte delantera
de la maquina.

2. Extraiga el documento de la plastificadora.

3. Después de extraer el documento de la maquina, limpie los
rodillos pasando la hoja de limpieza a través de la plastificadora.

PRECAUCION: Tenga cuidado al extraer el objeto
plastificado de la maquina. Puede estar caliente.



Fin de la plastificacion

1. Mantenga pulsado el boton POWER durante un segundo y
aparece el simbolo del ventilador en la pantalla LCD.

2. Cuando los rodillos se hayan enfriado (menos de 65°C), la
plastificadora emitira un sonido y se detendra automaticamente.

3. Pulse el interruptor de alimentacion de la parte posterior de la
plastificadora para apagar la maquina.

PRECAUCION: Refrigerar la maquina antes de apagar el
interruptor de alimentacion de la parte posterior protege la
maquina y prolonga la vida util de los rodillos.

NOTA: Por motivos de seguridad y medioambientales, la
plastificadora pasara automaticamente al modo de reposo
transcurridos 120 minutos de inactividad. Si desea volver a utilizar
la plastificadora, presione el botéon POWER durante 1 segundo para
encender la maquina.

Guia de plastificacion

Ajuste sin protector

Tipo de papel Grosor de pelicula
Temperatura
Papel estandar 75-100 micras 100°C
125-150 micras 120°C
175-250 micras 120°C
300-350 micras 130°C
Papel para catalogos 75-100 micras 100°C
125-150 micras 120°C
175-250 micras 130°C
300-350 micras 140°C
Papel fotografico 75-100 micras 100°C
125-150 micras 130°C
175-250 micras 140°C

Sugerencias para plastificar

* NO INTRODUZCA BOLSAS VACIAS EN LA PLASTIFICADORA.

* No introduzca nunca la bolsa en la maquina con el borde abierto
delante. Podria hacer que la maquina se atasque.

* Antes de plastificar documentos importantes o tnicos, realice
siempre una prueba con una bolsa y un documento similar.

* Una vez finalizada la plastificacion en caliente, retire el documento
plastificado de la parte trasera de la maquina y coléquelo sobre
una superficie plana y fria para evitar que la bolsa se ondule.

* No recorte las bolsas antes de plastificar.

Ajuste con protector

Velocidad Temperatura Velocidad
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 - -
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2 - -
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

NOTA: Para dejar la maquina en modo «STANDBY », ajuste la temperatura a 70°C y la velocidad al nivel 2.

Garantia

El funcionamiento de esta maquina esta garantizado durante un
periodo de 1 afios a partir de la fecha de adquisicion, siempre

que su utilizacién sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO
Brands Europe, a su propia discrecion, reparara o sustituira

el aparato defectuoso gratuitamente. La garantia no cubre los
defectos causados por uso indebido o por su utilizacién para fines
inadecuados. Se requerird un comprobante de la fecha de compra.
Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no
autorizadas por ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro
objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta a los derechos
legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion
vigente aplicable que rige la venta de articulos.

Registre este producto en linea en www.accobrands.com

Si se produce un fallo técnico en el producto durante el periodo de
garantia, péngase en contacto con el centro de atencion al cliente
de ACCO correspondiente. En funcién del diagnéstico y del tipo

de modelo, enviaremos un ingeniero o le pediremos que devuelva
la maquina a ACCO. Si devuelve la maquina, de conformidad

con la legislacion vigente y a su discrecion, ACCO: a) reparara la
magquina con piezas nuevas o reacondicionadas o b) sustituira la
maquina por otra nueva o reacondicionada que sea equivalente a la
reemplazada.
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Especificagcoes técnicas
GBC Pro Series™ 3600

220-240V /50~60 Hz /1050 W /
6,0A

Elétricas

Dimensdes da maquina 540x 271 x 112 mm

Peso da maquina 15,0 kg
Largura méaxima da bolsa 330 mm

Espessura maxima da bolsa 2 x 350 microns (total 700)

Espessura maxima 3,0mm
combinada da bolsa e

documento

Tempo de aquecimento 6 minutos

Ecra

GBC Pro Series™ 4600

220-240V /50~60 Hz /1 050 W /
6,0A

691x271 x 112 mm
20,0 kg

Traseira da
maquina

© Ranhura de introdugéo da
bolsa de plastificacao
© Saida da bolsa de

plastificacao
© Painel de controlo
@ Interruptor principal
© Tomada do cabo
@ Cabo de alimentagéo

480 mm
2 x 350 microns (total 700)

3,0mm

6 minutos

Vs

L - Indica que a maquina estd.  —_ |
pronta a plastificar.

——HOT

HOT - Indica que foi selecionada a
fungdo "A QUENTE".
COLD

COLD - Indica que foi selecionada a
fungéo "A FRIO".

~@ZDY) TEMPERATURE SPEED
7.
AN

Wy MEAs %3

TEMPERATURE - Indica a temperatura
selecionada.

' SPEED - Indica a velocidade selecionada.
' '
L -'

rN—r
NS \/

{3 - Indica que os roletes rodam no sentido inverso.

{3 - Indica que os roletes rodam no sentido de

/
W - Indica que o aquecedor esta em
funcionamento.

MEAS - Indica que foi selecionada a fungdo "medicao da
temperatura atual dos roletes".

Painel de controlo

Botéo LIGAR/DESLIGAR.

Modo predefinido de plastificagdo a quente.

Modo predefinido de plastificagao a frio.

Visualiza a temperatura atual dos roletes
(aproximadamente 3 segundos).

Inverte a rotagao dos roletes para corrigir a introdugao
incorreta da bolsa de plastificacao.

P | Para/inicia a rotagéo dos roletes.

RUN

avango.

¥R - Indica que a ventoinha esta em funcionamento.

Modo memdria, para guardar valores
de temperatura e velocidade utilizados
frequentemente.

()

MEMORY

e

Estas teclas de setas sdo utilizadas para aumentar

TEMP ou diminuir a temperatura (0°C — 140°C).

a

Estas teclas de setas sao utilizadas para ajustar
a velocidade dos roletes (1 - 9). A velocidade 9
representa a maior velocidade.

SPEED

4



Nota especial

Agradecemos a sua recente compra de uma plastificadora de
bolsas GBC. A sua nova plastificadora podera emitir um ligeiro odor
durante as primeiras utilizagoes. Isto € normal e diminuira ap6s
algumas horas de funcionamento.

Instrucdes de seguranca A

A SUA SEGURANCA, BEM COMO A SEGURANCA DE OUTROS,
E MUITO IMPORTANTE PARA A ACCO® BRANDS. NESTE
MANUAL DE INSTRUGOES ENCONTRAM-SE IMPORTANTES
AVISOS DE SEGURANGA. LEIA ESTES AVISOS COM ATENGAO.

HA UM SiMBOLO DE ALERTA DE SEGURANGA ANTES
DE CADA AVISO DE SEGURANCA DESTE MANUAL DE
INSTRUCOES.

ESTE SIMBOLO INDICA UM RISCO POTENCIAL PARA
A SEGURANCA PESSOAL, QUE PODE RESULTAR EM
FERIMENTOS PARA SI OU PARA OUTROS, ASSIM
COMO EM DANOS MATERIAIS NO APARELHO OU
OUTROS EQUIPAMENTOS.

Residuos de Equipamento Elétrico
e Eletrénico (REEE)

No fim da sua vida util o seu produto é considerado um REEE. Por
isso, é importante notar que: O REEE nao deve ser eliminado como
residuo urbano néo triado. Ele deve ser recolhido seletivamente
para que possa ser desmontado e 0s seus componentes e materiais
possam ser reciclados, reutilizados e valorizados (como combustivel
para a recuperacgao de energia na produgao de eletricidade).

As autoridades locais criaram pontos de recolha publicos para a
recolha de REEE, sem encargos para si.

Queira entregar o seu REEE na instalagéo de recolha mais proxima
do seu escritério ou casa.

Se tiver dificuldade em localizar uma instalag&o de recolha, o
retalhista que Ihe vendeu o produto é responsavel por assegurar a
retoma do seu REEE.

Se ja ndo estd em contacto com o seu retalhista, queira contactar a
ACCO que o auxiliara a resolver este assunto.

A reciclagem de REEE segue uma abordagem orientada para a
protecao do ambiente e da salide humana, a preservacéo das
matérias-primas e a melhoria do desenvolvimento sustentavel,

e para assegurar um melhor fornecimento de mercadorias na

Unido Europeia. Isto sera alcangado mediante a recuperagédo de
matérias-primas secundarias valiosas e a redugdo da quantidade de
residuos a eliminar. Pode contribuir para o sucesso destes objetivos
entregando o seu REEE numa instalagéo de recolha.

(contentor de lixo barrado com uma cruz). Este simbolo
informa-o de que o REEE n&o deve ser eliminado como
mmm residuo urbano nao triado.

ﬁ O seu produto estd marcado com o simbolo de REEE

Precaucoes importantes

AVISO: PARA SUA PROTEGAO PESSOAL, NAO LIGUE
A A PLASTIFICADORA DE BOLSAS A ALIMENTAGAO
ELETRICA ATE TER LIDO ESTAS INSTRUGCOES NA
TOTALIDADE. GUARDE ESTAS INSTRUGOES NUM LOCAL
CONVENIENTE PARA CONSULTAS FUTURAS. PARA
EVITAR FERIMENTOS, DEVE RESPEITAR AS SEGUINTES
PRECAUGOES DE SEGURANGA BASICAS DURANTE A
INSTALAGAO E UTILIZAGAO DESTA MAQUINA.

Precaucodes gerais

« Utilize a plastificadora apenas para a sua finalidade normal de
plastificacdo de documentos.

* Nao coloque qualquer objeto na ranhura de entrada da
plastificadora, para além das bolsas/documentos.

 Coloque a maquina sobre uma superficie de trabalho segura
e estavel para evitar que ela caia e possa causar ferimentos
pessoais e fique danificada.

* Respeite todos os avisos e instrugdes indicados na maquina.

* A tomada de parede deve estar instalada junto ao equipamento e
ser facilmente acessivel.

* Nao tente plastificar documentos apenas de um lado, pois isto
destruira a plastificadora.

* N&o obstrua as ranhuras de ventilagao, pois isto fara com que a
plastificadora aquega excessivamente.

Precaucoées elétricas

* A plastificadora deve estar ligada a uma tomada de alimentagao
com tens&o correspondente a indicada na maquina.

* Retire a ficha da tomada antes de deslocar a plastificadora de
um local para outro, ou se nao a for utilizar durante um periodo
prolongado.

* Nao utilize a plastificadora se o cabo ou a ficha estiverem
danificados. Nao altere a ficha. A ficha esta configurada para a
alimentagao elétrica apropriada.

* Nao sobrecarregue as tomadas elétricas para além da sua
capacidade, pois isto pode causar incéndio ou choque elétrico.

* Esta maquina destina-se exclusivamente a utilizagcdo em interiores.

« E necessaria uma supervisao rigorosa quando a plastificadora for
utilizada na proximidade de criangas.

Limpeza
Cuidado: Retire a ficha da tomada antes de limpar a
plastificadora.

« Limpe apenas o exterior usando um pano ligeiramente
humedecido. N&o utilize detergentes ou solventes.

* N&o utilize produtos de limpeza ou de remogéo de p6 em
aerossol.

* N&o pulverize qualquer produto para o interior da maquina.

Manutencao

Né&o tente executar por si mesmo qualquer manuten¢ao ou
reparacéao da plastificadora. Retire a ficha da plastificadora da
tomada e contacte um representante de assisténcia técnica
autorizado da ACCO Brands, que se encarregara de reparagoes
eventualmente necessarias.
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Operation, hot lamination

. Connect power cord to appropriate power source.

-

2. Press the power switch on the back of the laminator and press the POWER button for 1 second to turn on the machine (fig. A).
3. Using the lamination guidelines, select the appropriate temperature setting for the pouch gauge thickness and material you are laminating.
« If the laminated item appears to be cloudy, it means that the laminator temperature is not hot enough. Allow the laminator to heat for a few
more minutes then run the pouch through again.
« If the laminated item is wavy, the TEMPERATURE is too hot. Verify temperature selector is set at the appropriate temperature.
* Always allow sufficient time for the laminator to adjust to changes in temperature setting.
1. Preset Mode 2. Manual Mode 3. Memory Mode
(to change speed and temperature manually): (to save specific temperature and speed in memory):
i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED A{=.))§) TEMPERATURE SPEED i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED
o (I Hot ll! wor | |ll
lllll" () (2
L L l
O v« OO 2 % () \ % @
a. Press HOT button to choose Preset a. Press the temperature Up/Down arrow a. Press either button 1 or 2 for one second
mode. Machine is set to temperature keys to modify the temperature setting. to enter memory mode.
100°C/ spee: 6Largj :—IOE symbol b. Press the speed Up/Down arrow keys to b. Set your frequent use temperature and
appears on the LCD. (fig. B). modify the speed setting. speed setting using the Up/Down arrow
keys.

c. Press the number button again to save
setting to memory.

d. To use a saved memory, select either
button 1 or 2. The LCD will indicate the
temperature and speed selected.

4. As the machine warms up, the heating symbol (@))) will flash. When the machine is ready to laminate, the laminator will beep and the
“READY” symbol appears on the LCD (fig. C).

5. Centre the item to be laminated within the pouch left to right with the top edge against the sealed edge of the pouch (fig. D).

6. Insert the pouch with the sealed edge first into the machine (fig. E).

7. The laminated item will automatically exit the rear of the machine. After the pouch has stopped moving, immediately place it on a flat surface
to cool for one minute before handling (fig. F).

Operation, cold lamination Reverse Button

1. Connect power cord to appropriate power source. In the event of a misfeed or a jam follow these instructions.

2. Press the power switch on the back of the laminator and press 1. Press the REV button and hold down. This will reverse the
the POWER button for 1 second to turn on the machine. rotation of the rollers allowing the pouch to exit the front of the

machine.

3. Press COLD button and “COLD” symbol appears on the LCD.

4. When the machine is ready to laminate, the laminator will beep
and the “READY” symbol appears on the LCD. 3. After the document is out of the machine clean the rollers by

5. Use and laminate your cold pouch by pressing the STOP <RUN> running the cleaning sheet through the laminator.
button to start or stop the roller. c CAUTION: Be careful when removing the laminated pouch

CAUTION: If you have just done hot lamination, press COLD from the machine. It may be hot.
A button (to cool down machine) and wait for the “READY”

symbol to reappear on the LCD before attempting to do cold

lamination.

2. Pull the document out of the laminator.



Fim da operacéao de plastificacao

1. Prima o botdo POWER durante um segundo; o simbolo da
ventoinha aparece no ecrd LCD.

2. Depois de os roletes terem arrefecido (até uma temperatura
inferior a 65°C), a plastificadora emite um sinal sonoro e
alimentacao da maquina para automaticamente.

3. Prima o interruptor na traseira da plastificadora, para desligar a
maquina.

CUIDADO: Arrefecendo a maquina antes de desligar o
interruptor na traseira da plastificadora protege e prolonga a
vida util dos roletes.

NOTA: Para maior seguranga e por razdes ambientais a

plastificadora passa automaticamente a modo Inativo apés 120

minutos de inatividade. Se desejar usar novamente a plastificadora,

prima o botao POWER durante um segundo, para ligar a maquina.

Guia de plastificacao

Espessura da

Tipo de papel pelicula Temperatura
Papel de copia 75-100 microns 100°C
125-150 microns 120°C
175-250 microns 120°C
300-350 microns 130°C
Papel préprio para 75-100 microns 100°C
brochuras 125-150 microns 120°C
175-250 microns 130°C
300-350 microns 140°C
Papel fotografico 75-100 microns 100°C
125-150 microns 130°C
175-250 microns 140°C

Regulagao sem porta-bolsas

Sugestoes praticas para a
plastificacao

* NAO PLASTIFIQUE UMA BOLSA VAZIA.

* Nunca introduza a bolsa na maquina pela sua extremidade ndo
selada. Isto pode provocar o encravamento da maquina.

* Antes de plastificar documentos importantes ou Unicos, faca
sempre um teste passando uma bolsa com um documento
semelhante pela plastificadora.

* Assim que a plastificagé@o a quente estiver concluida, retire o
documento plastificado da traseira da maquina e coloque-o sobre
uma superficie plana e fria para arrefecer, para evitar que a bolsa
enrole.

* Nao corte as bolsas de plastificagdo antes de efetuar a
plastificagéo.

Regulacdo com porta-bolsas

Velocidade Temperatura Velocidade
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 - -
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2 - -
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

NOTA: Em modo "STANDBY", mantenha a temperatura a 70°C e a velocidade regulada em 2.

Garantia

O funcionamento desta maquina esta garantido por um periodo de
1 anos a contar da sua data de compra, em condi¢des normais de
utilizagé@o. No periodo de garantia, a Acco Brands Europe efectuara
a reparagao ou substituicdo gratuita da maquina defeituosa,
segundo o seu critério exclusivo. Os defeitos resultantes de

ma utilizag&o ou utilizagao improépria nao estao abrangidos por
esta garantia. E necessaria a apresentacao de prova da data de
compra. As reparacgoes ou alteracdes efectuadas por pessoas nao
autorizadas pela ACCO Brands Europe anulardo esta garantia.
Estamos empenhados em assegurar que o desempenho dos
nossos produtos esta de acordo com as especificagdes indicadas.
Esta garantia ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao
abrigo da legislacéo nacional aplicavel que regula a venda de
mercadorias.

Registe este produto on-line em www.accobrands.com

Se ocorrer um problema de natureza técnica com a sua maquina
durante o periodo de garantia, queira contactar o Centro de
Assisténcia Técnica da ACCO relevante. Dependendo do problema
identificado e do modelo da maquina, organizaremos a visita de
um técnico ou pedir-lhe-emos que devolva a sua maquina a ACCO.
Se devolver a maquina, a ACCO procedera, segundo seu critério

e em conformidade com a lei, & (i) reparacao da maquina usando
para tal pegas novas ou recondicionadas, ou (i) substituicdo da
maquina por uma nova ou recondicionada, equivalente a que esta
a ser substituida.
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Teknik Ozellikler

GBC Pro Series™ 3600

Elektrik 220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6,0A

Makine Boyutlari 540 x 271 x 112 mm

GBC Pro Series™ 4600
220-240V / 50~60Hz / 1050W / 6,0A

Makinenin
arkasi

@ Poset girisi
© Poset cikisi

691 x271x112mm

Makine Agirhgi 15,0 kg 20,0 kg

Maksimum Poset Genisligi 330 mm 480 mm e Kontrol pane“
Maksimum Poset Kalinhg: 2 x 350 mikron (toplam 700) 2 x 350 mikron (toplam 700) e Ana gi]g duémeSi
Maksimum Poset ve 3,0mm 3,0mm © Kablo girisi
Dokiiman Kalinhgi 0 Gﬁg kablosu
Isinma Siiresi 6 dakika 6 dakika

Ekran

Vs

L1124 - Makinenin laminasyon igin —
hazir oldugunu belirtir.

HOT - SICAK iglevinin secilmis
oldugunu belirtir.

—HOT

CcoLD

COLD - SOGUK islevinin segilmis
oldugunu belirtir.

Wy MEAs %3

~@ZDY) TEMPERATURE SPEED
7.
[

TEMPERATURE - Sicaklik ayarini belirtir.

' SPEED - Hiz ayarini belirtir.
| |-
L L

rN—r
NS \/

{3 - Rulolarin geri yénde dénduguni belirtir.

/

{3 - Rulolarin ileri yénde déndiigtinii belirtir.

W - isiticinin calistyor oldugunu belirtir.

MEAS - ‘Rulo sicakligini 6lgme’ islevinin secilmis oldugunu belirtir.

Kontrol Paneli

Makineyi ACMA/KAPAMA.
HOT | Sicak laminasyon igin 6nceden ayarlama modu.
COLD | Soguk laminasyon igin énceden ayarlama modu.
Rulo sicakligini goster (yaklasik 3 saniye).

Hatali besleme sorununu ¢ézmek igin rulolari ters yonde
dondr.

STOP
RUN

Rulolarin dénmesini durdur/baslat.

el
m

ﬁ- Sogutma faninin galisiyor oldugunu belirtir.

Sik kullanilan sicaklik ve hiz ayarlarini kaydetmek
icin bellek modu.

()l 2]

MEMORY

%] Bu digmeler sicakhgi arttirmak veya azaltmak
@ icin kullanilir (0 - 140°C).

%] Bu diigmeler rulolarin hizini (1 - 9) ayarlamak igin

kullanilir. En ylksek hiz 9'dur.

(v)



Ozel duyuru

Yakin zamanda GBC Poset Laminatér aldiginiz igin tesekkir ederiz.
Yeni laminatériiniz calismaya ilk basladigi zaman hafif bir koku
yayabilir. Bu normaldir ve birkag saat ¢alistiktan sonra azalacaktir.

Giivenlik talimatlari A

GUVENLIGINIZ VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO® BRANDS
iCIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA ONEMLI
GUVENLIK MESAJLARI VARDIR. BU MESAJLARI DIKKATLE
OKUYUN.

MESAJININ ONUNDE GUVENLIK iKAZI SIMGESI
BULUNUR.

BU SIMGE, SiZE VEYA BASKALARINA ZARAR
VEREBILECEK OLAN VE AYRICA URUNDE VEYA
CEVREDEKI ESYALARDA HASARA YOL ACABILECEK
OLAN POTANSIYEL BIR KiSIiSEL GUVENLIK TEHLIKESI
OLDUGUNU BELIRTIR.

e BU KULLANIM KILAVUZUNDAKIi HER GUVENLIK

Elektrikli ve Elektronik Ekipman
Atiklan (EEEA)

Kullanim émdrleri sonlandiginda triniiniiz EEEA niteligine kavusur.
Bu nedenle sunlar dikkate almaniz gerekmektedir:

EEEA siniflandinimamis kentsel atiklarla birlikte atiimamalidir. Parga
ve materyallerinin geri donlsim, yeniden kullanimi ve (elektrik
Uretiminden enerji kazanimi igin bir yakit olarak) geri kazanimi igin
parcalarina ayriimak (izere ayr olarak toplanmalidir.

Belediyeler tarafindan, EEEANIn toplanmasi igin iicretsiz olarak
kullaniminiza sunulmus kamusal toplama noktalar olusturulmustur.

Litfen EEEANIz1 evinize veya isyerinize en yakin olan toplama
tesisine géturdn.

Bir toplama tesisi bulmakta zorluk yasiyorsaniz, size irinii satan
bayi, EEEANIzI alacaktir.

Bayinizle irtibat halinde degilseniz, lttfen bu konuyla ilgili yardim
almak tizere ACCQ’ya danisin.

EEEANIn geri doniisiimii; gevrenin korunmasi, insan sagliginin
korunmasi, hammaddelerin korunmasi, strdirilebilir kalkinmanin
gelistirilmesi ve Avrupa Birligi'nde Griinlerin daha iyi bir sekilde
tedarik edilmesinin saglanmasina yéneliktir. Bu, degerli ikincil
hammaddelerin yeniden kazanilmasi ve atik imhasinin azaltimasi
ile miimkin olacaktir. EEEANIzi bir toplama tesisine géttirerek bu
amaglarin gergeklesmesine katkida bulunabilirsiniz.

Urtintintiziin tizerinde EEEA sembolii vardir (iizerinde
bir X isareti olan ¢6p konteyniri). Bu sembol, EEEANIN
siniflandinimamis kentsel atiklarla ayni sekilde imha

mm— edilmemesi gerektigini belirtir.

UYARI: GUVENLIiGINiz iCiN BU TALIMATLARI TUMUYLE
OKUMADAN POSET LAMINATORU ELEKTRIGE
BAGLAMAYIN. BU TALIMATLARI, DAHA SONRA DA
BAKABILMENIZ iCiN KOLAY ERISEBILECEGINiz

BiR YERDE BULUNDURUN. YARALANMALARDAN
KORUNMAK iCiN, URUNUN KURULMASI VE
KULLANILMASI SIRASINDA ASAGIDAKI TEMEL
GUVENLIK ONLEMLERINE UYULMALIDIR.

Genel giivenlik 6nlemleri

* Makineyi yalnizca amacina uygun olarak, yani dokiiman
laminasyonu i¢in kullanin.

 Laminatoriin giris kismina posetlerden/dokiimanlardan baska bir
sey sokmayin.

* Dlserek yaralanmaya sebep olmasini veya hasar gérmesini
onlemek icin makineyi sabit, dengeli bir yere koyun.

* Makine Ustlinde gosterilen biitiin uyarilara ve talimatlara uyun.

* Elektrik prizi makineye yakin bir yere takili ve kolay ulasilabilir
olmalidir.

* Tek tarafli laminasyon yapmaya calismayin; bu islem laminatérin
bozulmasina yol acar.

* Havalandirma deliklerini tikamayin, bu durum laminatériin agir
Isinmasina sebep olur.

Elektrikle ilgili glivenlik 6nlemleri

* Makine, ustinde gosterilen elektrik dederlerine uygun bir voltaj
kaynagina baglanmalidir.

* Makinenin yerini degistirmeden énce veya uzun sire
kullanilmayacagi zaman figini prizden ¢ekin.

* Hasar gérmus bir besleme kablosu veya fis kullanarak
calistirmayin. Baglanti fisinde degisiklik yapmayin. Fis uygun
elektrik beslemesine gére yapilandirnimistir.

* Prizlere kapasitelerinin Ustlinde ylkleme yapmayin, yangina veya
elektrik carpmasina sebep olabilir.

* Makine yalnizca kapali mekanlarda kullaniimak tizere
tasarlanmistir.

* Cocuklarin bulundugu ortamda kullanirken siki bir gézetim
gereklidir.

Temizleme
Dikkat: Bu iiriinii temizlemeden once fisini prizden
cekin.

« Urtiniin disini sadece nemli bir bezle silin. Deterjan veya
cozicdller kullanmayin.

* Sprey toz alicilar veya temizleyiciler kullanmayin.

* Makinenin igine higbir sey puskirtmeyin.

Servis
Poset laminatéri kendiniz servis veya tamir etmeye ¢alismayin.

Makinenin fisini prizden ¢ekin ve gereken her tirli onarim icin ACCO
Brands yetkili servis temsilcisine bagvurun.
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Calistirma, sicak laminasyon

1. Elektrik kablosunu uygun bir glic kaynagina baglayin.
2. Laminatorin arka tarafindaki glic digmesine basin ve makineyi agmak icin POWER dugmesine 1 saniye boyunca basin (Sekil A).
3. Asagidaki laminasyon kilavuzu tablosunu kullanarak, poset kalinhigina ve lamine edilecek kagit tipine uygun sicaklik ayarini segin.
* Lamine edilen dokiimanin gériintlsii bulaniksa laminatériin sicakligi yeterince yiksek degil demektir. Laminatoriin isinmasi igin birka¢ dakika
daha bekledikten sonra poseti tekrar makineden gegirin.
* Lamine edilen dokiiman dalgal bir hal almigsa SICAKLIK asin yliksek demektir. Sicaklik ayar digmesinin uygun sicakliga ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
* Sicaklik ayarinda yapilan degisikliklere uyum saglamasi igin laminatére yeterli stireyi verin.
1. Onceden Ayarlama Modu 2. Elle Degistirme Modu 3. Bellek Modu
(hiz ve sicaklidi elle degistirmek igin): (belli sicaklik ve hizlar bellege kaydetmek igin):
{=.0)§ TEMPERATURE SPEED A{=.))§) TEMPERATURE SPEED {=.0)§ TEMPERATURE SPEED
-,
o (T, o O
lllll" () (2
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a. Onceden ayarlama modunu segmek a. Sicaklik ayarini degistirmek icin sicaklik a. Bellek moduna girmek igin diigme 1
icin HOT (sicak) digmesine basin. Yukari/Asagi ok tuslarina basin. veya 2'ye bir saniye boyunca basin.
Makllne sicaklik }_OOISC ﬁh'z 6 ‘{};fﬁ',,”e b. Hiz ayarini degistirmek igin hiz Yukar/ b. Yukar/Asag ok tuslarini kullanarak sik
ayar an,m'?t'f ve C e randa “HO Asag ok tuglarina basin. kullandiginiz sicaklik ve hiz ayarlarini
simgesi gorundr. (Sekil B). girin.

c. Numara digmesine tekrar basarak ayari
bellege kaydedin.

d. Bellege kaydedilmis bir ayari kullanmak
icin, digme 1 veya 2'yi secin. LCD ekran
secilen sicakligi ve hizi gdsterecektir.

4. Makine isinirken, 1sinma simgesi ( @% ) yanip sénecektir. Makine laminasyon igin hazir oldugunda, laminatorden bip sesi duyulur ve LCD
ekranda “READY” simgesi gorunir (Sekil C).

5. Lamine edilecek dokiimani sag ve sol kenar bosluklari esit olacak ve Ust kenar posetin kapali kenarina dayanacak sekilde posete yerlestirin
(Sekil D).

6. Kapall kenari 6nde olacak sekilde poseti makineye sokun (Sekil E).

7. Lamine edilen dokiiman makinenin arka tarafindan otomatik olarak ¢ikar. Lamine edilen dokiiman hareketsiz kaldiginda derhal diz bir zemin
Ustline koyun ve elinize almadan dnce bir dakika sogumaya birakin (Sekil F).

Calistirma, soguk laminasyon Geri Déndiirme Duigmesi

1. Elektrik kablosunu uygun bir giic kaynagina baglayin. Hatali besleme veya sikisma durumunda, su talimatlar izleyin.

2. Laminatériin arka tarafindaki glic digmesine basin ve makineyi 1. REV diigmesine basin ve basili tutun. Bu, rulolarin dénmesini
agmak icin POWER diigmesine 1 saniye boyunca basin. tersine cevirecek ve posetin makinenin 6n tarafindan gikmasini

3. COLD (soguk) diigmesine basin; LCD ekranda “COLD” simgesi salayacaktr.
goérdnir. 2. Dokiimani laminatérden gekip alin.

4. Makine laminasyon i¢in hazir oldugunda, laminatérden bip sesi 3. Dokiiman makineden ciktiktan sonra, temizleme tabakasini
duyulur ve LCD ekranda “READY” simgesi gorunr. laminatérden gecirerek rulolari temizleyin.

5. Soguk poset kullanin. Rulolari baslatmak veya durdurmak icin DIiKKAT: Lamine edilmis dokiimani makineden alirken
STOP <RUN> diigmesine basarak dokiimanli soguk posetinizin dikkatli olun. Dokiiman sicak olabilir.

laminasyonunu yapin.

DIiKKAT: Hemen 6ncesinde sicak laminasyon yaptiysaniz,
soguk laminasyon yapmaya baslamadan 6énce COLD
dugmesine basin (makineyi sogutmak icin) ve LCD ekranda
“READY” simgesinin tekrar gérinmesini bekleyin.



Laminasyonu bitirme

1. POWER dugmesine basin ve bir saniye boyunca basili tutun;
LCD ekranda sogutma fani simgesi gorinur.
2. Rulolar soguduktan sonra (65°C derecenin alti), laminatérden bip
sesi duyulacak ve gli¢ otomatik olarak kesilecektir.
3. Laminatérin arka tarafindaki glic digmesine basarak makineyi
kapatin.
DIiKKAT: Makineyi kapatmadan énce sogutmak rulolan korur
ve dmdrlerini uzatir.

NOT: ilave giivenlik ve gevresel nedenlerle, 120 dakika
calistinimadigi zaman laminatér otomatik olarak uyku moduna geger.
Laminatérii tekrar kullanmak istediginizde, makineyi agmak igin 1
saniye boyunca POWER dugmesine basin.

Laminasyon Kilavuzu

Tasiyicisiz sicakhk

Kagt tipi Film kalinigi
Sicakhk
Fotokopi kagidi 75-100 mikron 100°C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 120°C
300-350 mikron 130°C
Kuse kagit 75-100 mikron 100°C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 130°C
300-350 mikron 140°C
Fotograf kagidi 75-100 mikron 100°C
125-150 mikron 130°C
175-250 mikron 140°C

NOT: “BEKLEME” modu i¢in, lutfen sicakligi 70°C derecede ve hizi 2'de tutun.

Garanti

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydiyla, satin
alindigi tarihten itibaren 1 yil siireyle garantilidir. Garanti siiresi iginde
ACCO Brands Europe, kendi takdirine gére arizali makineyi tcretsiz
olarak ya tamir edecek ya da degistirecektir. Kullanma hatalarindan
veya makinenin amaci diginda kullaniimasindan kaynaklanan
arizalar garanti kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek
icin satin alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands
Europe tarafindan yetki verilmemis kisilerce yapilacak onarimlar ya
da degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir. Amacimiz riinlerimizin
belirtilen teknik 6zelliklere gore performans gostermesini
saglamaktir. Bu garanti, tiiketicinin satilan mallara iligkin ulusal
mevzuat uyarinca sahip oldugu yasal haklan etkilemez.

Bu Uriini www.accobrands.com adresinde online olarak kaydettirin.

Laminasyonla ilgili tavsiyeler

« MAKINEYE BOS POSET SOKMAYIN.

* Poseti asla acik agzi 6nde olacak sekilde makineye sokmayin.
Sokarsaniz makine sikisiklik yapabilir.

« Onemli ya da baska niishasi olmayan dokiimanlari lamine etmeden
Once daima benzer bir dokiiman kullanarak makineden bir test
poseti gegirin.

 Sicak laminasyon tamamlanir tamamlanmaz lamine edilmis
dokiimani makinenin arka kismindan ¢ikarin ve posetin kivrilmasini
Onlemek icin soguk ve diiz bir yiizeye koyarak sogumasini bekleyin.

* Laminasyondan 6nce posetleri kesmeyin.

Tasiyicili sicaklik

Hiz Sicakhk Hiz
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

Garanti suresi igerisinde Uriinde teknik bir kusur bulunmasi
halinde, lttfen ilgili ACCO servis merkezi ile irtibat kurun. Sorun
tanimlanmasina ve model tipine bagli olarak, ya bir miihendisin
servis igin sizi ziyaret etmesini saglayacagiz, ya da sizden makineyi
ACCOQ'ya iade etmenizi isteyecegiz. Makineyi iade etmeniz halinde,
takdir yetkisi kendine ait olmak lzere ve kanunlara uygun olarak
ACCO ya (1) makineyi yeni veya yenilenmis parcalar kullanarak
onaracak, ya da (2) makineyi esdeger yeni veya yenilenmis bir
makineyle degdistirecektir.
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TeXVIKEG TIpodSilaypadEg

HAekTpIKO cUGTNHA

AaoTACEIG CUGKEUNG

GBC Pro Series™ 3600

220-240V /50~60 Hz/ 1050 W /6,0 A

540 x 271 x 112mm

GBC Pro Series™ 4600

220-240V/50~60 Hz/ 1050 W /6,0 A

691x271x112mm

Nicw pépog
OUGCKEUNG

@ Eicodog Onkng
© 'E€obog Brikng

Bdpog ouokeurg 15,0 kg 20,0 kg : )
MéyioTo TTAdTog Brkng 330 mm 480 mm e NMivakag eAgyyxov
MéyioTo maxog Onkng 2 x 350 micron (ouvoAikd 700) 2 x 350 micron (cuvoAké 700) o Kﬂploc SI'GK’-:’“T“Q
MéyioTo Ttéxog 8rjkng Kat 3,0mm 3,0mm Aetroupyiag
eyypécou © Ynodoxn kaAwsiov
Xpovog TipoBEppavong 6 Aemtd 6 Aemtd e KaAwsio PSl’)llGTOQ

006vn

Vs
T—({F1)) TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - Yrodeikvuel T puuion
BeppoKkpaoiag.

L - Yrodewvuel 0Tin ouokeun  —_ |
eivat £Toun yla MAaoTIkoToinom.

-
HOT - Ynodeiwkvuel oTL éxel eleyel  ————HOT ' ' ' ' ' ' SPEED - Yrodelkvuel Tn pubpion Taxutntag.
n Aetroupyia mAaoTtikoroinong EN ° " =,
OEPMO. CcoLD ' '-' L' l- '- ' {3 - Yrodevuel 4Tt ot KUAWSpOL TiepIoTpEDOVTAL e
COLD - YMoSelkvUel OTL Exel ETAEYEL 1) " N7 avtioTpodn $opd.
Aettoupyia mAaoTikomoinong EN WYXPQ. \JJ MEAS g N/ \/ ~ . , .

{2~ Yrodekviel 6Tt ol KUAIVSpOL TeploTpédovTal Ue

/
W - Yrodevue 610 Beppavtnpag

BpiokeTal oe Aettoupyia.

MEAS - Yrodelkvuel OTL €xel eTiAeyel n) Aettoupyia «ETpnon
Tpéxouoag BepOKPAGTiag KUAIVEpWY».

$0opA P0G TA EUTTPOG.

R - Yriodeikvuel 811 0 aveptotrpag PuENg BpickeTat oe Aetroupyia.

Mivakag eA€yxou

Evepyoroinon/anevepyomoinon Tng CUCKEUNG.
MpokaBopiopévn Aettoupyia yia TTAQCTIKOTIOMNOT £V BEpUW.
COLD | Mpokabopiopévn Aetroupyia yia AQGTIKOTOMa eV Yuxpe. TEMP
MEAS Epdavion tpéxouoag Beppokpaciag KUAivEpwv (yla
Tiepinou 3 SeutepOAerTa).

AvTioTpodr| TNG Popdg TEPLOTPODIG TWV KUAIVEPWY,

Aeltoupyia amopvnuoveuong yla v anobrikeuon
pubpicewv Beppokpaciag kat TaxuTNTAg IOV
XPNOLOTIoI0vVTAL CUXVA.

()

MEMORY

e

AuTd Ta MANKTPa XenotorolouvTal yia v avgnon
1 N peiwon g Beppokpaaiag (0 - 140 °C).

a

AuTd Ta TANKTPA XeNotpomolouvTal yla my

REV TIPOKEILEVOU Va amokatacTadel espaipévn Tpododoaia. SPEED TIPOCAPHOYT TNG TAXUTNTAG (1 - 9) TWV KUAVGPWV.
E] H tayutnTa 9 eivat n ugnAétepn taxutra.
STOP | Awakormy/évapgn TG TeploTpodriq Twv KUAVSpWY.
RUN
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E81kn avakoivwon

320G EUXAPLOTOULE TIOU AyopdoaTe TIPOOHATA £VAV TTAACTIKOTIOM TN
Bnkwv GBC. O véog oag TAAOTIKOTIOMTIG EVEEXETAL VA avadUeL Hia
eAadpd oopr katd To apxikd aTadlo TG Aettoupyiag. Autd givat
duotohoyiko kat Ba eEadavioTEL HETA amd PEPIKES WPES AetToupyiag.

Odényieg yia v acopaieila A

H ACCO® BRANDS ©EQPEI sHMANTIKH TH AIKH ZAZ AZDAAEIA
KAOQZ KAI THN AZDAAEIA TPITON. ZE AYTO TO EFXEIPIAIO
XPHZHZ ©A BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAS.
AIABAZETE AYTA TA MHNYMATA ME MPOZOXH.

MPOHTEITAI OAQN TQON MHNYMATQN AZ®AAEIAZ MOY
MEPINAMBANONTAI ZE AYTO TO EFXEIPIAIO XPHZHZ.

AYTO TO ZYMBOAO YNOAEIKNYEI MIOANO KINAYNO
TIA THN MPOZQMIKH ZAZ AZDAAEIA MOY MMOPEI NA
MPOKAAEZEI BAABH ZE ZAZ 'H ZE TPITOYZ, KAOGQZ KAI
ZHMIA ZTO NPOION 'H ZE NPOZQMIKA ANTIKEIMENA.

e TO MPOEIAOMOIHTIKO ZYMBOAO AZ®AAEIAZ

ATOBANTA NAEKTPLKOU KAl
nAektpovikov g&omAiopov (AHHE)

2710 TEAOG TNG WPEAUNG SidpKelag {wr\g Tou, To TIPoidv oag Bewpeitat
AHHE. Zuvenwg, Ba nipémel va onpelwdolv Ta Eng:

To AHHE &¢ev mipoopidetat yia andppupn wg adlaxwploTo aoTiKe
anoBAnTo. MpoopileTal yia XwpLoTr) GUAAOYT HE TETOLOV TPOTIO WOTE
Va UTTOPEL VO AroouVapHOAOYNBEi Kal, ETMOUEVWG, TA OTOIXEIN Kat UAIKA
TOU Va UTIOPOUV Va avVaKUKAWBOoUV, va EMavaypnotporomneouv Kat

Va avaKTNBOoUV (6TwG KATOLO KAUGIHO YIa AVAKTNOT EVEQYELQG OTNV
TIapAywyr) NAEKTPIKNG EVEPYELQG).

O1 ekaoToTE SOl EXOLV Opioel Snpdaia onpeia GUAAOYNG Yia TN
ouAdoyn Twv AHHE Swpedv yia eodg.

Emotpéyte 1o AHHE 0ag oTnv mANcIE0TEPN EYKATAGTAOT) GUAAOYNG.

Edv avTigeTwileTe SUOKOAIQ OTOV EVTOTIONO HIAG EYKATACTAONG
OUAAOYING, TO KATAOTNHA ALAVIKIG TIWANGNG artd To OTtoio ayopdoate
To TpoidV Ba mpérel va anodextel to AHHE oag.

Edv Sev eioTte AEoV O€ eMagdr pe To KATAoTNHA AAVIKIG TTWANONG,
ernkotvwvnote pe v ACCO yia Borifela OXETIKA e auTo TO {rTnpa.

H avakukAwon AHHE ouvdéetal pe v mpootaasia Tou
TePIBAANOVTOG, TNV TIPOCTasia TNG avBpwrivng uyeiag, Tn Slapuiagn
TWV MPWTWV VAWV, T BeAtiwon g agipdpou avartugng Kat tn
SlaopAaAion KaAUTePNG TapPoX1|§ BACIKWY TIPOIOVTWYV OTIG XWPES
NG Evpwnaikng ‘Evwong. Autd Ba emuteuyBel e TNV avaktnon
TIOAUTIHWY SEUTEPEVOUCWYV TIPWTWYV VAWV, KABWG Kat KE TN Heiwon
g andéppupng amofAiTwyv. Mropeite va CUVEICPEPETE OTNV ETLTUYXIA
AUTWV TWV OTOXWV, ETIOTPEDOVTAG TO SiK6 oag AHHE oe pia
£YKATATTAOT) GUAAOYNG.
To mpoidv oag pépet orjpavon pe To oUPBoAo AHHE
E (TPOXTAQTOG KASOG ATOPPIMHATWY Slaypappévog pe eva X).
To oUpBOAO auTo oag evnuepwvel 6Tt To AHHE dev mipénel va
— anoppldBel WG adLaXWPLOTO ACTIKG ATOBANTO.

ZNHAvTIKEG TIPOPUAAEELQ

MPOEIAOMOIHZH: TIA TH AIKH ZAZ MPOZTAZIA, MH
ZYNAEETE TON NAAZTIKOMOIHTH ©HKQN ME TO PEYMA
MAPA MONO A®OY NPQTA AIABAZETE OAEZ AYTEZ TIZ
OAHTIEZ. ®YAASTE AYTEZ TIZ OAHFIEZ ZE ENA EYKOAA
MPOZBAZIMO MEPOZ, lA ANA®OPA XTO MEAAON. A
MPOZTAZIA ANO TPAYMATIZMO, NPEMNEI NA THPOYNTAI
Ol NAPAKATQ BAZIKEZ NMPODYAAZEIZ AZOAAEIAZ KATA
THN EFKATAZTAZH KAI XPHZH AYTOY TOY MPOIONTOZ.

Fevikeég MPoPpUAAEELQ

* XPNOLOTIOLEITE TI) GUOKEUT] OVO YLa TOV OKOTIO YL TOV OTToio
npoopietal, dnAadn yia Tnv mMAAoTIKoTIoNoN eYYPAdwyV.

¢ Mnv ToroBeTeite 0TNV €i0050 TOU MAACTIKOTIOMNTH] OTISHTOTE AAAO
€KTOQG aTo OrKEG TAACTIKOTIOMONG Kat £yypada.

* ToroBeTeiTE TN CUOKEUT TTIAVW 0€ ACPAAT| kal oTabBepr) eTpavela,
YL0L VO NV UTTApxeL Kivouvog va TiEoel Kal Thavov va poKaAEoel
owHaTtikr) BAARN 1| va urooTei {NpLd n cuokeun.

 MpETeL va CUPHOPPWVECSTE HE OAES TIG TIPOELSOTIOMCELG Kal 08nyieq
TIOU avaypAadpovTal oTr GUOKEUT.

* H mpia mpérel va BpiokeTal KOVTA 0TN CUCKEUT KAl va UTTApXEL
€UKOAN TIPOoRao.

* Mnyv emixelpeite TAAOTIKOTIOINON HOVO piag 0Wng, kabwg autd Ba
TIPOKAAEDEL BAARN OTOV TIAQOTIKOTIONTY.

* Mnv KAeiveTe TIG OTTEG EEAEPIONOY, KABWG AUTO Ba TIPOKAAETEL TNV
UTEPBEPAVOT) TOU TTAACTIKOTIOMT.

MpoduUAAEELG Yia TO NAEKTPLKO
GUCTNHA

* H ouokeur) mpénel va eivat ouvoedepEvn oe Ty Taong
TPOP0500iag MOV AVTIOTOLXEL TNV OVOUACTIKT) TIY| TAONG IOV
avaypadeTal oTn GUOKEUN).

* ATIOOUVSEDTE TO I TNG CUOKEUNG ard Tnv Tpida mpoTov TV
HETAKIVIIOETE 1) AV SEV TIPOKELTAL VA XPNOLHOTIomNBEL yla HeyaAo
XPOVIKO SlaoTnua.

* Mn Aettoupyeite T ouokeur) av To KaAwdio Tpododoaiag 1) To
PIg €xel urooTei {nuid. Mnv Tpororoleite To Pig. To Pig eivat
SaHOPDWHEVO YIa TNV KATAAANAN Tdom Tpododoaiag.

* Mnv untepdopTWVETE TIG NAEKTPIKEG TIPIJEG TIEPA ATIO TIq
mpodlaypadég Toug. Xe avTiBETN TePIMTWON), UIOPEL Va TIPOKANBEL
TUpKaytd 1y nAektpomAngia.

* H guokeur) ipoopi{eTat amoKAEITTIKA YLa XPT|0T) O E0WTEPIKOUG
XWPOUG.

* Anauteital oTevr) eMBAEPN 6TAV AUTY 1) CUCKEUT] XPNOlHoToLEiTal
KoVTd o€ TTaudId.

Ka@apiopog

Mpogoxn: Mpotol kabapiceTe TN cuokeun, va

ATIOCUVSEETE To BIg amo Tnv mpida.

* ZKOUTTICETE PHOVO TO EEWTEPIKO HEPOG TNG CUTKEUNG E UYPO
Ttavi. Mn XpnoloToLeiTe arnoppunavTikd 1) SIaAUTEG.

* Mn Xpnolpomoleite KaBaPLOTIKA AEPOAVHATA 1) AEPOAUHATA
yia v adaipeor okovng.

* Mnv YekddeTe TimoTa uéoa oTr CUCKEUT).

ZepPig

Mnv emielpeite va KAVETE HOVOL 0aG EPYATIES GEPPIG 1) ETILOKEUNG
OTOV TTAQOTIKOTIONTH BNKWV. ATIOGUVSEDTE TO DIG TNG CUOKEUNG
aro TV TPIda Kat ETIKOVWVIOTE HE EE0UCIOS0TNUEVT AVTITIPOCWTTIC
0épPig TG ACCO Brands yia omoladnnoTe anattoupevn eMOKEUN).
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AerToupyia, TAACTIKOTIONGT £V OEPUW

. ZUV8E0Te TO KAAWSIO PEVHATOG OE Hiat KATAAANAN TIpida.

-

2. MatoTe Tov SLaKOTTTN AElToupyiag oTo Tiow PEPOG TOU TIAACTIKOTIOMTY| Kal atroTe To koupri POWER el 1 6eutepdAertTo yia va
EVEPYOTION|OETE T CUOKEUT (EIKOVA A).
3. AkOAOUBWVTAG TOV TTiVAKA 08NYLWV TAQOTIKOTIOMONG TMapakdTw, EMAEETE TNV KATAAANAN pUBLOT BeppoKkpaciag yla To TIaxog Brjkng Kat Tov
TUTIO XAPTIOU TIOU TIPOKELTAL VA TTAACTIKOTIOMOETE.
* AV TO TTAQOTIKOTIOINHEVO AVTIKEIIEVO PaiveTal va £XeL BOAT Oy, autd onpaivel 9Tt 1) BepPOKPATia TOU TTAAGTIKOTIOWTT) SV £ival ApKeTA UPNAT.
Adr\oTe ToV TAQCTIKOTIOMTT) va BgppavOei yla Aiya akdpa AETTd Kat, TN ouvEXela, EavamepdoTe Tn O1Kn PEoa amo Tn GUOKEUT).
* AV TO TTAQOTIKOTIOIMMEVO QVTIKEIMEVO EXEL KUPATIOTN Oy, ToTe N OEPMOKPAZIA eivat oAU ugnAn. EmBeBawote OTL £xeTe eAEEEL TNV
KATAAANAN puBLon Beppokpaciag.
* ApriveTe TAvTa va ePAoEL EMAPKNG XPOVOG Yia va PMOPETEL O TIAQCTIKOTIOMTNG VA TIPOCAPHOCTEL 0TIG AAAQYEG TNG pUBHIoNG Beppokpaciag.
1. MpokaBopiopévn Asttoupyia 2. Mn autépatn Asrtovpyia 3. Aettoupyia anopvnuévevong
(yia va aAAGEeTe TV TaxvTnTa Kat m Beppokpacia (y1a va anoBnkeVoeTe ouyKkekpIéVn Beppokpacia kat
un autépata): TaXVTNTa 0N Pviun):
{:0)) TEMPERATURE SPEED G0N TEMPERATURE SPEED {=:0)§) TEMPERATURE SPEED
- e - -,
ot (P o I, wor | lll [
0 - -
O 1 () l' (2
AIRNN L L L
Y v OO & % 9, ) K 9
a) Matote To kouprti HOT (ev Beppw) a) Matnote Ta MANKTPA EMAVW/KATW BEAOUG a) Matriote To koupri 11} 2 emti éva
yla va ETUAEEETE TNV TIPOKABOPLOHEVT ™G BEPHOKPATIAG YLa VA TPOTIOTION|OETE SeuTEPOAETTTO yla va JeTaBeite 0T
Aettoupyia. H ouokeur| pubiletal oe ™ pubpion Beppokpaciag. AetToupyia amopvnudveuong.
Beppokpacia 100 °C/ Taximra 6 kat 1o B) MathoTe Ta MARKTPA EMAVW/KATW BEAOUS B) Opiote ™ pUBLION BeppoKpaciag Kat
oUpBolo «HOT» epdavicetal oty 086vn NG TAXUTNTAS Yia va TPOTOTIOMCETE TN TaXUTNTAG TIOU XPNOWIOTIOLELTE OUXVA LE
LCD. (Ewova B). PUBION TaXUTNTAG. TO TIARKTPA EMAVW/KATW BEAOUG.
y) MNatote §avd To aplBuNnTIkG Ko yia va
aTOBONKEVOETE TN PUBKLOT) OTN MVIUN.
6) Ma va XpNOIHOTIOWOETE HIa ATIOBNKEVHEVT
pUBHLON, ETUAEETE TO Kouumi 1 1) 2. H 086vn
LCD Ba urodelkvuel TV erAEYUEVN
Bepuokpacia kat TaxuTNTa.
4. Kabwg n cuokeur) mpobeppaivetal, To cUHPBoAo BEppavong ( @g ) Ba avaBooPrvel. Otav n ouokeur gival £TOIUN yla TTAQCTIKOTION O, 0
TIAQOTIKOTIONTNG Ba EKTIEUYPEL EVa NYNTIKO oja Kal To oUpPBoAo «READY» Ba epudaviotei otnv 086vn LCD (eikova C).
5. Kevtpdpete To avTikeipevo mov Ba mAaoTikoromBei péoa atn Brikn, and Ta aplotepd mpog ta Se&Ld, pe To endvw akpo va BpiokeTal oTo
odPAYIOHEVO AKPO NG BrKNG (elkdva D).
6. Elodyovtag mpwTa To oppaylopEVO AKPO, ELCAYAYETE T B1ikn TN cuokeur) (elkdva E).
7. To TTAQOTIKOTIOMUEVO AVTIKEipEVO Ba eEEABEL auTopaTa amnd To Tiow PEPOG TNG CUOKEUNG. AGOU OTAHATIOEL VA KIVEITAL TO TIAACTIKOTIOMUEVO

QVTIKEIUEVO, TOTIOBETNOTE TO AUEOWQ OF ETIMEST ETUPAVELA VIO VA KPUWOEL KAl aPrjoTe Va TIEPATEL €va AETTTO TIPOTOU TO ayYIEETE (edva F).

Aertoupyia, TAACTIKOTIOMON
€V Yuxpw

1. Zuvd€oTe To KAAWSIO PEVUMATOG OE Hia KATAAANAN Tipida.

2. MamoTe Tov SLaKOTTN AEIToUpYiag oTo Tiow HEPOG TOU
TIAQOTIKOTIOIN TN Kal tatrote To koupri POWER emi 1
SEUTEPOAETTTO VIO VA EVEPYOTIOOETE TN GUOKEUT).

3. Mammote To koupri COLD (ev Yuxpw) Kat To cUHBoA0 «COLD»
eudpavidetat otnv 066vn LCD.

4. ‘Otav n ouokeur givat £ToWN yla MAACTIKOTIOMoN, 0
TIAQOTIKOTIONTNG Ba EKTIEUYPEL EVa NYNTIKO oA Kal To GUBOAO
«READY» Ba epdaviotei oty 086vn LCD.

5. XpnowoTmowoTe ia 6rjkn yla MAAoTIKOTIOM o eV PUxXpw.
MAQoTIKOTOMOTE TN O1}KN YLa TIAQCTIKOTIOMOT) £V PUXPW KE TO
£yypago, matwvtag 1o kouprti STOP <RUN> yia va Eekiviioete iy
Va OTAUATIOETE TOUG KUAIVEPOUG.

MPOZOXH: Av HOAIG TTPAYHATOTIONOATE TTAQCTIKOTIOMOT

A ev Bepuw, matnote To kouprti COLD (yia va Kpuwoetn

OUOKEUT) Kal TIEPIUEVETE PEXPL TO TUKBOAO «READY» va
epdpaviotei Eavd otnv 006vn LCD poTou EMIXEproeTe va
TIPAYHATOTONOETE TTAQCTIKOTIOMON EV YPUXPW.

Kouumi avactpodriq

Ze mepinTwon eodaipévng Tpododoaiag r) EUMAOKNG, akoAoubrioTe

TIG TIAPAKATW 08NYieg.

1. MatmoTe kal KpaToTe MatnUévo To koupri REV. Me autév Tov Tpdmo
6a avTioTpadel n opd TEPLOTPOPTIG TWV KUAIVEPWY, ETITPEMOVTAG
TNV €§080 NG BriKNG Mo TO EUMPAG HEPOG TNG CUCKEUNG.

2. Tpapngre 1o €yypado £Ew amod Tov MAACTIKOTIOMTH.

3. Adov 1o Eyypacdo eEEABEL amod TN cuoKeLT, KaBapioTe Toug
KUAIVEpOUG EpVWVTAG To GUAAO KABAPIOHOU PETA ATtO TOV
TIAQOTIKOTIOMTT).

MPOZOXH: Mpooéxete 6TAV APalPEITE TO TTAATTIKOTIOMHUEVO

A QVTIKEILEVO ard Tn ouokeur). Mmopei va eivat eoTo.



OAOKANPpWON TTAQGTLKOTIOINONG

1. MNatoTe Kat kpatoTe atnpévo To koupri POWER yia éva
SeUTEPAAETTTO Kal TO CUHBOAO aveploTpa YUENg epdaviletal otnv
086vn LCD.

2. Ao kpuwoouv ol KUAvSpoL (Beppokpaaia xapnAdtepn arno 65
°C), 0 TAQOTIKOTIONTNG Ba eKTEPPEL Eva NXNTIKO oTjHa Kat Ba
OTAUATIOEL QUTOUATA VA AEITOUPYEL.

3. MatmoTe Tov SLIaKOTTN AetToupyiag oTo Tow PEPOG TOU
TIAQOTIKOTIONTY VI VA ATIEVEPYOTIOOETE Tr) GUOKEUT).

MPOZOXH: Av a$r\oeTe TN CUOKEUT] VA KPUWOEL TIPOTOU
KAgloETE TOV SLAKOTTN AetToupyiag oTo Tiow PEPOG,
TIPOCTATEVOVTAL Ol KUAIVOPOL Kal TTapateiveTal ) Slapketa {wng
TOUG.

ZHMEIQZH: Ma mp6obetn aodpAAela kal TV mpooTacia Tou
TEPIBAANOVTOG, O TIAACTIKOTIOMTYG Ba LETABEl auToUaTa 08
KATAoTaoN avapovig HeTd amno 120 Aemtd adpavelag. Av BEAeTe
Va XPNOLHOTOmoETE EAVA TOV TTAACTIKOTIOM T, TIATIOTE TO KOUMTTL
POWER eri 1 5eUTEPOAETTTO YIa VO EVEPYOTIOICETE Tr) CUCKEUT).

0Odnyieg mAaoTikoTOINONG

ZUMBOVAEG yla TNV TTAQCTIKOTIOIN G

* MHN EIZAFETE KENEZ OHKEZ ZTH ZYZKEYH.

* [10TE PNV ELOAYETE TO N OPPAYIOHEVO AKPO TNG BNKNG TIPWTO 0TN
ouoKeur). AuTO 6a PrmopoUoEe Va TIPOKAAEDEL EUTTAOKT) OTN GUOKEUT).

* [poTov MAQCTIKOTIOOETE Eyypada MoV eival oNUAVTIKA 1) HovadIkd,
TIEPVATE TIAVTA L0l SOKIUATTIKY) Or)KN HECQ T TOV TTAQCTIKOTIOMTH
XPNOHOTIOIVTAG £YYPAPO TIAPOHOLOU TUTIOU.

* MOALG oAokAnpwBei n TAACTIKOTIOMOT £V BEPUW, APAPESTE TO
TIAQOTIKOTIOINHEVO QVTIKEINEVO amd TO THow HEPOG TNG CUCKEUNG Kal
TOTIOBETOTE TO O ETUMESN KAl KPUA ETIPAVELN WOTE VA KPUWOEL, YA
va pnv avadmAwBei n Onkmn.

* Mnv KOBETE TIG BrKeg TIPLV AT TNV TTAACTIKOTIOMAT).

PUBuIoN XWwpig Ppopéa PUBuoN pe popéa
TUmog xaptiov MNayog pepppavng
Oeppokpacia Tayxvtnta Oeppokpacia Taxvmra
Xapti yla 75-100 micron 100°C 6 130°C 4
$wroTvTIKE 125-150 micron 120°C 4 130°C 3
175-250 micron 120°C 3 140°C 2
300-350 micron 130°C 2
Xapri yia puAraSila 75-100 micron 100 °C 5 130°C 4
125-150 micron 120°C 3 140°C 3
175-250 micron 130 °C 2 140°C 2
300-350 micron 140°C 2
DwToypadiko XapTi 75-100 micron 100 °C 4 130°C 3
125-150 micron 130°C 3 140°C 2
175-250 micron 140°C 2 140°C 1

ZHMEIQZH: la ) Aettoupyia «<vANAMONHZ», Slatnpeite ) Beppokpacia atoug 70 °C kat v TaxuTnTa oTn pubuion 2.

Eyyunon

H Aettoupyia g pnxavng ivat eyyunuévn yia 1 xpoévia ano tmv
NHEPOUNVia ayopdg TG, UTO ToV 6p0 OTL UTIOBAAAETAL OE CUVNBLOHEVN
Xenjon. Evtég mg meptodou g eyyunong, 1 ACCO Brands Europe,
KATA TN SLAKPLTIKY TNG EUXEPELQ, EiTe Ba eToKeVAOEL eiTe Ba
QVTIKATAOTHOEL SWPEAV TNV EAATTWHATIKY) pnxavr). H eyyunon dev
KOAUTITEL EAATTWHATA TIOU OPEINOVTAL OE KAKOUETAXEIPLON 1) O
XPrion yla akatdAAnAo okord. Anarteital anodelgn g nuepopnviag
ayopdg. ETIOKEVEG 1) TPOTIOTIONOELG TIOV YivovTal and ATopa

TIo0u Sev eival eEouatodotnuéva arnd v ACCO Brands Europe
AKUPWYOUV TNV £yyUnon. ZKoTog pag eivat va e§aopaAiooupe ott

Ta TPoi6VTa Hag €xouv eMSA0eELG CUUPWVES HE TIG avadpePOpeEVES
npodlaypadég. H mapovoa eyyunon dev ermpealet Ta aro Tou VOHou
amoPPEOVTA SIKAWIATA TA OTTOIa £XOUV OL KATAVAAWTES, CUHPWVA
e TN VopoBeaia Tou oY VEL 0TN XWPa TOUG, TTou adopd TV MWANon
ayabwv.

AV QVTIHETWTTOETE OTIOLASTIOTE TEXVIKT) A0TOX(a e TO TIPOidV oag
KaTd T SIAPKELA TNG TIEPLOSOU LoYVOG TNG EYYUNONG, ETIKOVWVIOTE
He To avTioTolXo KEVTPO emokeuwv TG ACCO. AvdAoya e Ta
QATOTEAECHATA TOU SLAYVWOTIKOU EAEYXOU KAt TOV TUTIO TOU HOVTEAOU,
eite Ba kavovicoupe pia eriokePn o€pPIG Ao KATIOLOV PNXAVIKO EiTe
6a oag {NTOOUKE Va ETOTPEYPETE TO Pnxavnua otnv ACCO. Av
EMOTPEPETE TO pn)xavnua, n ACCO, Katd T SLaKPLTIKN TNG EVXEPELR
Kal cUUPWVA pe TO VOO, (i) Ba eMOKEVATEL TO INXAVNHQ EiTE pe

VEQ EITE e avakataokevaopéva pépn 1 (i) Ba avtikataotoet To
HNXAVNUa He Eva VEO 1) avVaKaTaoKEUAOHEVO UNXAVNHA, aVTIOTOIXO HE
TO MNXAVNLA TIOU QVTIKATACTABNKE.

la kataxwplon TG UNXavrg emokedOeite Tov loTOTOMO www.accobrands.com
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Tekniske specifikationer

GBC Pro Series™ 3600
Elektrisk 220-240 V/50~60 Hz/1050 W/6,0 A
Maskinens mal 540x271x112mm
Maskinens vaegt 15,0 kg
Maks. lommebredde 330 mm

Maks. lommetykkelse 2 x 350 mikrometer (i alt 700)

Maks. lomme- og 3,0mm
dokumenttykkelse
Opvarmningstid 6 min.

Displaypanel

GBC Pro Series™ 4600
220-240 V/50~60 Hz/1050 W/6,0 A

Maskinens
bagside

@ Abning til indfering af

691 x271x112mm

20,0 kg
480 mm

2 x 350 mikrometer (i alt 700)

3,0mm

6 min.

lommer
©® Udgang for
feerdiglaminerede lommer
© Betjeningspanel
@ Hovedafbryder
© Kabelstik
@ Ledning

WL - Angiver, at maskinen er klar
til at laminere.
HOT - Angiver, at funktionen VARM HOT
er valgt.

COLD

COLD - Angiver, at funktionen KOLD
ervalgt.

{F:\0)§ TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - Angiver temperaturindstillingen.

SPEED - Angiver hastighedsindstillingen.

{3 - Angiver, at rullerne beveeger sig i bagleens
rotation.

{3 - Angiver, at rullerne beveeger sig i fremadrettet

/

- Angiver, at varmerullerne er i drift.

MEAS - Angiver, at funktionen "maling af rullernes aktuelle
temperatur" er valgt.

Betjeningspanel

TAEND/SLUK for maskinen.

HOT | Forudindstillet funktion til varmlaminering.
COLD | Forudindstillet funktion til koldlaminering.

MEAS | Viser rullernes aktuelle temperatur (ca. tre sekunder).

REV

STOP | Stopper/starter rullernes rotation.
RUN

40

Vender rullernes rotation om for at afhjaelpe fejlindfering.

rotation.

¥R - Angiver, at koleblaeseren er i drift.

Hukommelsesfunktion til at gemme ofte
anvendte temperatur- og hastighedsindstillinger.

()

MEMORY

e

Disse taster anvendes til at hasve eller saenke

TEMP
temperaturen (0-140 °C).

g

Disse taster anvendes til at justere rullernes
hastighed (1-9). Hastighed 9 er den hurtigste
hastighedsindstilling.

SPEED

4



Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt at kebe en GBC-lommelamineringsmaskine.
Din nye lamineringsmaskine afgiver muligvis en svag lugt, lige efter
at du har taget den i brug. Dette er normalt og vil aftage efter flere
timers brug.

Sikkerhedsvejledning A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO® BRANDS.
DENNE BRUGSVEJLEDNING INDEHOLDER VIGTIGE
SIKKERHEDSMEDDELELSER. LS DISSE MEDDELELSER
NQOJE.

PLACERET FORAN ALLE SIKKERHEDSMEDDELELSER
| DENNE BRUGSVEJLEDNING.

SYMBOLET ANGIVER EN POTENTIEL
SIKKERHEDSRISIKO, DER KAN UDSATTE DIG ELLER
ANDRE FOR PERSONSKADE SAMT FORARSAGE
PRODUKTBESKADIGELSE ELLER ANDRE
MATERIELLE SKADER.

e SYMBOLET FOR SIKKERHEDSADVARSEL ER

Affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE)

Nar produktet er slidt op, anses det for at veere WEEE. | denne
forbindelse er det vigtigt at bemaerke folgende:

WEEE ma ikke bortskaffes sammen med usorteret
husholdningsaffald. Det skal indsamles saerskilt, sa det kan skilles
ad med henblik pa genanvendelse, genbrug og nyttiggerelse af
komponenter og materialer (som braendstof til energiudnyttelse i
produktionen af elektricitet).

Kommunerne har etableret offentlige indsamlingssteder til
indsamling af WEEE gratis for dig.

Sorg for at returnere WEEE til det indsamlingsanleeg, der ligger
teettest pa dit hjem eller din arbejdsplads.

Hvis du har problemer med at finde et indsamlingsanleeg, skal den
detailforretning, hvor du har kebt produktet, tage imod dit WEEE.

Hvis du ikke laengere har kontakt med detailforretningen, kan du
kontakte ACCO for at fa vejledning.

Genanvendelse af WEEE har til formal at beskytte miljoet, beskytte
menneskers sundhed, bevare rastoffer, forbedre en baeredygtig
udvikling og sikre en bedre rastofforsyning i Den Europaeiske Union.
Dette skal opnas gennem genvinding af veerdifulde sekundaere
rastoffer og reduktion af bortskaffelse af affald. Du kan bidrage til et
na disse mal ved at returnere WEEE til et indsamlingsanlaeg.

Dit produkt er maerket med WEEE-symbolet (skraldespand
E med et X over). Dette symbol er beregnet til at informere

dig om, at WEEE ikke mé bortskaffes som usorteret
W husholdningsaffald.

Vigtige sikkerhedsforanstaltninger A

ADVARSEL: AF HENSYN TIL DIN PERSONLIGE

A SIKKERHED MA DU IKKE SLUTTE
LOMMELAMINERINGSMASKINEN TIL EN
ELFORSYNING, FOR DU HAR LAST DENNE
VEJLEDNING IGENNEM. OPBEVAR VEJLEDNINGEN ET
PRAKTISK STED MED HENBLIK PA FREMTIDIG BRUG.
FOR AT UNDGA PERSONSKADER SKAL FOLGENDE
GRUNDL/AGGENDE FORHOLDSREGLER IAGTTAGES
VED OPSATNING OG BRUG AF DETTE PRODUKT.

Generelle
sikkerhedsforanstaltninger

* Enheden ma kun anvendes til det tilsigtede formal: laminering af
dokumenter.

* Seet ikke andet end lommer/dokumenter i lamineringsmaskinens
indferingsabning.

* Placer enheden pa en sikker og stabil arbejdsflade for at forhindre,
at den falder ned med mulige personskader og produktskader til
folge.

* Folg alle advarsler og instruktioner, der angives pa enheden.

« Stikkontakten skal forefindes i naerheden af enheden og skal veere
let tilgeengelig.

« Forsag ikke kun at laminere pa den ene side, da dette vil gdeleegge
lamineringsmaskinen.

« Bloker ikke ventilationsabningerne, da dette forarsager
overophedning af lamineringsmaskinen.

Elektriske
sikkerhedsforanstaltninger

* Enheden skal tilsluttes en forsyningsspaending, som svarer til den
meerkespaending, der fremgar af enheden.

* Tag enhedens stik ud af stikkontakten, for den flyttes, eller nar den
ikke skal benyttes i leengere tid.

* Anvend ikke enheden, hvis stremledningen eller stikket er
beskadiget. Undlad at udfere sendringer pa stikket. Stikket er
konfigureret til den relevante elforsyning.

* Overskrid ikke stikkontakters kapacitet, da dette kan medfere
ildebrand eller elektrisk stod.

* Enheden er udelukkende beregnet til indenders brug.

* Det er nedvendigt at veere til stede hele tiden, nar produktet
anvendes i naerheden af born.

Renggaring

Q Advarsel: Tag produktet ud af stikkontakten for
rengoring.
 Tor kun lamineringsmaskinen af udvendigt med en fugtig
klud. Benyt ikke rengeringsmidler eller oplosningsmidler.
* Brug ikke rengeringsmidler fra spraydase eller anden
trykbeholder.
* Sproijt ikke ind i maskinen.

Eftersyn

Forsag ikke selv at udfere eftersyn eller reparationer pa
lamineringsmaskinen. Tag enheden ud af stikkontakten, og kontakt
en autoriseret servicerepraesentant fra ACCO Brands, hvis nogen

form for reparationer er nadvendige.
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Betjening — varmlaminering

. Tilslut ledningen til den relevante stromkilde.

. Tryk pa hovedafbryderen pa lamineringsmaskinens bagside, og tryk pa knappen POWER i ét sekund for at teende maskinen (fig. A).
. Brug nedenstaende tabel med retningslinjer til at veelge den rette temperaturindstilling for den lommetykkelse og papirtype, du skal laminere.

* Hvis den laminerede genstand fremstar uigennemsigtig, er det tegn pa, at laminatortemperaturen ikke er hej nok. Lad laminatoren varme op

et par minutter mere, og ker derefter lommen igennem igen.

* Hvis den laminerede genstand balger, er TEMPERATUREN for hgj. Kontroller, at den rette temperaturindstilling er valgt.

 Giv altid lamineringsmaskinen rigelig tid til at tilpasse sig eendringer i temperaturindstillingen.

. Forudindstillet funktion

2. Manuel funktion

(for at @endre hastighed og temperatur manuelt):

3. Hukommelsesfunktion

(for at gemme en specifik temperatur og hastighed i
maskinens hukommelse):

veelge den forudindstillede funktion.

Maskinen indstilles til en temperatur

pa 100 °C/hastighed pa 6, og symbolet b
"HOT" vises pa LCD-skaermen. (fig. B).

med "temp" for at justere
temperaturindstillingen.

. Tryk pa op-/ned-pilene markeret
med "speed" for at justere

hastighedsindstillingen.

symbolet "READY" (klar) vises pa LCD-skeermen (fig. C).

kant (fig. D).

For lommen ind i maskinen med den forseglede kant forst (fig. E).

{F:0)§) TEMPERATURE SPEED G{F:))§) TEMPERATURE SPEED {Z:0)) TEMPERATURE SPEED
Hot lllll | Hot lll wor | lli
Y '5 ( ) () Y () 7 % ()

. Tryk pa knappen HOT (varm) for at a. Tryk pa op-/ned-pilene markeret a. Tryk paenten tasten 1 eller 2 i ét sekund

for at tilga hukommelsesfunktionen.

b. Indstil den ofte anvendte temperatur- og
hastighedsindstilling ved at bruge op-/
ned-pilene.

c. Tryk pA nummertasten igen for at
gemme indstillingen i maskinens
hukommelse.

d. For at bruge en gemt indstilling skal
du enten veelge tasten 1 eller 2. LCD-
skaermen viser den valgte temperatur-
og hastighedsindstilling.

. Mens maskinen varmer op, blinker opvarmningssymbolet ( @g ). Nar maskinen er klar til at laminere, bipper lamineringsmaskinen, og

. Centrer den genstand, der skal lamineres, inden for lommens hgjre og venstre kant med genstandens gverste kant mod lommens forseglede

. Den laminerede genstand kommer automatisk ud pa maskinens bagside. Nar den laminerede genstand ikke lzengere bevaeger sig, skal du

straks placere den pa en plan overflade og lade den kele i et minut, fer handtering (fig. F).

Betjening - koldlaminering

. Tilslut ledningen til den relevante stromkilde.
. Tryk pa hovedafbryderen pa lamineringsmaskinens bagside,

og tryk derefter pA POWER-knappen i ét sekund for at teende
maskinen.

. Tryk pa knappen COLD (kold), hvorefter symbolet "COLD" vises

pa LCD-skaermen.

. Nar maskinen er klar til at laminere, bipper lamineringsmaskinen,

og symbolet "READY" (klar) vises pa LCD-skaermen.

. Brug en lomme beregnet til koldlaminering. Laminer dokumentet

med koldlamineringslommen ved at trykke pa knappen STOP
<RUN> (stop <ker>) for hhv. at starte og stoppe rullerne.

c ADVARSEL: Hvis du netop har udfert en varmlaminering,

skal du trykke pa knappen COLD (for at kele maskinen
ned) og vente med at udfere koldlaminering, indtil symbolet
"READY" igen vises pa LCD-skaermen.

Knap til baglaens rotation

Hvis en lomme seettes forkert i eller saetter sig fast, skal du felge
disse instruktioner.

1.

Tryk og hold knappen REV nede. Dette vender rullernes rotation
om, s& lommen kan feres ud forrest pa maskinen.

. Traek dokumentet ud af lamineringsmaskinen.
. Nar dokumentet er ude af maskinen, renses rullerne ved at kere

rensearket igennem lamineringsmaskinen.

genstande fra maskinen. De kan vaere varme.

c ADVARSEL: Veer forsigtig, nar du fierner laminerede



Nar du er feerdig med at laminere

1. Tryk og hold knappen "POWER" nede i ét sekund, hvorefter
symbolet med kelebleeser vises pa LCD-skeermen.

2. Nar rullerne er nedkelede (under 65 °C), bipper
lamineringsmaskinen, og driften stopper automatisk.
3. Tryk pa hovedafbryderen bag pa maskinen for at slukke den.
ADVARSEL: Nar maskinen keles ned, inden den slukkes pa
hovedafbryderen, beskyttets og forlaenges rullerenes levetid.

BEMZERK: For at opna ekstra sikkerhed og af miljgmaessige hensyn
gar lamineringsmaskinen automatisk i dvaletilstand efter 120
minutter uden brug. Hvis du ensker at bruge lamineringsmaskinen
igen, skal du trykke pa knappen "POWER" i ét sekund for at teende
maskinen.

Retningslinjer for laminering

Indstilling uden beskyttelseslomme

Papirtype Filmtykkelse
Temperatur
Kopipapir 75-100 mikrometer 100°C
125-150 mikrometer 120 °C
175-250 mikrometer 120°C
300-350 mikrometer 130°C
Brochurepapir 75-100 mikrometer 100 °C
125-150 mikrometer 120 °C
175-250 mikrometer 130 °C
300-350 mikrometer 140°C
Fotopapir 75-100 mikrometer 100 °C
125-150 mikrometer 130 °C
175-250 mikrometer 140 °C

Lamineringstip

* UNDLAD AT STIKKE EN TOM LOMME IND | MASKINEN.

* Seet aldrig den uforseglede ende af lommen ferst ind i maskinen.
Det kan fa lommen til at seette sig fast.

* For laminering af vigtige eller unikke dokumenter skal du altid
forst kare en testiomme gennem lamineringsmaskinen med et
dokument af samme type.

* Sa snart varmlamineringen er feerdig, skal du fierne den laminerede
genstand fra maskinens bagside og placere den pa en kelig, plan
overflade, s& den kan nedkeles, og lommen undgar at blive krollet.

* Beskeer ikke lommer for laminering.

Indstilling med beskyttelseslomme

Hastighed Temperatur Hastighed
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140 °C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140 °C 1

BEMZRK: Temperaturen skal holdes pa 70 °C og hastigheden pa 2, nar maskinen er i "STANDBY"-tilstanden.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i 1 ar fra kebsdatoen, pa
betingelse af at den anvendes under normale betingelser. ACCO
Brands Europe vil efter eget skon enten reparere eller ombytte den
defekte maskine gratis inden for garantiperioden. Garantien deekker
ikke fejl, der skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der
kreeves bevis for kebsdatoen. Reparationer eller zendringer foretaget
af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,
ugyldigger garantien. Det er vores mal at sikre, at vores produkter
opfylder de anforte specifikationer. Denne garanti har ingen
indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere har i medfer
af kebeloven.

Du kan registrere dette produkt online p4 www.accobrands.com

Kontakt det relevante ACCO-servicecenter, hvis du under
garantiperioden oplever en teknisk fejl ved dit produkt. Vi vil,
afhaengig af diagnosticeringen og modeltypen, enten arrangere

et servicebesog fra en tekniker eller bede dig om at returnere
maskinen til ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO, efter
eget sken, i henhold til loven enten (i) reparere maskinen vha. enten
nye eller istandsatte dele, eller (ii) udskifte maskinen med en ny eller
istandsat maskine, der svarer til maskinen, der udskiftes.
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Tekniset tiedot

GBC Pro Series™ 3600
Séhkojarjestelma 220-240V /50~60 Hz/ 1050 W /6,0 A
Laitteen mitat 540 x 271 x 112mm
Laitteen paino 15,0 kg
Taskun enimmaisleveys 330 mm

Taskun enimmaispaksuus 2 x 350 mikronia (yhteensé 700)

Enimmaispaksuus, tasku ja 3,0mm
asiakirja
Lampenemisaika 6 minuuttia

Néyttétaulu

Koneen
takaosa

GBC Pro Series™ 4600

220-240V/50~60 Hz/ 1050 W /6,0 A _—
@ Taskun syéttéaukko

© Taskun ulostuloaukko

691 x 271 x 112 mm

20,0kg
© Ohjauspaneeli

O Paiavirtakytkin
© Kaapelin liitanta
@ Vvirtajohto

480 mm
2 x 350 mikronia (yhteenséa 700)

3,0mm

6 minuuttia

Vs

L - limaisee, etté laite on valmis —_|
laminointia varten. ™

() TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - Iimaisee lampétila-asetuksen.

-
HOT - limaisee, ettd kuumatoiminto ———HoT ' ' ' ' ' ' SPEED - limaisee nopeusasetuksen.
on valittu. ° -
coLo ' '-' L' l- '-' {3 - Imaisee, etta rullat kadntyvét takaisinpain.
COLD - limaisee, etté kylmé&toiminto on ) N7
valittu. Oy meas R J
/ 7 % {3 - Imaisee, etté rullat kaantyvat eteenpain.

/

W - imaisee, etta lammitin on kaytossa.

MEAS - limaisee, etté rullien lampétilan mittaustoiminto on valittu.

Ohjauspaneeli

Koneen virran kytkeminen tai katkaisu.
Kuumalaminoinnin esiasetustila.
Kylmalaminoinnin esiasetustila.

Rullien lampétilan nayttd (n. 3 s).

Rullien kdantaminen taaksepain virheellisen syéton
korjaamiseksi.

Rullien kdéntymisen pyséaytys tai kaynnistys.

ﬁ- limaisee, etta jaahdytystuuletin on kaytéssa.

Muistitila usein kaytettyjen l[ampétila- ja
nopeusasetusten tallentamista varten.

()

MEMORY

e

Nailla painikkeilla nostetaan tai pienennetaan

TEMP lampétilaa (0-140 °C).

g

Nailla painikkeilla saadetaan rullien nopeutta

SPEED
(1-9). Valinta 9 on nopein.

4



Erikoishuomautus

Kiitos, kun ostit GBC-taskulaminointikoneen. Uudesta
laminointikoneesta voi kdyttéa aloitettaessa tulla hajua. Se on
normaalia, ja haju hélvenee usean tunnin kayton jalkeen.

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO® BRANDS -YHTIOLLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA

ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA. LUE NAMA
HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

KAIKKI TAMAN KAYTTOOPPAAN
TURVALLISUUSHUOMAUTUKSET ON MERKITTY
VAROITUSSYMBOLILLA.

SYMBOLI ILMOITTAA MAHDOLLISESTA
HENKILOVAARASTA, JOSTA VOI AIHEUTUA VAHINKOA
KAYTTAJALLE, MUILLE IHMISILLE, TUOTTEELLE TAI
OMAISUUDELLE.

Sahko- ja
elektroniikkalaiteromu

Tuote katsotaan sahké- ja elektroniikkalaiteromuksi sen kayttéian
paatyttya. Siksi on tarkeda muistaa seuraavat:

Sahko- ja elektroniikkalaiteromu taytyy loppukasitella

erillaén lajittelemattomista yhdyskuntajatteista. Sahko- ja
elektroniikkalaiteromu on keréattava erikseen, jotta se voidaan
purkaa ja sen osat ja materiaalit voidaan kierrattaa, kayttaa
uudelleen ja hyddyntaa (polttoaineena energian hyddyntamiseen
séhkontuotannossa).

Kunnat ovat jarjestaneet yleisia sahko- ja elektroniikkalaiteromun
kerdyspisteita, joiden kaytté on maksutonta.

Palauta sahko- ja elektroniikkalaiteromu kotia tai tydpaikkaa lahinna
olevaan kerayspisteeseen.

Jos sinulla on vaikeuksia l6ytaa kerayspistetta, tuotteen myyneen
vahittaiskaupan on vastaanotettava sahko- ja elektroniikkalaiteromu.

Jos et ole endé yhteydessé véahittaiskauppaan, ota yhteys ACCO-
yhtiédn téssé asiassa.

Sahko- ja elektroniikkalaiteromun kierratyksen tarkoituksena on
suojella ymparistda ja ihmisten terveytta, sailyttaa raaka-aineita,
parantaa kestavaa kehitysta ja varmistaa hyodykkeiden parempi
saatavuus Euroopan unionissa. Tavoitteeseen paastaan noutamalla
arvokkaita toisioraaka-aineita ja véhentamalla loppukaésittelyyn
tulevan jatteen maaraa. Voit vaikuttaa naiden tavoitteiden
onnistumiseen palauttamalla sahké- ja elektroniikkalaiteromusi
kerdyspisteeseen.

Tuotteessa on sahkoé- ja elektroniikkalaiteromun

merkitsemiseen kaytetty tunnus (jatesailio, jonka paalla

on X-merkintd). T&ma tunnus kertoo, etta sahko- ja
I

elektroniikkalaiteromua ei saa loppukasitella yhdessa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen kanssa.

Tarkeita turvatoimia

SAHKOVERKKOON, ENNEN KUIN OLET LUKENUT
NAMA OHJEET KOKONAAN. SAILYTA NAMA OHJEET
PAIKASSA, JOSTA NE OVAT TARVITTAESSA HELPOSTI
SAATAVISSA. TAPATURMIEN VALTTAMISEKSI TAMAN
TUOTTEEN KAYTTOONOTOSSA JA KAYTOSSA ON
NOUDATETTAVA SEURAAVIA PERUSTURVAOHJEITA.

c VAROITUS: ALA KYTKE TASKULAMINOINTIKONETTA

Yleiset varotoimet

* Laitetta saa kayttaa vain sen aiottuun kayttétarkoitukseen eli
asiakirjojen laminointiin.

* Laminointikoneen syéttdaukkoon saa asettaa vain taskuja ja
asiakirjoja.

* Aseta laite vakaalle, tukevalle tydalustalle, jotta se ei putoa ja
vaurioidu tai aiheuta henkilévahinkoja.

» Noudata tarkasti kaikkia laitteeseen merkittyja varoituksia ja ohjeita.

* Asenna laite pistorasian lahelle ja varmista, ettd pistorasiaan on
esteetdn paasy.

« Ala yrita laminoida vain asiakirjan toista puolta. TAma rikkoo
laminointikoneen.

« Ala peita tuuletusaukkoja, jotta laminointikone ei ylikuumene.

Sahkoturvatoimet

« Laite on kytkettava virtaldhteeseen, jonka jannite vastaa
laitteeseen merkittya sahkoluokitusta.

« Irrota laite virtalahteest& ennen sen siirtamisté tai kun sité ei
kayteta pitkaan aikaan.

« Ala kayta laitetta, jos virtajohto tai pistoke on vioittunut. Pistoketta ei
saa muuttaa. Pistokkeen rakenne on aiotun virtaldhteen mukainen.

« Ala ylikuormita séhképistorasioita, silla tdma voi aiheuttaa tulipalon
tai séhkoiskun.

* Laite on tarkoitettu vain sisékayttoon.

« Jos laitetta kéytetaan lasten lahettyvilla, on noudatettava erityista
tarkkaavaisuutta.

Puhdistus

c Huomio: Irrota laitteen virtajohto ennen puhdistamista.

* Pyyhi ulkopuoli pelkastaan kostealla liinalla. Ala kayta
pesuaineita tai liuottimia.

« Ala kayta paineilmasuihkeita tai -puhdistusaineita.

« Ala suihkuta koneeseen mitaan aineita.

Huolto
Taskulaminointikonetta ei saa yrittda huoltaa tai korjata itse.

Irrota laitteen virtajohto ja ota yhteys valtuutettuun ACCO Brands
-huoltoedustajaan, jos laitetta tarvitsee korjata.
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Kéytté, kuumalaminointi

3. Muistitila

(tietyn lampétilan ja nopeuden tallentaminen muistiin)

{=.0)§ TEMPERATURE SPEED

o (0
(2

) <)

l
N\
\/

a. Siirry muistitilaan painamalla painiketta 1
tai 2 yhden sekunnin ajan.

b. Aseta usein kaytetty lampétila- ja
nopeusasetus ylos- tai alaspain
osoittavalla nuolipainikkeella.

c. Tallenna asetus muistiin painamalla
numeropainiketta uudelleen.

d. Kayta tallennettua asetusta painamalla
painiketta 1 tai 2. Valittu lampétila ja
nopeus nakyvat LCD-naytdssa.

1. Kytke virtajohto asianmukaiseen virtalahteeseen.
2. Kytke laminointikoneeseen virta painamalla koneen takana olevaa virtakytkinta ja painamalla POWER-painiketta yhden sekunnin ajan (kuva A).
3. Valitse taskun paksuudelle ja laminoitavalle paperille sopiva lampétila alla olevan laminointiohjetaulukon mukaan.
* Jos laminoitu asiakirja ndyttad samealta, laminointilampétila on liian alhainen. Anna laminointikoneen lammeté viela muutama minuutti ja
syota tasku lapi uudelleen.
« Jos laminoidun asiakirjan pinta on epatasainen, LAMPOTILA on liian korkea. Tarkista, ett4 soveltuva lampétila-asetus on valittu.
* Anna laminointikoneen mukautua uuteen lampétila-asetukseen riittdvan kauan.
1. Esiasetustila 2. Manuaalinen tila
(nopeuden ja lampétilan muuttaminen manuaalisesti)
i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED 5{7:\0)§ TEMPERATURE SPEED
o (I Hot ll!
(] . ()
L l.l L
& v« OO0 \J % Q
a. Valitse esiasetustila painamalla a. Muuta lampétila-asetusta painamalla
painiketta HOT (kuuma). Koneen ylOs- tai alaspain osoittavaa
lampétilaksi asetetaan 100 °C ja nuolipainiketta.
nopelﬁie_lr_&ke. LCD-r:(aytto;n iimestyy b. Muuta nopeus-asetusta painamalla ylos-
sana HOT (kuuma) (kuva B). tai alaspain osoittavaa nuolipainiketta.
4. Koneen lammetessé lammityssymboli ( @g ) alkaa vilkkua. Kun kone on valmis laminointia varten, laminointikone antaa aanimerkin ja LCD-
nayttoon ilmestyy sana READY (valmis, kuva C).
5. Aseta laminoitava kohde taskun keskelle vasemmalta oikealle niin, etta sen ylareuna on taskun suljettua reunaa vasten (kuva D).
6. Aseta tasku koneeseen suljettu reuna edella (kuva E).
7

jaadhtymaan minuutin ajaksi ennen kasittelya (kuva F).

Kéytt6é, kylméalaminointi

1. Kytke virtajohto asianmukaiseen virtalahteeseen.

2. Kytke laminointikoneeseen virta painamalla koneen takana 1.

. Laminoitu asiakirja tulee automaattisesti ulos koneen takaosasta. Kun laminoitava kohde on pyséhtynyt, aseta se heti tasaiselle alustalle

Peruutuspainike

Noudata seuraavia ohjeita virhesy6ton tai tukoksen sattuessa.

Pida painiketta REV painettuna. Tdma vaihtaa rullien

olevaa virtakytkinté ja painamalla POWER-painiketta yhden
sekunnin ajan.

. Paina painiketta COLD (kylmé): LCD-naytt66n ilmestyy sana

COLD.

. Kun kone on valmis laminointia varten, laminointikone antaa

aanimerkin ja LCD-néytt66n iimestyy sana READY (valmis).

. Kayta kylmalaminointitaskua. Laminoi asiakirja

kylmalaminointitaskun avulla painamalla painiketta STOP
<RUNS>. Pysayta rullat painamalla painiketta uudelleen.

HUOMIO: Jos olet juuri kayttanyt kuumalaminointitoimintoa,
hdyta kone painamalla COLD-painiketta ja odota, etta
LCD-néayttoon iimestyy sana READY (valmis), ennen kuin
aloitat kylmalaminoinnin.

pydrimissuunnan, jolloin tasku voidaan poistaa koneen
etupuolelta.

. Veda asiakirja ulos laminointikoneesta.
. Kun asiakirja on poistettu koneesta, puhdista rullat syottamalla

puhdistusarkki laminointikoneen lapi.

koneesta. Se voi olla kuuma.

c HUOMIO: Ole varovainen, kun poistat laminoitua kohdetta



Laminoinnin viimeistely

1. Pidd POWER-painiketta painettuna yhden sekunnin ajan: LCD-
nayttéon ilmestyy jaahdytystuuletinsymboli.

2. Kun rullat ovat jaahtyneet (alle 65 °C:n), laminointikone antaa
aanimerkin ja kone lopettaa toiminnan automaattisesti.

3. Katkaise laminointikoneen virta painamalla koneen takana olevaa
virtakytkinta.

HUOMIO: Koneen jaahdyttdminen ennen virran katkaisua
A koneen takaosassa olevan virtakytkimen avulla suojelee
rullia ja pidentaa niiden kayttoikaa.
HUOMAUTUS: Turvallisuuteen ja ympéaristénsuojeluun liittyvista
syista laminointikone siirtyy virransaastétilaan, jos sita ei kayteta
120 minuuttiin. Jos haluat kayttaa laminointikonetta uudelleen, kytke
siihen virta painamalla POWER-painiketta yhden sekunnin ajan.

Asetus ilman suojataskua

Laminointiohje
Paperityyppi Kalvon paksuus
Lampétila

Kopiopaperi 75-100 mikronia 100 °C
125-150 mikronia 120°C
175-250 mikronia 120 °C
300-350 mikronia 130°C

Esitepaperi 75-100 mikronia 100 °C
125-150 mikronia 120°C
175-250 mikronia 130 °C
300-350 mikronia 140 °C

Valokuvapaperi 75-100 mikronia 100 °C
125-150 mikronia 130 °C
175-250 mikronia 140°C

HUOMAUTUS: Valmiustilassa lampétilan tulee olla 70 °C ja nopeuden 2.

Takuu

Laitteella on normaalikéytdsséa 1 vuoden takuu ostopéivasté lukien
sen toiminnan osalta. Téna takuuaikana ACCO Brands Europe
harkintansa mukaan korjaa tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta.
Takuu ei kata virheellisesta tai asiattomasta kaytosté aiheutuneita
vikoja. Ostotodistus on esitettéva. Jos laitetta korjaa tai muuttaa muu
kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkild, takuu raukeaa.
Tavoitteemme on varmistaa, etté tuotteemme toimivat ohjeissa
kuvatulla tavalla. Tdma takuu ei vaikuta lakisaateisiin oikeuksiin, joita
kuluttajilla on eri maissa sovellettavan kansallisen lainsdadannén
nojalla ja joiden alaisuudessa tavaroita myydaan.

Rekister6i tuote Internetissé osoitteessa www.accobrands.com

Laminointivinkkeja

« LAITTEESEEN EI SAA SYOTTAA TYHJAA TASKUA.

« Ala koskaan sy6ta taskua laitteeseen avoin reuna edella. TAma voi
aiheuttaa tukoksen.

* Ennen kuin laminoit tarkeita asiakirjoja tai asiakirjoja, joista on vain
yksi kopio, syéta laitteen lapi testitasku, jossa on samantyyppinen
asiakirja.

* Kun kuumalaminointi on valmis, poista laminoitu kohde laitteen
takaosasta ja aseta se tasaiselle alustalle jaahtymaan, jotta tasku
ei kapristy.

» Taskuja ei saa leikata ennen laminointia.

Asetus suojataskua kaytettdessa

Nopeus Lampétila Nopeus
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 -

5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2 -

4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

Jos tuotteessa esiintyy tekninen vika takuuaikana, ota yhteys
lahimpaan ACCO-palvelukeskukseen. Vian tyypista ja laitemallista
riippuen ACCO lahettéa huoltoteknikon paikan paalle tai pyytaa
palauttamaan laitteen ACCOlle. Jos palautat laitteen, ACCO voi
harkintansa mukaan ja lain puitteissa (i) korjata laitteen uusilla tai
kunnostetuilla osilla tai (i) vaihtaa laitteen uuteen tai kunnostettuun
laitteeseen, joka vastaa vaihdettavaa laitetta.
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Tekniske spesifikasjoner

GBC Pro Series™ 3600
Elektrisk 220-240V /50-60 Hz/ 1050 W /6,0 A
Maskindimensjoner 540x 271 x 112 mm
Maskinvekt 15,0 kg
Maks. lommebredde 330 mm

Maks. lommetykkelse 2 x 350 mikron (totalt 700)

Maks. lomme- og 3,0mm
dokumenttykkelse
Oppvarmingstid 6 minutter

Displaypanel

Baksiden av
maskinen

GBC Pro Series™ 4600

220-240V /50-60 Hz/ 1050 W / 6,0 A L
@ Inngangsapning for lommer

@ Utgangsapning for lommer

691 x271x112mm

20,0 kg
480 mm © Kontrollpanel
2x 350 mikron (totalt 700) O Hovedstrombryter
30mm © Kabelkontakt

@ Stromledning
6 minutter

Vs
EADY _-|nd|kererat maskinen er klar ~— |
til & laminere.

() TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - indikerer temperaturinnstillingen.

-,
HOT - indikerer at VARM-funksjonen - ' ' ' ' ' ' SPEED - indikerer hastighetsinnstilingen.
ervalgt. °'- ',
coLd ' ' ' ' ' | ' ' {3 - indikerer at valsene dreier bakover.
= ' . 19 :
COLD - indikerer at KALD-funksjonen
er valgt. QQ) MEAS g () (I
/ () indikerer at valsene dreier fremover.

/

) - indikerer at varmeelementet er i gang.

MEAS - indikerer at funksjonen for maling av gjeldende
valsetemperatur er valgt.

Kontrollpanel

sla PA/AV maskinen.

HOT | forhandsinnstilt modus for varmelaminering.

COLD | forhandsinnstilt modus for kaldlaminering.

MEAS | vis gjeldende valsetemperatur (ca. 3 sekunder).
REV

kjor valsene i revers for & korrigere feilmating.

STOP
RUN

stopp/start omdreining av valsene.

ﬁ- indikerer at kjoleviften er i gang.

minnemodus for lagring av ofte brukte
temperatur- og hastighetsinnstillinger.

()

MEMORY

e

disse tastene brukes til & gke eller redusere

TEMP temperaturen (0-140 °C).

a

disse tastene brukes til 4 justere
valsehastigheten (1-9). Hastighet 9 er den
raskeste hastigheten.

SPEED

4



Merknad

Takk for at du har kjopt en GBC-lommelaminator. Din nye laminator
avgir en svak lukt ved oppstart. Dette er normalt, og vil forsvinne
etter noen timers bruk.

joner A

ACCO® BRANDS TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA

ALVOR. DENNE BRUKSANVISNINGEN INNEHOLDER VIKTIGE
SIKKERHETSINSTRUKSJONER. LES DISSE INSTRUKSJONENE
NOYE.

Sikkerhetsinstru

SIKKERHETSINSTRUKSJONENE | DENNE
INSTRUKSJONSHANDBOKEN.

SYMBOLET ANGIR POTENSIELL FARE FOR
PERSONSKADE FOR DEG OG ANDRE, OG FARE FOR
SKADE PA PRODUKT ELLER EIENDOM.

e DETTE SIKKERHETSSYMBOLET MARKERER

Avfall fra elektrisk og elektronisk
utstyr (WEEE)

Nar produktets levetid er over, anses det som WEEE. Da er det viktig
alegge merke til at:

WEEE ikke skal kastes i usortert, kommunalt avfall. Det skal samles
inn separat slik at det kan demonteres og bestanddelene og
materialene kan resirkuleres, brukes pa nytt og gjenvinnes (som
drivstoff for energiutvinning i produksjonen av elektrisitet).

Kommunen har gjenvinningsstasjoner der du kan levere WEEE
gratis.

Lever WEEE pa gjenvinningsstasjonen i naerheten av hjemmet eller
kontoret ditt.

Hvis du har problemer med & finne en gjenvinningsstasjon, ber
forhandleren som solgte deg produktet, kunne ta imot WEEE.

Hvis du ikke lenger har kontakt med forhandleren, kan du ta kontakt
med ACCO for hjelp med dette.

Gijenvinning av WEEE hjelper med & beskytte miljoet, beskytte
menneskers helse, bevare rastoff, forbedre baerekraftig utvikling
og sikre bedre tilgang til ravarer i Den europeiske union. Dette
oppnas ved a gjenvinne verdifulle sekundaerrastoffer og redusere
disponering av avfall. Du kan bidra til & na disse malene ved a
returnere WEEE til en gjenvinningsstasjon.

kryss over). Dette symbolet informerer deg om at WEEE

ikke skal kastes i usortert, kommunalt avfall.
I

E Produktet er merket med WEEE-symbolet (soppelbotte med

tige sikkerhetshensyn

ADVARSEL: AV HENSYN TIL EGEN SIKKERHET

A MA DU IKKE KOBLE LOMMELAMINATOREN TIL ET
STROMUTTAK FOR DU HAR LEST GJENNOM DISSE
INSTRUKSJONENE. TA VARE PA INSTRUKSJONENE,
OG OPPBEVAR DEM LETT TILGJENGELIG. FOLGENDE
GRUNNLEGGENDE FORHOLDSREGLER FOR
SIKKER BRUK SKAL FOLGES VED MONTERING OG
BRUK AV PRODUKTET. DETTE FOR A FOREBYGGE
PERSONSKADE.

Generelle sikkerhetshensyn

* Dette produktet skal kun brukes til laminering av dokumenter.

¢ Plasser kun lommer/dokumenter i innferingsapningen pa
laminatoren.

« Plasser enheten pa et trygt og stabilt underlag hvor den ikke kan
falle ned og medfere personskader eller skader pa enheten.

* Folg alle advarsler og instruksjoner som star oppgitt pa produktet.

« Stikkontakten ber veere installert i naerheten av maskinen og skal
veere lett tilgjengelig.

* Forsgk aldri & laminere kun én side av et dokument, da dette vil
odelegge laminatoren.

* Sorg for at ventilasjonsapningene pa maskinen ikke blokkeres, da
dette kan fore til at laminatoren blir overopphetet.

El-sikkerhet

* Enheten ma kobles til et uttak med forsyningsspenning som
tilsvarer de elektriske verdiene som star oppgitt pa enheten.

« Koble maskinen fra stremuttaket for den flyttes, eller hvis den skal
sta ubrukt over lengre tid.

* Maskinen skal ikke brukes dersom stepselet eller stremledningen
er skadet. Stopselet méa ikke modifiseres. Stopselet er konfigurert til
den aktuelle stremforsyningen.

* Unnga overbelastning av stikkontakt, da dette kan fore til elektrisk
stot og brann.

* Enheten er utelukkende beregnet pa innenders bruk.

* Hvis det er barn i nzerheten, hold oppsyn med maskinen nar den
eribruk.

Rengjoring

c Forsiktig: Trekk ut stopselet for maskinen rengjores.

* Tork kun av laminatoren utvendig med en fuktig klut. Ikke
bruk rengjeringsmidler eller lasningsmidler.

« Ikke bruk rengjeringsmiddel pa sprayboks.

* Ikke spray noe inn i maskinen.

Service
Utfer ikke service eller reparasjoner pa lommelaminatoren selv. Hvis

det er nedvendig med reparasjon, koble fra enheten og kontakt en
autorisert ACCO Brands-servicerepresentant.
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Drift, varmelaminering

. Koble stromledningen til en egnet stramkilde.

-

2. Trykk pa strombryteren bak pa maskinen og trykk pa POWER-knappen i ett sekund for & sla den pa (fig. A).
3. Velg riktig temperaturinnstilling for lommetykkelsen og papirtypen som skal lamineres, ved hjelp av lamineringsveiledningen nedenfor.
* Hvis det laminerte produktet virker uklart, betyr det at temperaturen er for lav. La laminatoren varmes opp i ytterligere noen minutter, for du
kjgrer lommen gjennom pa nytt.
* Hvis det laminerte produktet er balgete, betyr det at temperaturen er for hoy. Sjekk at riktig temperaturinnstilling er valgt.
* La det alltid ga rikelig med tid for du tar i bruk laminatoren igjen etter at du har justert temperaturinnstillingene.
1. Forhandsinnstilt modus 2. Manuell modus 3. Minnemodus
(for & endre hastighet og temperatur manuelt): (for & lagre spesifikk temperatur og hastighet i minnet):
i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED A{=.))§) TEMPERATURE SPEED i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED
o (I, Hot IH wor | |ll
lllll" () L
L L l
Y s OO Y S () & ) C
a. Trykk pa HOT-knappen for a velge . Trykk pa temperatur opp/ned-piltastene a. Trykk pa knapp 1 eller 2 i ett sekund for &
forhandsinnstilt modus. Maskinen er stilt for & endre temperaturinnstillingen. starte minnemodus.
til temperatur pa 100 °C / hastighet 6. b. Tr " f e
N " ) . Trykk pa hastighet opp/ned-piltastene for b. Still inn temperatur- og
HOT-symbolet vises pa displayet (fig. B). a endre hastighetsinnstillingen. hastighetsinnstillingene du bruker mest,
ved hjelp av opp/ned-piltastene.

c. Trykk pa tallknappen en gang til for &
lagre innstillingen i minnet.

d. Velg knapp 1 eller 2 for a bruke et lagret
minne. Displayet viser valgt temperatur
og hastighet.

4. Mens maskinen varmes opp, blinker varmesymbolet ( \\0)) ). Nar maskinen er klar til & laminere, avgir den en pipetone og READY-symbolet
vises pa displayet (fig. C).

5. Plasser dokumentet som skal lamineres, midt i lamineringslommen med like stor avstand til heyre og venstre kant, og med toppkanten mot
den forseglede kanten av lommen (fig. D).

6. For lommen inn i maskinen med den forseglede kanten forst (fig. E).

7. Det laminerte produktet fores ut pa baksiden av maskinen. Nar det laminerte produktet er levert, plasseres det straks pa et jevnt underlag for &

kjoles ned for det handteres (fig. F).

Drift, kaldlaminering

1. Koble stramledningen til en egnet stramkilde.

2. Trykk pa strembryteren bak pa maskinen og trykk pa POWER-
knappen i ett sekund for & sla den pa.

3. Trykk pa COLD-knappen. COLD-symbolet vises pa displayet.

4. Nar maskinen er klar til & laminere, avgir den en pipetone og
READY-symbolet vises pa displayet.

5. Bruk en kaldlamineringslomme. Laminer kaldlamineringslommen
med dokumentet i ved & trykke pa STOP <RUN>-knappen for &
starte og stoppe valsene.

FORSIKTIG: Hvis du akkurat har varmelaminert, trykk pa

A COLD-knappen (for & kjole ned maskinen) og vent p& at

READY-symbolet vises igjen pa displayet fer du prover a
kaldlaminere.
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Reversknapp

Gijor som folger dersom dokumentene blir sittende fast i maskinen:

1. Trykk pa og hold inne REV-knappen. Dette gjor at valseretningen
snus, slik at lommen leveres ut foran pa maskinen.

2. Trekk dokumentet ut av laminatoren.

3. Rengjor deretter valsene ved & kjore rensearket gjennom
maskinen.

FORSIKTIG: Veer forsiktig nar du fierner det laminerte
produktet fra maskinen. Det kan veere sveert varmt.



Nar du er ferdig med a laminere

1. Trykk og hold inne POWER-knappen i ett sekund.
Kijeleviftesymbolet vises pa displayet.

2. Nar valsene har kjolt seg ned (under 65 °C), avgir maskinen en

pipetone og slas automatisk av.

3. Trykk pa strembryteren bak p& maskinen for & sla den av.
FORSIKTIG: Nar maskinen kjoles ned for man slar den av
ved hjelp av strembryteren pa baksiden, beskyttes valsene
og deres levetid forlenges.

MERK: Av sikkerhetsgrunner og milighensyn gar laminatoren

automatisk over til dvalemodus etter 120 minutter uten aktivitet.

Hvis du vil bruke laminatoren igjen, trykk pa POWER-knappen i ett

sekund for & sl& den pa.

Innstilling uten hjelpeomslag

Lamineringsguide
Papirtype Filmtykkelse
Temperatur

Kopipapir 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 120 °C
175-250 mikron 120 °C
300-350 mikron 130°C

Brosjyrepapir 75-100 mikron 100°C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 130 °C
300-350 mikron 140 °C

Fotopapir 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 130°C
175-250 mikron 140°C

Lamineringstips

* LEGG IKKE TOMME LOMMER INN | MASKINEN.

* For aldri den apne enden av lommen ferst inn i maskinen. Dette
kan fore til at dokumentet setter seg fast.

« For du laminerer viktige eller unike dokumenter, ma du alltid kjere
en provelomme med et dokument av lignende type gjennom
laminatoren.

* Sa snart varmelaminering er ferdig, skal produktet fiernes fra
maskinen og plasseres pa et jevnt underlag for nedkjeling. Dette
hindrer at lommen kroller seg.

« lkke beskjeer lommene for laminering.

Innstilling med hjelpeomslag

Hastighet Temperatur Hastighet
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

MERK: For STANDBY-modus méa temperaturen holdes ved 70 °C og hastigheten pa 2.

Garanti

Denne maskinen har 1 ars garanti fra kjgpsdato ved normal bruk.
Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe etter
eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte enheter med
feil, vederlagsfritt. Feil som oppstar pa grunn av feil bruk eller

bruk til uegnede formal, dekkes ikke av garantien. Kjopsbevis ma
fremlegges. Hvis personer som ikke er autorisert av ACCO Brands
Europe foretar reparasjoner eller modifikasjoner pa maskinen, gjeres
garantien ugyldig. Det er vart mal & serge for at vare produkter

er i overensstemmelse med de angitte spesifikasjonene. Denne
garantien pavirker ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til
nasjonal lovgivning for salg av varer.

Registrer produktet online p4 www.accobrands.com

Hvis du opplever en teknisk feil med produktet i lopet av
garantiperioden, tar du kontakt med det relevante ACCO-
servicesenteret. Avhengig av problemtype og modelltype vil vi enten
avtale et besgk fra en servicetekniker eller be om at du returnerer
maskinen til ACCO. Hvis du returnerer maskinen, vil ACCO,

etter eget skjonn og i samsvar med lovgivning, enten (i) reparere
maskinen ved hjelp av nye eller renoverte deler, eller (i) erstatte
maskinen med en ny eller renovert maskin som tilsvarer maskinen
som byttes ut.

51



52

Tekniska specifikationer

GBC Pro Series™ 3600
El 220-240 V/50-60 Hz/1 050 W/6,0 A
Maskinens matt 540x271x112mm
Maskinens vikt 15,0 kg
Maxbredd pa fickorna 330 mm

Maxtjocklek pa fickorna 2 x 350 mikron (totalt 700)

Maxtjocklek pa ficka och 3,0mm
dokument
Uppvérmningstid 6 minuter

Teckenfonster

Baksidan av
maskinen

GBC Pro Series™ 4600

220-240 V/50-60 Hz/1 050 W/6,0 A . o
@ Inmatningslucka for ficka

@ Utmatningséppning for ficka

691 x271x112mm

20,0kg
480 mm © Kontrollpanel
2x 350 mikron (totalt 700) O Huvudstrémbrytare
30mm © Kabeluttag

O Stromsladd
6 minuter

Vs

i11)g - Anger att maskinen ar redo —
fér laminering. B

() TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - Visar instélld temperatur.

-,
HOT - Anger att funktionen HOT har - ' ' ' ' ' ' SPEED - Visar installd hastighet.
valts. °" ',
CoLD ' '-' L' l- '-' {3 - Anger att valsarna ror sig bakat.
COLD - Anger att funktionen COLD har N7
valts. W s & OO0
/ {3 - Anger att valsarna rér sig framat.

/

@)) - Anger att varmaren ar igang.

MEAS - Anger att funktionen "métning av aktuell valstemperatur” har valts.

Kontrollpanel

Sla pé/stang av maskinen.

HOT | Forinstéllt lage fér varmlaminering.
COLD | Forinstallt lage for kallaminering.
Visa aktuell valstemperatur (ca tre sekunder).

REV

STOP
RUN

Stoppa/starta valsarna.

Andra valsarnas riktning for att korrigera felmatningar.

¥R - Anger att kylflakten &r i drift.

Minneslage for att spara temperaturs- och
hastighetsinstallningar som anvéands ofta.

()

MEMORY

e

De hér knapparna anvénds for att hoja eller

TEMP sanka temperaturen (0-140 °C).

g

De har knapparna anvands for att justera
valsarnas hastighet (1-9). Hastighet 9 &r den
snabbaste hastigheten.

SPEED

4



Speciell anmérkning

Tack for att du nyligen képt en GBC-ficklaminator. Det kan hénda att
din nya laminator avger en svag lukt nar du bérjar anvanda den. Det
ar normalt, och avtar efter flera timmars anvandning.

Sékerhetsanvisningar A

DIN OCH ANDRAS SAKERHET AR VIKTIG FOR ACCO® BRANDS.
DEN HAR ANVANDARHANDBOKEN INNEHALLER VIKTIGA
SAKERHETSMEDDELANDEN. LAS INFORMATIONEN
NOGGRANT.

VARNINGSSYMBOLEN VISAS FORE ALL
SAKERHETSINFORMATION | BRUKSANVISNINGEN.

SYMBOLEN BETYDER ATT DET FINNS RISK FOR
PERSONSKADOR ELLER SKADOR PA PRODUKTEN
ELLER ANNAN EGENDOM.

Avfall som utgors av eller innehaller
elektriska eller elektroniska
produkter (WEEE)

Naér din produkt har tjanat ut betraktas den som WEEE. Det &r darfoér
viktigt att notera féljande:

WEEE far inte bortskaffas som osorterat kommunalt avfall. Det
ska samlas in separat pa sadant satt att det kan tas isér och
bestandsdelarna och materialet materialatervinnas, ateranvandas
och energiatervinnas (i form av bransle vid framstallandet av
elektricitet).

Offentliga insamlingspunkter har inréttas for insamling av WEEE,
avgiftsfritt for dig.

Var vanligt lamna ditt WEEE till insamlingspunkten ndrmast hemmet
eller arbetet.

Om du har svérighet att hitta en insamlingspunkt ska stéllet dar du
kopte produkten ta emot ditt WEEE.

Om du har forlorat kontakten med inkdpsstéllet ber vid dig véanda dig
till ACCO for hjalp med detta.

Syftet med atervinning av WEEE ér att sl& vakt om miljon, skydda
manniskors hélsa, bevara ramaterialen, starka uthallig utveckling
och sakerstalla en béttre tillgang till varor inom EU. Detta kan uppnas
genom att atervinna vardefulla sekundéra ramaterial och minska
bortskaffandet av avfall. Du kan bidra till att dessa mal uppnas
genom att lamna ditt WEEE till en uppsamlingspunkt.

Din produkt &r markerad med WEEE-symbolen (en
soptunna med ett kryss dver). Den symbolen betyder att
detta WEEE inte far bortskaffas som osorterat kommunalt

— avfall.

tig sakerhetsinforma

VARNING: TANK PA SAKERHETEN - ANSLUT
A ALDRIG LAMINATORN FOR LAMINATFICKOR TILL
ELNATET FORRAN DU LAST BRUKSANVISNINGEN
1 SIN HELHET. FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA
EN LAMPLIG PLATS FOR FRAMTIDA REFERENS.
SKYDDA DIG MOT PERSONSKADOR GENOM
ATT FOLJA NEDANSTAENDE GRUNDLAGGANDE
SAKERHETSINFORMATION VID INSTALLNING OCH
ANVANDNING AV PRODUKTEN.

Allman sakerhetsinformation

* Anvand maskinen enbart for avsett &ndamal, namligen att laminera
dokument.

* Stoppa inte in nagot annat i laminatorns inmatningséppning &n
lamineringsfickor med dokument.

« Stall maskinen pa en saker och stabil arbetsyta sa att den inte kan
falla och orsaka personskador eller skada pa laminatorn.

« Folj alla varningar och anvisningar pa enheten.
¢ Anvand ett lattatkomligt vagguttag néra maskinen.
e Laminera inte bara en sida. Da férstérs laminatorn.

* Blockera inte ventileringshalen. Da 6verhettas laminatorn.

Elsakerhetsinformation

* Maskinen far bara anslutas till matningsspanning som stammer
Overens med de varden som anges pa laminatorn.

* Koppla bort laminatorn fran elnétet innan du flyttar den eller om
den inte ska anvandas pa en langre tid.

* Anvand inte maskinen om sladden eller stickkontakten &r skadade.
Gor inga andringar pa kontakten. Kontakten ar utformad for rétt typ
av strommatning.

« Qverbelasta inte eluttagen - fér manga samtidigt anslutna enheter
kan orsaka brand eller elchock.

* Maskinen &r endast avsedd for anvandning inomhus.

* Hall noga uppsikt nar produkten anvands nara barn.

Rengéring

c OBS! Dra ut kontakten fére rengéring av produkten.

 Torka endast utsidan med fuktig trasa. Anvand inte
rengéringsmedel eller I6sningsmedel.

* Anvand inte dammborttagnings- eller rengoringsmedel i
sprejform.

* Spreja inte in nagonting i maskinen.

Service
Forsok inte att sjalv utféra service eller reparationen pa laminatorn.

Dra ut stickkontakten om maskinen behdver repareras och kontakta
en serviceverkstad som godkénts av ACCO Brands.
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Anvéandning, varmlaminering

. Anslut kontakten till ett lampligt eluttag.
Tryck pa strombrytaren pa baksidan av laminatorn och tryck pa knappen POWER under en sekund fér att sla pa maskinen (bild A).

. Anvand lamineringstabellen nedan for att vélja réatt temperaturinstéllning for fickans tjocklek och den papperstyp du ska laminera.

* Om fickan blir "mjolkig" betyder det att temperaturen inte &r tillrackligt hog. Lat laminatorns varma upp sig nagra minuter till och kér sedan

genom fickan igen.

* Om laminatet blir vagigt &r TEMPERATUREN fér hég. Kontrollera att rétt temperaturinstallning har valts.

* Ge alltid laminatorn tillrackligt med tid for att anpassa sig till &ndringar av temperaturinstéllningen.

. Forinstallt lage

2. Manuelit lage

(for att &ndra hastighet och temperatur manuellt):

3. Minneslage

(for att spara specifika temperaturer och hastigheter
i minnet):

{=.0)§ TEMPERATURE SPEED

o (T D

(RN
W v« CC

(TIYY) TEMPERATURE SPEED
HOT -“-‘a'_ :'

D
\J % C

Tryck pa knappen HOT (varm) for att
vélja forinstéllt lage. Maskinen stélls in
pa temperatur 100 °C/hastighet 6 och
symbolen HOT visas pa LCD-skarmen.
(bild B).

a. Tryck pa uppat-/nedatpilarna
for temperatur for att &ndra
temperaturinstallningen.

b. Tryck pa uppat-/nedatpilarna
for hastighet for att &ndra
hastighetsinstaliningen.

TEMPERATURE ~ SPEED
-, ., -,

HOT
ki
a’ '’ 'm o

W 3 C

a. Tryck pa antingen knapp 1 eller 2ien
sekund for att dppna minneslaget.

b. Ange den temperatur och hastighet som
du anvander ofta med hjélp av uppat-/
nedatpilarna.

c. Tryck pa sifferknappen igen fér att spara
installningen i minnet.

d. Om du vill anvanda ett sparat minne
véljer du knapp 1 eller 2. LCD-skarmen
anger vald temperatur och hastighet.

. Nar maskinen varms upp blinkar varmesymbolen (@g )- Nar maskinen &r redo f6r laminering hors ett pipljud fran laminatorn och symbolen

READY visas pa LCD-skarmen (bild C).
Centrera foremalet som ska lamineras i fickan, vanster till hoger, med dess 6verkant mot fickans tillslutna &nde (bild D).

For in fickan i maskinen med den tillslutna anden férst (bild E).

. Laminatet matas automatiskt ut pa laminatorns baksida. Nar det laminerade féremalet slutat réra sig, lagger du det genast pa en plan yta for
att svalna i en minut innan du hanterar det igen (bild F).

Anvéandning, kallaminering

. Anslut kontakten till ett lampligt eluttag.

. Tryck pa strombrytaren pa baksidan av laminatorn och tryck pa 1.
knappen POWER under en sekund for att sla pa maskinen.

. Tryck pa knappen COLD (kall) sa visas symbolen COLD pa LCD- 2.
skarmen.

. Néar maskinen &r redo fér laminering hors ett pipljud fran
laminatorn och symbolen READY visas pa LCD-skarmen.

. Anvéand en kallficka. Laminera kallfickan med dokument genom

Bakatknapp

Folj anvisningarna nedan om fickan matats fel eller korts fast.

Tryck och hall ner knappen REV. Da andras valsarnas riktning om
och fickan kommer ut pa maskinens framsida.

Dra ut dokumentet ur laminatorn.

3. Nar dokumentet har matats ur maskinen maste valsarna géras

att trycka pa knappen STOP <RUN > for att starta eller stoppa

valsarna.

OBS! Om du precis har varmlaminerat trycker du pa
knappen COLD (for att sanka maskinens temperatur) och
vantar tills symbolen READY visas igen pa LCD-skarmen

innan du forsoker kallaminera.

rena genom att ett rengdringsark kérs genom laminatorn.

OBS! Var forsiktig nér du tar ut det laminerade féremalet ur
maskinen. Det kan vara varmt.



Efterbehandling fér laminering

1. Tryck och hall in knappen POWER i en sekund tills
kylflaktssymbolen visas pa LCD-skarmen.

2. Nar valsarna har svalnat (under 65 °C), avger laminatorn ett
pipljud och stangs av automatiskt.

3. Tryck pa strombrytaren pa baksidan av laminatorn for att stanga
av maskinen.

OBS! Att lata maskinen svalna innan du stanger av
strombrytaren pa baksidan skyddar och férlanger valsarnas
livslangd.

OBS! For 6kad sakerhet och av miljoskal gar laminatorn automatiskt
in i energisparlage om den inte anvénts pa 120 minuter. Om du vill
anvanda maskinen igen trycker du pa knappen POWER under en
sekund for att sla pa maskinen.

Instéllning utan skyddsficka

Lamineringsguide
Papperstyp Filmtjocklek
Temperatur

Kopieringspapper 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 120 °C
300-350 mikron 130°C

Broschyrpapper 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 130 °C
300-350 mikron 140 °C

Fotopapper 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 130°C
175-250 mikron 140°C

OBS! Fér STANDBY-lage ska temperaturen vara 70 °C och hastigheten 2.

Garanti

Maskinen garanteras fungera i 1 ar fran inkdpsdatum vid normal
anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller ersatter
ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande, en defekt maskin
utan kostnad. Garantin galler inte for fel som uppstatt pa grund av
felaktig eller olamplig anvéndning. Kvitto med inkdpsdatum maste
uppvisas. Om reparationer eller &ndringar utférts av personer som
inte &r auktoriserade av ACCO Brands Europe géller inte garantin.
Var malsattning &r att se till att vara produkter uppfyller angivna
specifikationer. Denna garanti paverkar inte de rattigheter du har
som konsument enligt lagen.

Registrera produkten online pa www.accobrands.com

Lamineringstips

« SATT INTE IN TOMMA LAMINERINGSFICKOR | MASKINEN.

* For aldrig in den ej svetsade delen av fickan forst i maskinen. D&
kan maskinen blockeras.

* Innan du laminerar viktiga eller unika dokument bér du alltid forst
gora en testlaminering i en ficka med ett liknande dokument i.

 S& fort som varmlamineringen &r klar tar du ut det fardiglaminerade
foremalet fran baksidan av maskinen och lagger det pa en sval
plan yta for att svalna. Det gor att fickan inte rullar upp sig.

« Klipp inte fickorna fére lamineringen.

Instélining med skyddsficka

Hastighet Temperatur Hastighet
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 -

5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2 -

4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

Om det uppstar ett tekniskt fel med din produkt under
garantiperioden, ska du kontakta relevant ACCO kundtjanstcenter.
Alltefter diagnosen och modelltypen ordnar vi antingen med ett
servicebesok fran en tekniker eller kommer vi 6verens med dig om
retur av maskinen till ACCO. Om du returnerar maskinen kommer
ACCO enligt eget godtycke och i enlighet med lagen att antingen (i)
reparera maskinen med nya eller renoverade delar, eller (i) ersatta
maskinen med en ny eller renoverad maskin som &r likvérdig med
den som den ersétter.
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Dane techniczne
GBC Pro Series™ 3600

Parametry elektryczne 220-240V /50~60 Hz/1050W /6,0 A = 220-240

Wymiary urzadzenia 540x 271 x 112 mm

Waga urzadzenia 15,0 kg 20,0 kg

Maksymalna szeroko$¢ folii 480 mm

laminacyjnej

330 mm

Maksymalna grubosé folii 2 x 350 mikronow (tgcznie 700)

laminacyjnej

Maksymalna grubosc folii 3,0mm 3,0 mm
wraz z dokumentem

Czas nagrzewania 6 minut 6 minut

Wyswietlacz

GBC Pro Series™ 4600

2 x 350 mikronéw (tgcznie 700)

Tyt
urzadzenia

V/50~60 Hz/1050W /6,0 A . .
@ Otwor wejsciowy folii

©® Wyijscie folii

© Panel sterowania

@O Gtéwny przycisk zasilania
© Wejscie przewodu

@ Przewdd zasilajacy

691 x271x112mm

Vs
L] - Wskazuje, ze urzadzenie jest—__|
gotowe do pracy. ™

HOT - Wskazuje, ze wybrana jest
funkcja laminacji na GORACO.

—HOT

CcoLD

COLD - Wskazuje, ze wybrana jest
funkcja laminaciji na ZIMNO.

Wy MEAs %3

~@TL]) TEMPERATURE SPEED
7.
AN

TEMPERATURE - Wskazuje ustawienie
temperatury.

' SPEED - Wskazuje ustawienie predkosci.
' '
L -'

rN—r
NS \/

{3 - Wskazuje, ze watki obracajg sie w kierunku
wstecznym.

() - Wskazuje, ze watki obracajg sie w kierunku

/
@)) - Wskazuje, ze uruchomione jest

nagrzewanie.

MEAS - Wskazuje, ze wybrana jest funkcja ,pomiaru aktualnej
temperatury watkow”.

Panel sterowania

Wigczanie/Wytgczanie urzadzenia.

Tryb gotowych ustawiers do laminacji na gorgco.

Tryb gotowych ustawier do laminacji na zimno.
Wyswietlanie aktualnej temperatury watkdw (ok. 3 sekundy).

Zmiana kierunku obrotu watkéw w celu skorygowania
nieprawidtowego podania dokumentu.

STOP | Zatrzymanie/uruchomienie obrotu watkéw.

RUN

REV

do przodu.

ﬁ - Wskazuje, ze uruchomiony jest wentylator chtodzacy.

Tryb pamigci umozliwiajgcy zachowanie czgsto
uzywanych ustawien temperatury i predkosci.

()

MEMORY

e

Przyciski stuzgce do zwigkszania i obnizania

TEMP temperatury (0 - 140°C).

a

Przyciski stuzgce do regulowania predkosci (1
- 9) watkéw. Opcja ,,9” to najszybsze ustawienie
predkosci.

SPEED

4



Uwaga specjalna

Dzigkujemy za zakup laminatora kieszeniowego GBC. W
poczatkowej fazie uzytkowania nowy laminator moze wydziela¢ lekki
zapach. Jest to normalne zjawisko, a zapach zacznie zanika¢ po
kilku godzinach pracy urzadzenia.

Wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA | INNYCH OSOB JEST
WAZNE DLA ACCO® BRANDS. NINIEJSZA INSTRUKCJA
OBSEUGI ZAWIERA WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O DOKEADNE ZAPOZNANIE SIE
Z TYMI WSKAZOWKAMI.

PRZED KAZDA INFORMACJA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA ZNAJDUJE SIE ZNAK
OSTRZEGAWCZY.

ZNAK TEN WSKAZUJE OBECNOSC ZAGROZENIA
DLA ZDROWIA LUB ZYCIA LUDZI ALBO RYZYKA
USZKODZENIA PRODUKTU LUB MIENIA.

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny (WEEE)

Po utracie przydatnosci uzytkowej produkt ten bedzie klasyfikowany
jako zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE). W zwigzku z
tym nalezy mie¢ na uwadze, co nastepuje:

Zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych nie nalezy
wyrzucac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych. Podlegaja
one selektywnej zbiérce w celu przekazania do demontazu, co
umozliwia recykling, ponowne uzycie oraz odzysk (jako paliwo do
odzyskiwania energii w procesie wytwarzania elektrycznosci) ich
czesci sktadowych i materiatow.

Samorzady lokalne ustanowity publiczne punkty zbioérki zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, dostepne nieodptatnie dla
konsumentow.

Prosimy o zwrdcenie sprzetu WEEE do punktu zbiérki potozonego
najblizej domu lub biura.

W przypadku trudnosci ze znalezieniem punktu zbiérki sprzet WEEE
powinien przyjaé punkt sprzedazy detalicznej, ktéry sprzedat dany
produkt.

W przypadku braku kontaktu z punktem sprzedazy detalicznej
prosimy o skontaktowanie sie z firma ACCO w celu uzyskania
pomocy w tej sprawie.

Recykling WEEE jest ukierunkowany na ochrone $rodowiska
naturalnego, ochrone zdrowia ludzkiego, zachowanie surowcéw,
promowanie zréwnowazonego rozwoju oraz zapewnianie lepszych
dostaw towaréw w Unii Europejskiej. Cele te beda osiagane poprzez
odzyskiwanie cennych surowcéw wtérnych oraz ograniczanie ilosci
odpaddw. Zwracajac zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny do
punktu zbidrki, uzytkownicy przyczyniaja sie do realizacji tych celéw.

Produkt jest oznaczony symbolem WEEE (kubet na
E $mieci przekreslony znakiem X). Symbol ten informuje, ze
I

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie nalezy
usuwac jako nieposortowanych odpadéw komunalnych.

PODEACZENIEM LAMINATORA KIESZENIOWEGO DO
ZASILANIA NALEZY SIE DOKEADNIE ZAPOZNAC Z
NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSEUGI. PRZECHOWYWAC
INSTRUKCJE W £ATWO DOSTEPNYM MIEJSCU, ABY

W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ SKORZYSTAC W
PRZYSZtOSCI. ABY UNIKNAC OBRAZEN, PODCZAS
PRZYGOTOWYWANIA | EKSPLOATACJI URZADZENIA
NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEDSTAWIONYCH
PONIZEJ PODSTAWOWYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA.

c UWAGA: DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA, PRZED

Ogolne srodki ostroznosci

* Urzadzenia nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem, tj. wytacznie
do laminacji dokumentéw.

* Do otworu wejsciowego laminatora nie nalezy wktada¢ zadnych
innych przedmiotéw oprocz folii laminacyjnych/dokumentéw.

 Urzadzenie nalezy ustawi¢ na bezpiecznej, stabilnej powierzchni,
aby zapobiec jego upadkowi oraz ewentualnemu zranieniu
uzytkownika i uszkodzeniu sprzetu.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich ostrzezen i wskazéwek
znajdujgcych sie na urzadzeniu.

* Gniazdko sieciowe powinno sie znajdowac blisko urzadzenia i
powinno by¢ tatwo dostepne.

* Nie nalezy podejmowac prob laminacji jednostronnej — spowoduje
to uszkodzenie laminatora.

* Nie nalezy blokowaé otworéw wentylacyjnych — spowoduje to
przegrzanie sig laminatora.

Srodki ostroznosci dotyczace
zasilania pradem elektrycznym

* Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania o napigciu zgodnym
z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

* Przed przeniesieniem urzadzenia w inne miejsce lub jesli nie jest ono
uzytkowane przez dtuzszy okres czasu, nalezy je odtgczy¢ od zrédta
zasilania.

* Nie wolno uzywacé urzgdzenia, jesli uszkodzony jest przewdd
zasilajgcy lub wtyczka. Nie wolno modyfikowac wtyczki. Wtyczka jest
przystosowana do wtasciwego typu zasilania.

* Nie nalezy przecigza¢ gniazdek elektrycznych, gdyz grozi to pozarem
lub porazeniem pradem.

* Urzadzenie jest przeznaczone tylko do uzytku wewnatrz
pomieszczen.

* Nalezy zachowywac szczegdlng ostroznos¢, jesli urzagdzenie jest
obstugiwane w obecnosci dzieci.

Czyszczenie

Uwaga: Przed czyszczeniem wytgczy¢ urzadzenie z sieci.
A » Czysci¢ tylko elementy zewnetrzne, przecierajgc je wilgotng
Sciereczka. Nie uzywac¢ detergentow ani rozpuszczalnikow.
* Nie stosowac $rodkéw do usuwania kurzu ani czyszczacych
w aerozolu.
* Nie spryskiwaé¢ zadnymi srodkami wnetrza urzadzenia.

Serwis

Nie nalezy podejmowaé préb przegladu technicznego ani
napraw laminatora kieszeniowego we wtasnym zakresie. W razie
potrzeby nalezy wytaczy¢ urzadzenie z sieci i skontaktowac sie z
autoryzowanym przedstawicielem serwisu ACCO Brands w celu
zlecenia wykonania koniecznych napraw.
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Obstuga urzadzenia — laminacja na gorgco

-

. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy do odpowiedniego zrédta zasilania.
. Nacisna¢ przycisk zasilania z tytu laminatora, po czym naciskac przycisk POWER przez 1 sekunde, aby wiaczy¢ urzadzenie (rys. A).
. Korzystajac z ponizszej tabeli zalecanych ustawien laminatora, wybra¢ ustawienie temperatury odpowiednie do grubosci folii i rodzaju papieru
przeznaczonego do laminacji.
 Jesdli po laminacji folia nie jest przejrzysta, oznacza to, ze temperatura jest zbyt niska. Nalezy poczeka¢ kilka minut, aby laminator sie
bardziej nagrzat, a nastepnie jeszcze raz przepusci¢ dokument przez urzadzenie.
 Jesdli zafoliowany dokument jest pofatdowany, TEMPERATURA jest zbyt wysoka. Nalezy sprawdzi¢, czy wybrano wtasciwe ustawienie
temperatury.
* Zmieniajgc ustawienie temperatury, nalezy zawsze odczekaé, az laminator dostosuje sig do zmiany.

w N

3. Tryb pamieci
(zapisywanie w pamigci konkretnego ustawienia
temperatury i predkosci):

2. Tryb regulacji recznej

(reczne zmienianie predkosci i temperatury):

e

. Tryb gotowych ustawien

i{F:\0)) TEMPERATURE SPEED G{F:\0)§ TEMPERATURE SPEED i{F:\0)) TEMPERATURE SPEED
GO | T Hot lll wor | lll 7
(L o (] (2L ]

- -’ - ' -’

Y v OO Y % () & % 9,

a. Nacisnag¢ przycisk HOT (gorgco), a. Aby zmodyfikowaé ustawienie a. Aby uruchomi¢ tryb pamieci, nalezy

aby wybrac tryb gotowych ustawien.
Powoduje to ustawienie urzadzenia do

temperatury, nalezy naciska¢ przyciski
ze strzatkami w gore/w dot stuzace do

przez 1 sekunde naciskac przycisk
oznaczony cyfrg 1 lub 2.

regulacji temperatury. b.
Aby zmodyfikowac ustawienie

predkosci, nalezy naciskac przyciski

ze strzatkami w gore/w dot stuzace do c.
regulacji predkosci.

temperatury 100°C / predkosci 6, a na
wyswietlaczu LCD pojawia sig znak b.
LHOT”. (rys. B).

Wprowadzi¢ czgsto uzywane ustawienia
temperatury i predkosci za pomoca
przyciskow ze strzatkami w gore/w dot.
Ponownie nacisng¢ przycisk z cyfra, aby
zachowac ustawienia w pamigci.

d. Aby skorzystac¢ z ustawienia zapisanego
w pamigci, nalezy wybraé przycisk z
cyfrg 1 lub 2. Wyswietlacz LCD pokaze
wybrang temperature i predkos$é.

4. Gdy urzadzenie sig nagrzewa, miga znak nagrzewania ( @)) ). Gdy laminator jest gotowy do pracy, wyda sygnat dZzwigkowy i na wy$wietlaczu
pojawi sig znak ,READY” (rys. C).

5. Umiesci¢ dokument przeznaczony do laminacji posrodku folii pomiedzy lewa i prawa krawedzia, przy czym gérny brzeg powinien przylegac
do zgrzanej krawedzi folii (rys. D).

6. Wsunac folig zgrzang krawedzig do laminatora (rys. E).

7. Laminowany dokument wysunie sig automatycznie po drugiej stronie urzagdzenia. Gdy tylko laminowany dokument sig zatrzyma, nalezy go
potozy¢ na ptaskiej powierzchni i pozostawi¢ na 1 minutg do ostygnigcia (rys. F).

Obstuga urzadzenia - laminacja Przycisk cofania

na zimno W przypadku zaciecia lub nieprawidtowego podania dokumentu
1. Podiaczy¢ przewéd zasilajacy do odpowiedniego zrédia nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazowkami. )
Jasilania. 1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk REV. Spowoduje to przetgczenie

trybu pracy watkéw na bieg wsteczny, co pozwoli wyja¢ folie z
przedniej strony urzadzenia.

2. Wyciggna¢ dokument z laminatora.

3. Po wyjgciu dokumentu z urzadzenia nalezy wyczys¢ watki,
przepuszczajac przez laminator arkusz czyszczacy.
c UWAGA: Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas usuwania

2. Nacisng¢ przycisk zasilania z tytu laminatora, po czym naciskac¢
przycisk POWER przez 1 sekunde, aby wigczy¢ urzadzenie.
3. Nacisng¢ przycisk COLD (zimno), po czym na wyswietlaczu
pojawi sie znak ,COLD”.
4. Gdy laminator jest gotowy do pracy, wyda sygnat dzwigkowy, a
na wyswietlaczu pojawi sie znak ,READY”.
5. Stosowac folie do laminacji na zimno. Wykona¢ laminacje
folii z dokumentem, naciskajac przycisk STOP <RUN>, ktory
uruchamia i zatrzymuje watki.
UWAGA: Jesli przed chwilg wykonano laminacje na goraco,
przed przystapieniem do laminacji na zimno nalezy nacisna¢
przycisk COLD (aby schtodzi¢ urzadzenie) i poczekac, az na
wyswietlaczu pojawi sie ponownie znak gotowosci ,READY”.

laminowanego dokumentu z urzadzenia. Moze by¢ goracy.



Zakonczenie procesu laminacji

1. Nacisnac¢ i przytrzymac przycisk POWER przez 1 sekunde. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol wentylatora chtodzacego.

2. Gdy temperatura watkéw sig obnizy (ponizej 65°C), laminator
wyda sygnat dzwiekowy i zasilanie wytaczy sie automatycznie.
3. Nacisna¢ przycisk zasilania z tytu laminatora, aby wytaczy¢
urzadzenie.
UWAGA: Chtodzenie urzgdzenia przed wytgczeniem
przycisku zasilania z tytu chroni i wydtuza zywotnos¢ watkow.

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczenstwa i Srodowiskowych
laminator automatycznie przejdzie w tryb uspienia po 120 minutach
bezczynnosci. Aby ponownie korzystaé z laminatora, nalezy go
wigczyé, naciskajgc przycisk POWER przez 1 sekunde.

Zalecane ustawienia laminatora

Ustawienie bez obwoluty ochronnej

Rodzaj papieru Grubosé folii
Temperatura
Papier drukowy 75 - 100 mikronéw 100°C
2wykly 125 - 150 mikronéw 120°C
175 - 250 mikronéw 120°C
300 - 350 mikrondw 130°C
Papier broszurowy 75 - 100 mikronéw 100°C
125 - 150 mikronéw 120°C
175 - 250 mikronow 130°C
300 - 350 mikronéw 140°C
Papier fotograficzny 75 - 100 mikronéw 100°C
125 - 150 mikronéw 130°C
175 - 250 mikronow 140°C

Laminacja - praktyczne wskazowki

« NIE WKEADAC DO LAMINATORA PUSTEJ FOLII
LAMINACYJNEJ.

* Nigdy nie wktadac folii otwartg krawedzig do otworu wejsciowego
laminatora. Moze to spowodowa¢ zablokowanie sie urzadzenia.

* Przed laminacjg waznych lub niepowtarzalnych dokumentow
nalezy zawsze wykona¢ prébng laminacje, stosujac podobny typ
dokumentu.

* Natychmiast po zakoriczeniu laminacji na gorgco nalezy usungé
laminowany dokument zza urzgdzenia i potozy¢ na chtodnej,
réwnej powierzchni do schtodzenia, aby zapobiec pofatdowaniu
sie folii.

* Nie przycinac folii przed laminacjg.

Ustawienie z obwolutg ochronng

Predkos¢é Temperatura Predkos¢é
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

UWAGA: W przypadku pozostawiania urzadzenia w trybie czuwania nalezy utrzymywac temperature na poziomie 70°C, a predko$¢ na poziomie 2.

Gwarancja

Urzadzenie jest objete gwarancija eksploatacyjng wazng przez okres
1 lat od daty zakupu, przy zatozeniu normalnego uzytkowania. W
okresie gwarancyjnym firma ACCO Brands Europe zobowigzuje sie,
wedtug swojego uznania, bezptatnie naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwe
urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych
nieprawidtowym uzytkowaniem lub wykorzystywaniem urzgdzenia
do celdw, do ktérych nie jest przeznaczone. Aby skorzystac z
gwarancji, nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw
lub modyfikacji urzadzenia przez osoby nieupowaznione do tego
przez firmg ACCO Brands Europe spowoduje uniewaznienie
gwaranciji. Dgzymy do tego, aby nasze produkty dziataty zgodnie ze
specyfikacja. Niniejsza gwarancja nie ogranicza praw konsumentéw
wynikajacych z przepiséw obowigzujgcych w danym kraju i
dotyczacych warunkéw sprzedazy towardw.

W przypadku wystgpienia w produkcie wady technicznej w okresie
gwaranciji prosimy o skontaktowanie sig z wtasciwym punktem
obstugi klienta ACCO. Zaleznie od stwierdzonego problemu i
modelu urzgdzenia, zorganizujemy wizyte pracownika serwisu

u klienta lub poprosimy klienta o zwrot produktu do firmy ACCO.
Jezeli urzadzenie zostanie zwrécone, ACCO zobowigzuje sie,
wedtug swojego uznania i zgodnie z przepisami prawa: (i) naprawi¢
urzadzenie przy uzyciu czesci nowych lub odnowionych albo (i)
wymieni¢ urzadzenie na urzadzenie nowe lub odnowione, ktére jest
réwnorzedne z tym, ktére ma zastapic.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accobrands.com
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Technické udaje
GBC Pro Series™ 3600

Elektrické napéjeni 220-240V /50 -60 Hz/ 1050 W /6,0 A

Rozméry pfistroje 540x 271 x 112 mm

Hmotnost pfistroje 15,0 kg 20,0 kg

Maximalni $itka laminovaci 330 mm 480 mm

kapsy
Maximalni tloustka
laminovaci kapsy

2 x 350 pm (celkem 700)

Maximalni tloustka 3,0mm
laminovaného dokumentu

véetné kapsy

3,0mm

Doba zahfivani 6 minut 6 minut

Displej

GBC Pro Series™ 4600
220-240V/50-60Hz /1050 W /6,0 A

2 x 350 pm (celkem 700)

Zadni strana
pfistroje

@ Stérbina pro vkladani kapsy
@ Stérbina pro vystup kapsy
© Ovladaci panel

@ Hiavni vypinaé

© Zasuvka pro napajeci kabel
O Napijeci kabel

691 x271x112mm

Vs

L1 - Indikuje pripravenost
pristroje k laminovani.

—

T—({F1)) TEMPERATURE SPEED

TEMPERATURE - Indikuje nastaveni teploty.

-y,
HOT - Indikuje volbu funkce horkého L1 Hot ' ' ' ' ' ' SPEED - Indikuje nastaven rychlosti.
laminovani. ° '- ',
coLp ' '-' L' l- '-' {3 - Indikuje zpétny pohyb vale¢ku.
COLD - Indikuje volbu funkce laminovani ) N7
za studena. Oy meas R J
/ 7 % {3 - Indikuje pohyb valeskd vpred.

/

Ww- Indikuje zahtivani vale¢ki laminatoru.

MEAS - Indikuje volbu funkce ,méfeni aktualni teploty valeckd“.

Ovladaci panel

Tlacitko zapnuti/vypnuti pfistroje.

RezZim predvolby pro horké laminovani.

D | Rezim pfedvolby pro laminovani za studena.

Zobrazeni aktualni teploty valecku (pfiblizné 3 sekundy).

P | Zastaveni/spusténi chodu valegku.

Volba zpétného chodu valeckl pro moznost napravy
nespravné zasunutych kapes.

RUN

¥R - Indikuje provoz ventilatoru chlazeni.

Pamétovy rezim pro uloZeni ¢asto pouzivaného
nastaveni teploty a rychlosti.

()

MEMORY

e

Pomoci téchto tlacitek je mozné zvysit nebo

TEMP snizit teplotu (0 — 140° C).

g

Pomoci téchto tlacitek je mozné regulovat
rychlost (1 - 9) chodu valecku. Rychlost 9 je
nejvyssi.

SPEED

4



Zvlastni upozornéni

Dékujeme vam za zakoupeni kapsového laminatoru GBC. V
pocatecni fazi provozu mize novy laminator vydavat slaby zapach.
Je to v8ak normalni jev, ktery po nékolika hodinach provozu zmizi.

Bezpeénostni pokyny A

VASE BEZPECNOST, STEJNE JAKO BEZPECNOST OSTATNICH
OSOB JE PRO SPOLECNOST ACCO® BRANDS DULEZITA.V
TETO PRIRUCCE NALEZNETE DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY. POZORNE Sl JE PRECTETE.

BEZPECNOSTNI POKYN V TETO PRIRUCCE.

SYMBOL UPOZORNUJE NA POTENCIALNi OHROZENI
OSOBNi BEZPECNOSTI, KTERE BY MOHLO VEST

KE ZRANENI VAS €I JINE OSOBY A ZPUSOBIT
POSKOZENi VYROBKU NEBO MAJETKU.

e TIMTO VYSTRAZNYM SYMBOLEM JE OZNACEN KAZDY

Odpadni elektricka a elektronicka
zarizeni (OEEZ)

Na konci uzite¢né Zivotnosti bude produkt povazovan za OEEZ. Je
dulezité pamatovat, ze:

OEEZ se nemaji odstrariovat jako netfidény komunalni odpad. Maji
se sbirat oddélené, aby mohla byt demontovana a jejich konstrukéni
¢asti a materialy recyklovany, opakované pouzity a vyuZzity (jako
palivo pro energetické vyuZziti pfi vyrobé elektrické energie).

Vefejna sbérna mista jsou zfizena mistnimi trady k bezplatnému
sbéru OEEZ od vas.

Laskavé vratte OEEZ do sbérného mista blizko vasi domacnosti
nebo pracovisté.

V piipadé problému s nalezenim sbérného mista by méla OEEZ
pfijmout maloobchodni prodejna, kterd vam produkt prodala.

Pokud jiz nejste ve styku s maloobchodni prodejnou, kontaktujte
laskavé firmu ACCO za Ucelem pomoci v této zalezitosti.

Cilem recyklace OEEZ je ochrana zivotniho prostfedi, ochrana
lidského zdravi, ochrana surovin, zlepSovani udrzitelného rozvoje

a lepsi zasobovani komoditami v Evropské unii. Toho se dosahne
zachranou cennych sekundarnich surovin a snizenim odstrafiovani
odpadu. K Uspésnosti tohoto cile mizete pfispét navratem OEEZ do
sbérného mista.

Vas produkt je oznac¢en symbolem OEEZ (pojizdny
K kontejner na odpad preskrtnuty kfizem). Tento symbol vam

sdéluje, Ze OEEZ se nema odstrariovat jako netfidény
m— komunalni odpad.

NEPRIPOJUJTE LAMINATOR KE ZDROJI
ELEKTRICKEHO NAPETI DRIVE, NEZ S| DUKLADNE
PROSTUDUJETE TYTO POKYNY. USCHOVEJTE SI

JE NA VHODNEM MISTE PRO POZDEJSi POUZITI.
DODRZUJTE NASLEDUJICi ZAKLADNi BEZPECNOSTNI
OPATRENI, ABY PRI NASTAVENI A POUZiVANI
PRISTROJE NEDOSLO KE ZRANENI.

c VYSTRAHA: PRO SVOJI VLASTNi BEZPECNOST

VSeobecna opatieni

* Pristroj pouzivejte pouze k ptivodnimu ucelu, tj. k laminaci
dokumentt.

* Do vstupniho otvoru laminatoru nevkladeijte nic jiného nez
laminovaci kapsy/dokumenty.

* Pristroj umistéte na bezpec¢nou a stabilni pracovni plochu, aby
nespad| a nékoho nezranil nebo aby nedoslo k poskozeni pfistroje.

* Dbejte vSech varovani a dodrzujte vSechny pokyny na pfistroji
vyznaceneé.

* Zasuvka by méla byt snadno pfistupna a umisténa v blizkosti
pristroje.

* Nepokousejte se o jednostrannou laminaci, doslo by ke zni¢eni
laminatoru.

* Nezakryvejte vétraci otvory na pfistroji, zptisobilo by to jeho
prehrati.

Opatreni pro praci s elektrickym
proudem

* Zatizeni musi byt pfipojeno ke zdroji napéti, jenz odpovida udaji
uvedenému na zafizeni.

* Odpojte zafizeni od zdroje napéti, jakmile ho chcete pfemistit nebo
ho nebudete del$i dobu pouzivat.

* Zafizeni nepouzivejte, je-li poSkozen napajeci kabel nebo
zastrcéka. Zastréku nijak neupravujte. Zastrcka je prizpisobena
odpovidajicimu elektrickému zdroji.

* Nepretézuijte elektrické zasuvky, mohlo by dojit k pozaru nebo
urazu elektrickym proudem.

* Pristroj je uréen pouze pro pouziti v mistnosti.

V pfitomnosti déti je tfeba pfi pouzivani tohoto pfistroje dbat
zvy$ené opatrnosti.

Cisténi

Pozor: Pred ¢isténim odpoijte pfistroj od zdroje

napajeni.

* Vnéjsi casti otirejte pouze vihkym hadrem. Nepouzivejte
saponaty ani rozpoustéd|a.

* Nepouzivejte spreje proti prachu ani €istici prostfedky ve
spreji.

* Do pfistroje nic nevsttikujte.

Servis

Nepokousejte se sami o udrzbu nebo opravu laminatoru. Pfistroj
odpojte od zdroje napajeni a kontaktujte autorizovany servis
spole¢nosti ACCO Brands, aby proved| pozadovanou opravu.
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Provozni rezim, horka laminace

1. Pripojte napdjeci kabel k odpovidajicimu napajecimu zdroji.
2. Pristroj zapnete tak, Ze stisknéte spina¢ na zadni strané pristroje a na 1 sekundu stisknéte tlacitko POWER (obr. A).
3. Pomoci nize uvedené tabulky s pokyny k laminovani zvolte teplotu odpovidajici sile laminovaci kapsy a typu papiru, ktery se chystate laminovat.
* Ma-li laminovany dokument nejasny vzhled, znamena to, Ze laminator neni dostate¢né horky. Nechte jej nékolik dalSich minut zahfivat a pak
projedte kapsu pfistrojem jesté jednou.
« Je-li laminovany dokument zvinény, pak je nastaveni teploty TEMPERATURE pfili§ vysoké. Zkontrolujte, zda byla nastavena nalezita teplota.
*Vzdy vyckejte dostatecné dlouhou dobu, aby se laminator pfizplsobil zménam nastavené teploty.
1. Rezim predvolby 2. Rezim ruéniho nastaveni 3. Pamétovy rezim
(uréen k ruénimu nastaveni rychlosti a teploty): (uréen k ulozeni specifické teploty a rychlosti do paméti):
i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED A{=.))§) TEMPERATURE SPEED i{F:\0)§) TEMPERATURE SPEED
- . - -, e -, -, . -,
ot (P Hot . 3 o (T
0 - 0 - 0 -
(1] o IC (2
& v OC & C & % C
a. Stisknéte tladitko HOT (horké) pro volbu a. Stisknutim tladitek se Sipkami nahoru/ a. Pamétovy rezim aktivujete stisknutim
rezimu predvolby horkého laminovani. dolu upravite nastaveni teploty. tladitka 1 nebo 2 po dobu jedné sekundy.
Pristroj bude nastaven n,a tep!ptu 100° » b. Stisknutim tlacitek se Sipkami nahoru/ b. Tladitky se Sipkami nahoru/dold navolte
C, rychlost 6 a na LCD displeji se rozsviti N . . - M P ’
| HOT* B dold upravite nastaveni rychlosti. Gasto pouzivané nastaveni teploty a
symbol ,HOT*. (obr B). rychlosti.

c. Opét stisknéte Ciselné tlacitko, chcete-li
provést ulozeni do paméti.

d. Ulozené nastaveni pouzijete stisknutim
tlacitka 1 nebo 2. Na LCD displeji se
objevi zvolena teplota a rychlost.

4. V prlibéhu zahfivani pfistroje bude na displeji blikat symbol ( @» ). Kdyz je pfistroj pfipraveny k laminovani, ozve se pipnuti a na displeji se
objevi symbol ,READY” (obr. C).

5. Dokument uréeny k laminovani vystfedte v kapse ve vodorovném sméru (zleva doprava) tak, aby horni okraj sou¢asné spocival proti
zatavenému okraji kapsy (obr. D).

6. Kapsu zasunte do pfistroje zatavenym okrajem napred (obr. E).

7. Laminovany dokument automaticky vyjede ze zadni strany pfistroje. Jakmile se laminovany kus zastavi, ihned jej odeberte a pfed dalsi

manipulaci nechte minutu vychladnout na rovné plose (obr. F).

Provozni rezim, laminace za studena

1. Pripojte napdjeci kabel k odpovidajicimu napajecimu zdroji.

2. Pristroj zapnete tak, Ze stisknéte spina¢ na zadni strané pristroje
ana 1 sekundu stisknéte tlacitko POWER.

3. Stisknéte tlacitko COLD a na displeji se zobrazi symbol ,COLD”.

4. Kdyz je pristroj pfipraveny k laminovani, ozve se pipnuti a na
displeji se objevi symbol ,READY”.

5. Pouzijte kapsu pro laminovani za studena. Laminaci kapsy s
dokumentem za studena spustite stisknutim tlacitka STOP
<RUN>. Opétovnym stisknutim tlacitka zastavite pohyb valecku
po skonceni laminace.

POZOR: Pokud jste pravé dokonéili horké laminovani,

A stisknéte tlacitko COLD (k ochlazeni pfistroje) a vyckejte,

dokud se na displeji neobjevi symbol ,READY*, nacez
mUzete zahdjit laminovani za studena.
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Tlacitko zpétného chodu

Dojde-li ke Spatnému viozeni laminovaci kapsy nebo k zaseknuti,

fidte se nasledujicimi pokyny.

1. Podrzte stisknuté tlacitko REV. Tim se spusti zpétny chod
valecku a kapsa vyjede ven predni stranou piistroje.

2. Vytahnéte dokument z laminatoru.

3. Po vytazeni dokumentu z laminatoru vycistéte valecky tak, ze
pristrojem nechate projit Cistici list.

POZOR: P¥i vyjimani laminovaného dokumentu z pfistroje
budte opatrni. Dokument mize byt horky.



Dokonéeni laminace

1. Podrzte stisknuté tlacitko POWER jednu sekundu a na displeji se

zobrazi symbol ventilatoru chlazeni.

2. Po ochlazeni valeckl (pod 65° C) laminator zapipa a napajeni se

automaticky prerusi.

3. Vypnuti pfistroje provedte stisknutim spinace na zadni strané.
POZOR: Ochlazeni pfistroje pfed jeho vypnutim spinacéem
napajeni na zadni strané chrani a prodluzuje Zivotnost
valecku.

POZNAMKA: Pro zvy$eni bezpe&nosti a z ekologickych diivodti

laminator pfejde automaticky do klidového rezimu po 120 minutach

necinnosti. Pokud chcete pfistroj opét pouzit, zapnéte jej podrzenim
stisknutého tlacitka POWER po dobu 1 sekundy.

Pravodce laminovanim

Nastaveni bez nosice

Typ papiru Tloustka félie
Teplota
Obycejny papir 75-100 pm 100 °C
125-150 pm 120 °C
175-250 pm 120 °C
300-350 pm 130°C
Silny papir 75-100 ym 100°C
125-150 um 120°C
175-250 pm 130 °C
300-350 um 140 °C
Fotopapir 75-100 ym 100 °C
125-150 um 130°C
175-250 um 140°C

Tipy k laminaci

« NIKDY DO LAMINATORU NEVKLADEJTE PRAZDNOU KAPSU.

* Nikdy do laminatoru nevkladejte kapsu nezatavenym okrajem
napred. Mohlo by tim dojit k zaseknuti laminatoru.

 Pfed laminovanim daleZitych &i unikatnich dokumentti vzdy
provedte zkuSebni laminaci s pouzitim obdobného typu
dokumentu.

* Jakmile je horka laminace ukonéena, odeberte laminovany
kus ze zadni ¢asti pfistroje a nechte jej na studené rovné plose
vychladnout, aby se zabranilo zvinéni kapsy.

* Kapsy pred laminaci neofezavejte.

Nastaveni s pouzitim nosice

Rychlost Teplota Rychlost
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

POZNAMKA: Chcete-li po skonéeni laminovani nadale udrzovat pfistroj v pohotovostnim rezimu (,STANDBY*), nastavte teplotu na 70° C a rychlost 2.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje je pfi bézném pouzivani poskytovana
zéruka 1 rok(y/t) ode dne nakupu. Béhem zarucni doby firma
ACCO Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj bezplatné
opravi, nebo vyméni. Na zavady zplsobené nespravnym pouzitim
nebo pouzitim pro nevhodné tcely se zaruka nevztahuje. V kazdém
pripadé je nutno predlozit platebni doklad s datem nakupu. Opravy
a zmény pistroje provedené osobou, jez k tomu neni opravnéna
firmou ACCO Brands Europe, zrusi platnost zaruky. Snazime

se zajistit, aby nase vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi
technickymi Udaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahujici se na prodej zbozi, ktera spotfebitelim pfislusi podle
prislusnych statnich zakond.

Tento vyrobek si muZete zaregistrovat online na www.accobrands.com

Objevi-li se béhem zaruéni doby u vyrobku technicka zavada,
obratte se na pfislusné servisni stredisko ACCO. V zavislosti na
zjisténé zavadé a modelovém typu s vami domluvime vyslani
naseho servisniho technika, nebo vas pozadame o vraceni pfistroje
spoleénosti ACCO. Vratite-li pfistroj, spolec¢nost ACCO dle vlastniho
uvazeni a v souladu se zakonem bud (i) pfistroj opravi pomoci
novych nebo repasovanych dilt, nebo (ii) pfistroj nahradi novym,
pfipadné repasovanym zafizenim, které je svymi vlastnostmi
podobné nahrazovanému pristroji.
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Miiszaki adatok

GBC Pro Series™ 3600
Elektromos jellemzék 220-240V /50-60 Hz/ 1050 W /6,0 A
A gép mérete 540x 271 x 112 mm
A gép sulya 15,0 kg

A féliatasak maximalis
szélessége

330 mm

A féliatasak maximalis
vastagsaga

2 x 350 mikron (6sszesen 700)

Maximalis vastagsag (tasak
+ papir)

3,0mm

Bemelegedési id6 6 perc

Kijelz6

Gép
hatoldala

GBC Pro Series™ 4600

220-240V /50-60 Hz/ 1050 W /6,0 A L
@ Tasakbehelyezé nyilds

© Tasakkiadé nyilas

© Vezérlpult

O Fékapcsolo

© Halbzati csatlakozéaljzat

691 x271 x 112 mm
20,0 kg
480 mm

2 x 350 mikron (6sszesen 700)

30mm @ Halozati csatlakozézsinér

6 perc

Vs

WL - A gép készen dlla
laminalasra.

—

—HOT

HOT - A meleglaminalas funkciot
valasztotta.
COLD

COLD - A hideglaminalas funkciot
valasztotta.

~@ZDY) TEMPERATURE SPEED
7.
AN

Wy MEAs %3

TEMPERATURE - A beallitott hémérséklet.

' SPEED - A bedllitott sebesség.
| |-
L L

rN—r
NS \/

{3 - A hengerek visszamenetben forognak.

{3 - A hengerek eléremenetben forognak.

/

W-aA melegitéberendezés muikodik.

MEAS - A ,jelenlegi hengerhémérséklet mérése” funkciot valasztotta.

Vezérl6pult

A gép be- és kikapcsolasa.

D | Elére beallitott hideglaminalasi izemmaod kivalasztasa.

A jelenlegi hengerhémérséklet megjelenitése
(kb. 3 masodpercig).

P | A hengerek forgasanak elinditasa/lellitasa.
RUN

A hengerek forgasi iranyanak megforditasa, ha a
laminalandé anyagot rosszul helyezte be a gépbe.

Elére beallitott meleglaminalasi izemmad kivalasztasa.

¥R - A hiitéventilator mikadik.

Memoéria izemmod gyakran hasznalt
hémérséklet- és sebesség-beallitasok
tarolasara.

()

MEMORY

e

Ezekkel a gombokkal névelheti vagy

TEMP csOkkentheti a hdmérsékletet (0-140 °C).

g

Ezekkel a gombokkal allithatja be a hengerek
sebességét (1-9). A 9. sebességfokozat a
leggyorsabb.

SPEED

4



Megjegyzés

Koszonjik, hogy a GBC féliatasak-laminalé gépét valasztottal A
gép az els6 hasznalat soran enyhe kellemetlen szagot bocsathat
ki. Ez teliesen normadlis, és a termék néhany érai hasznalata utan
megsztinik.

Biztonsagi elSirasok A

AZ ON ES A MASOK BIZTONSAGA FONTOS SZEMPONT

AZ ACCO® BRANDS SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI
UTMUTATOBAN FONTOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
TALALHATOK. KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET.

BIZTONSAGGAL KAPCSOLATOS MEGJEGYZES ELOTT
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETO JELZES TALALHATO.

EZ A JELZES AZ OLYAN ESETLEGES
VESZELYHELYZETEKRE HiVJA FEL A FIGYELMET,
AMELYEK SORAN SERULES ERHETI ONT VAGY
MASOKAT, ILLETVE KAR KELETKEZHET A
TERMEKBEN VAGY MAS TARGYAKBAN.

e A HASZNALATI UTMUTATOBAN MINDEN

Elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai

A hasznos élettartam végén az elektromos és elektronikus
berendezés hulladéknak mindsul. Ezzel 6sszefliggésben az
alabbiakra hivjuk fel a figyelmet:

A hulladék elektromos és elektronikus berendezéseket nem szabad
vélogatatlan telepiilési hulladékként kidobni. A berendezéseket
elkllonitetten kell 0sszegyuijteni, azért, hogy azokat szétszereljék,
és alkatrészeiket és anyagaikat Ujra feldolgozzak, Ujrahasznaljak,
vagy energetikailag hasznositsak (tlizel6- vagy Gizemanyagként
villamosenergia-termelés soran) .

Az dnkormanyzatok a hulladék elektromos és elektronikus
berendezések 6sszegylijtésére kéltségmenetesen igénybe vehetd
nyilvanos gy(ijtépontokat lizemeltetnek.

Kérjuk, hogy a hulladék berendezést vigyék be az otthonukhoz vagy
irodajukhoz legkézelebbi gy(ijthelyre.

Ha nem talalnak ilyen gy(ijtéhelyet, akkor a kereskedének, ahol
vasaroltak azt, at kell vennie a hulladék berendezést.

Ha mar nincsenek kapcsolatban a kereskedével, ebben az tigyben
forduljanak az ACCO céghez segitségért.

A hulladék elektromos és elektronikus berendezések
Ujrahasznositasanak célja a kornyezet védelme, az emberi
egészség védelme, a nyersanyagok megdrzése, a fenntarthatd
fejlédés elésegitése, valamint jobb aruellatas biztositasa az Eurdpai
Unidban. Ezt a célt szolgalja az értékes masodlagos nyersanyagok
visszanyerése és az artalmatlanitandé hulladék mennyiségének
csokkentése. E célok elérését segithetik azzal, ha a hulladék
berendezést eljuttatjak egy gyujtéhelyre.

jellel athuzott szemétgy(jto tartaly). Az bra arra hivja fel
a figyelmet, hogy a hulladék elektromos és elektronikus

= berendezéseket nem szabad valogatatlan telepilési
hulladékként kidobni.

E A terméken az elkilonitett gylijtést jelzé abra lathato (X

Fontos biztonsagi eldirasok

FIGYELEM! A SAJAT BIZTONSAGA ERDEKEBEN

NE CSATLAKOZTASSA A FOLIATASAK-LAMINALO
BERENDEZEST AZ ELEKTROMOS HALOZATHOZ

A BIZTONSAGI UTMUTATO ALAPOS ELOLVASASA
NELKUL. AZ UTMUTATOT TARTSA A KESOBBIEKBEN
1S KONNYEN ELERHETO HELYEN. A SERULESEK
ELKERULESE ERDEKEBEN TARTSA BE A KOVETKEZO
ALAPVETO BIZTONSAGI ELOIRASOKAT A TERMEK
ELOKESZITESE ES HASZNALATA SORAN.

Altalanos biztonsagi el6irasok

* A berendezést kizarolag rendeltetésszertien, azaz dokumentumok
laminalasara hasznalja.

* Tilos a laminalé bemeneti nyilasaba tasakon, illetve
dokumentumon kiviil barmi méast helyezni.

« Allitsa a berendezést olyan biztonségos és stabil helyre, ahonnan
az nem eshet le, igy elkeriilheték az ebbél eredé személyi
sérilések, illetve a berendezés karosodasa.

* Kbvesse a berendezésen talalhaté utasitasokat és
figyelmeztetéseket.

« Ugy helyezze el a berendezést, hogy az elektromos halézati
csatlakozoaljzat a kdzelben és konnyen elérhetd helyen legyen.

* Ne probalkozzon egyoldall laminalassal, mert ezzel tonkreteszi a
berendezést.

* Ne zarja el a szell6z6nyilasokat, mert a laminalégép tilmelegedhet.

Elektromos biztonsagi eléirasok

* A berendezést a rajta feltiintetett feszlltségértéki tapfesziltséghez
kell csatlakoztatni.

* Ha el akarja mozditani a berendezést, vagy ha hosszabb ideig
sziineteltetni kivanja a berendezés haszndlatat, huzza ki a halézati
csatlakozodugot a csatlakozéaljzatbdl.

* Tilos az zemeltetés sérilt halozati vezetékkel vagy dugasszal. Ne
végezzen semmilyen atalakitast a csatlakozédugaszon. A dugaszt
a megfeleld tapfesziiltséghez alakitottak ki.

* Ne terhelje az el6irtnal nagyobb teljesitménnyel az elektromos
csatlakozoaljzatokat, mert ez tlizet vagy aramiitést okozhat.

* A berendezést csak zart helyen szabad hasznalni.

* Ha gyermekek kdzelében hasznélja a berendezést, fokozott
figyelemre és elévigyazatossagra van szikség.

Tisztitas
Vigyazat! Tisztitas el6tt hiizza ki a berendezés halézati
csatlakozoéjat.

* Csak a berendezés kiils6 részét tordlje at nedves ruhaval.
Ne hasznaljon tisztitészert vagy oldészert.

* Ne hasznaljon a készlilékhez aeroszolos portalanito- vagy
tisztitoszert.

* Ne permetezzen semmit a készllék belsejébe.

Szerviz

Ne prébalja sajat maga szervizelni vagy megjavitani a laminalégépet.
Huzza ki a berendezés haldzati csatlakozojat, és a javitas érdekében
forduljon az ACCO Brands hivatalos szervizképviseletéhez.
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. Csatlakoztassa a halézati csatlakozézsinért egy megfeleld

. Nyomja meg a fékapcsolét a laminalégép hatoldalan, majd

A berendezés kezelése, meleglaminalas

. Csatlakoztassa a halézati csatlakozézsinért egy megfeleld halézati csatlakozdaljzathoz.

. Nyomja meg a fékapcsolét a laminaldgép hatoldalan, majd 1 masodpercig nyomja meg a POWER gombot a gép bekapcsolasahoz (,A” abra).

. Az alabbi laminalasi Utmutaté tablazat alapjan llitsa be a féliatasak vastagsaganak és a laminalandé papir tipusanak megfelelé laminalasi
hémérsékletet.

* Ha a laminalt anyag a berendezésen vald elsé athaladas utan homalyos, akkor tul alacsony volt a laminalasi hémérséklet. llyen esetben
varjon még néhany percig, amig a gép felmelegszik, és hajtsa végre még egyszer a laminalasi muveletet!

« Ha a laminalt anyag hullamos, akkor a HOMERSEKLET tul magas. Ellenérizze, hogy a megfeleld homérsékletet allitotta-e be.

* Minden esetben hagyjon elegendé idét arra, hogy a laminalégép elérje a beallitott hémérsékletet.

. El6re bedllitott izemmaéd 2. Kézi izemmaéd 3. Meméria lizemméd
(a sebesség és a hdmérséklet kézi beallitdsahoz): (adott hémérséklet és sebesség mentése a memériaba):

F0)§ TEMPERATURE SPEED {F.0)) TEMPERATURE SPEED JF0)§ TEMPERATURE SPEED

o ML G| A | Ry
N lll;l_ (2] 3

L -
W ¢« OO W b3 O W b3 ()

£\

Nyomja meg a HOT (meleg) a. A hoémérséklet beallitasahoz nyomja a. A memdria izemmddba vald belépéshez
gombot az elére beallitott izemmod meg a hémérséklet beallitadsara szolgald nyomja meg egy masodpercig az 1 vagy
kivalasztasahoz. A gép bedllitasa 100 °C fel/le nyilgombokat. 2 gombot.
hémerseklet és 6. sebesseg lesz, és a b. A sebesség bedllitasahoz nyomja meg b. A fellle gombokkal 4llitsa be a
kijelz6n megjelenik a ,HOT” szimbdlum. a sebesség beallitasara szolgald fellle gyakran hasznalt hémérséklet- és
(,B” abra). nyilgombokat. sebességértéket.
c. Az értékek memériaban valo tarolasahoz
nyomja meg ismét a szamgombot.
d. Az elmentett memoria hasznalatahoz
nyomja meg az 1 vagy 2 gombot.
A kijelzén megijelenik a kivalasztott
hémérséklet és sebesség.

A gép bemelegedése kdzben a melegités szimbdlum ( @g ) villog. Amikor a gép készen all a laminalasra, a laminalégép hangjelzést ad, és a
kijelz6n megjelenik a ,READY” (kész) szimbdlum (,C” &bra).

A laminalandé anyagot tolja a tasak zart végéig, és igazitsa ugy, hogy széltében a tasak kézepén legyen (,D” abra).

Helyezze be a tasakot a gépbe Ugy, hogy a zart vége legyen eldl (,E” abra).

A lamindlt anyag automatikusan kijon a gép hatso oldalan. Ha a tasak mar nem mozog tovabb, azonnal helyezze sima fellletre, hagyja egy
percig htilni, és csak ezt kdvetéen fogja meg (,F” bra).

A berendezés kezelése, Visszamenet gomb

hldeglamlnalas Abban az esetben, ha a félia elakad, vagy azt rosszul helyezték a
gépbe, kdvesse az alabbi utasitasokat:

halozati csatlakozoaljzathoz. 1. Tartsa lenyomva a REV gombot. Ekkor a hengerek ellenkezé
iranyba kezdenek mozogni, a féliatasak pedig kijon a berendezés

ti nyilasan.
1 mésodpercig nyomja meg a POWER gombot a gép bemeneti nyilasan
bekapcsolasahoz. 2. Huzza ki a dokumentumot a laminalégépbol.

. Nyomja meg a COLD (hideg) gombot, és a kijelz6n megjelenik a 3. Miutan kivette a dokumentumot a gépbdl, tisztitsa meg a

,COLD” szimbdlum. hengereket Ugy, hogy a tisztitélapot végigfuttatja a gépen.

a gépbdl. A lap forré lehet.

. Amikor a gép készen all a laminalasra, a laminalogép hangjelzést Q VIGYAZAT! Legyen 6vatos, amikor kiveszi a laminalt anyagot

ad, és a kijelzén megjelenik a ,READY” (kész) szimbolum.

. Hideglaminalo foliatasakot hasznaljon. A hideglaminald

foliatasakba helyezett dokumentum laminalasahoz a STOP
<RUN> gomb lenyomasadval inditsa el, majd a laminalas végén
ugyanezzel a gombbal allitsa le a hengereket.

nyomja meg a COLD gombot (hogy a gép lehdiljoén), varja

Q VIGYAZAT! Ha eléz6leg meleglaminalast végzett, akkor

meg, amig a ,READY” szimbdlum Ujra megjelenik a kijelzén,
és csak ezutan kezdje meg a hideglaminalast.



A laminalas befejezése

1. Tartsa lenyomva a POWER gombot egy masodpercig, és a
kijelz6n megjelenik a hiitéventilator szimbdlum.

2. Miutan a hengerek lehlltek (65 °C ald), a laminalégép
hangjelzést ad, és az dramellatas automatikusan kikapcsol.

3. A gép kikapcsolasahoz nyomja meg a fékapcsolét a gép
hatoldalan.

FIGYELEM! Ha a hatoldalon levé fékapcsolé kikapcsolasa
elétt lehdti a gépet, azzal dvja a hengereket és
meghosszabbitja az élettartamukat.

MEGJEGYZES: Biztonsagi és kornyezetvédelmi okok miatt

a laminalégép automatikusan alvé Gizemmaodra kapcsol at,

ha 120 percig nem hasznaljak. Ha ismét hasznalni szeretné a
laminalégépet, a gép bekapcsolasédhoz 1 masodpercig nyomja meg
a POWER gombot.

sz = s

Laminalasi utmutaté

Bedllitas hordozékarton hasznalata nélkiil

Papirtipus Foliavastagsag
Hémérséklet
Normal papir 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 120 °C
175-250 mikron 120 °C
300-350 mikron 130°C
Brosurapapir 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 120°C
175-250 mikron 130 °C
300-350 mikron 140 °C
Fotépapir 75-100 mikron 100 °C
125-150 mikron 130°C
175-250 mikron 140°C

MEGJEGYZES: Készenléti izemmédhoz dllitsa a hémérsékletet 70 °C és a sebe

Laminalasi tippek

* SOHA NE HELYEZZEN URES FOLIATASAKOT A GEPBE!

* Ne helyezze be a féliatasakot a gépbe Ugy, hogy a nyitott vége
legyen eldl. Ez elakadast okozhat.

* Fontos vagy egyedi dokumentumok laminalasakor minden esetben
végezzen probaféliazast egy hasonlé tipusi dokumentummal.

* A laminalas befejeztével hiizza ki a laminalt anyagot a gép hatso
részebdl, és helyezze egy hideg, lapos fellletre, hogy megelézze a
sarkok felgytrédését.

* A laminalas el6tt ne vagja méretre a tasakokat.

Beallitas hordozékarton hasznalata esetén

Sebesség Hémérséklet Sebesség
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 -

5 130°C 4
3 140°C 3
2 140 °C 2
2 -

4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

éget 2 értékre.

Garancia

A vasarlas datumat kovetd 1 éven keresztil jotallast vallalunk a
gép miikodéséért normal haszndlat esetén. A jotallasi idészak alatt
az ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint — dijmentesen
megjavitja vagy kicseréli a meghibasodott gépet. A jotallas nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznalat miatt
fellépd hibakra. A jotallas igénybevételéhez be kell mutatni a
vasarlas datumat igazolé dokumentumot. Az ACCO Brands Europe
altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy atalakitas
érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink annak érdekében,
hogy termékeink a mlszaki adatoknal leirtaknak megfelelé
teljesitményt nyujtsak. A jelen jotallas nem befolyasolja azokat

a térvényes jogokat, amelyekkel Ugyfeleink az aruértékesitésre
vonatkozd nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Ha a garancidlis id6szak alatt mlszaki hibat észlel, forduljon az
illetékes ACCO vevészolgalati kozponthoz. A meghibasodas
jellegétdl és a modelltél fliggéen egyeztetiink, hogy vagy egy
szakemberiink kimegy a helyszinre, vagy megkérjik, hogy a gépet
juttassa vissza az ACCO céghez. A gép visszajuttatasa esetén az
ACCO cég sajat belatasa szerint és a térvényekkel 6sszhangban
vagy (i) Uj vagy feldjitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja a
gépet, vagy (ii) kicseréli a gépet az eredetivel egyenérték Uj vagy
feltjitott gépre.

A termék az interneten a kévetkezé cimen regisztralhat6: www.accobrands.com
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TexHU4YecKue XapaKTepUuCcTuku 3aIJ,HF|F| 4yacTb
GBC Pro Series™ 3600 GBC Pro Series™ 4600 VCTpoﬁCTBa

DneKTponuTaHue 220-240B/50~60y /1050 BT/6,0A  220-240 B/50~60 'y / 1050 BT/6,0 A

@ nNaxetonpuemHuk

Pa3mepb! ycTpoiicTBa 540 x 271 x 112 mm 691 x271x 112 Mm

BbixogH TBEPCTH
Bec ycTpoiicTBa 15,0 kP 20,0 kr e OAHOE oTBEepCTHE
MaKcumanbHas WypuHa 330 Mm 480 Mm e Nanens ynpasniehma
nawera @ BuiknouaTenb ceTU NUTaHMA
MakcumanbHan TonwmHa 2 x 350 MKM (Bcero 700 MKM; 2 x 350 MKM (Bcero 700 MKM
naketa " ¢ ) ( ) e MHe3po AnA wHypa
MaKkcumanbHan TonwmHa 3,0 MM 3,0 Mm G LLHYyp nuTaHua
naxeta BmecTe ¢
[AOKYMEHTOM
Bpewmsa nporpesa 6 MUHYT 6 MUHYT

MaHenb gucnnesn

12§ - roToBHOCTb yCTpOiiCTBA K

TEMPERATURE - TeKyuian ycTaHOBKa TemMneparypbl.
BbIMO/IHEHWUIO TAMUHUPOBAHWA. :{9:\\))# TEMPERATURE SPEED

- -
HOT - aktuBaums dyHKumun HAIPEB. HOT ' ' ' ' 'o SPEED - TeKyLas yCTaHOBKa CKOPOCTH.

CcoLD ' '-' L‘ {3 - Bpawerme BanKos B 06paTHOM HaNpaseHM.
COLD - aKktvBauma hyHKUMUK
OXNAM/EHVE. W owens & (

// {3 - Bpavyenme BanMKoB B NPAMOM HanpasneHuu.

Y - aktusaums Harpesatens. /
MEAS - BbIGOp DYHKLWK «U3MEpeHUe TEKyLLEel TeMnepaTypbl BaJMKOB». ‘ - paboTaeT oxNlaxAatoLLMii BEHTUAATOP.

MaHenb ynpaBieHua
PEMHMM 3aMOMUHAHWA ANA COXPAHEHNA 4ACTO

BK/1tO4EHUE U BbIKNIKOYEHWE MUTaHUA yCTpOFICTBa. @ MCNO/b3YeMbIX 3HauYeHUIn Temneparypbl 1

MEMORY CHKOpOCTH.

-]

NPeAyCTaHOBIEHHbIN PEKMUM [/15 FOPSIYEro
NaMUHUPOBaHWS.

g

" 3TU KHOMKM UCNOJIb3YOTCA A/1A NOBbILWEeHUA Uin
npefycTaHOB/IEHHbIN PEXWUM 418 XON04HOro TEMP
JlaMUHUPOBAHKA. noHmKeHns Temnepartypsl (0 - 140°C).

TeKyLlan Temneparypa BaJIMKOB (MPUM. Ha 3 CEKYH/bI).

g

06paTHoe BpaLLleHUe BaIMKOB AN KOPPEKLMM 3TU KHOMKM UCNONb3YIOTCA [/1A YCTAHOBKU
HenpasW/IbHOM Noaayn. SPEED CKOPOCTM BpaLLeHuna (1 - 9) BaMKOB. 3HaueHue
9 COOTBETCTBYET Camoi 60/IbLLOW CKOPOCTU.

4

3anycK 1 0CTaHOBKa BpalleHWA BaJIMKOB.



Ocob6oe npumevyaHue

Bnarogapum Bac 3a HeAaBHO CAENaHHYI0 MOKYMKY MaKeTHOro
namuHartopa GBC Pouch Laminator. Baiu HOBbIV JlamuHaTop
MOMET M3AaBaTb/IErKWIA 3anax B Te4eHMe Ha4aIbHoro nepuoaa
3KcnayaTaumu. 3To BNOSHE HOPMAUbHO; 3anax YMEHbLUWUTCA nocne
HECKOJIbKUX HacoB paboThl.

MHCTpyKumm no 6esonacHoctn A\

BALLA BE3OMNACHOCTb HAPAZLY C BE3OINACHOCTLIO
APYIUX NNL, ABJIAETCA BAMHBIM ACMEKTOM A4/1A
HOMMAHWK ACCO® BRANDS. B IAHHOWN MHCTPYKLIMK MO
AHCIMIYATALUMW COAEPHWTCA BAHHAA MHOOPMALMA
MO BESOMNACHOCTW. MPOCUM BAC BHUMATE/IbHO
O3HAHOMWTBLCA C HEW.

[OAHHbIN MPEAYNPEHAAIOLLMIA 3HAK B
WUHCTPYKLWU MO SKCIJIYATALLMWA PACMOJIOHEH
MEPE/ KAM/IbIM COOBLLEHUEM, [IE PEYb UAET O
COBJIOAEHUM MEP BE30MACHOCTH.

OAHHbIA 3HAK YKASbBIBAET, YTO HEKOPPEKTHAS
OKCMNNYATALUA YCTPOUCTBA MOHET NPUBECTU K
NOJIYYEHUIO TPABM BAMU UK APYTUMU JIULLAMU,
A TAKHE BbI3BATb NOBPE/EHVUE YCTPOMCTBA
WU UMYLLLEECTBA.

YTunusauma oTxonoB
3NIEKTPUYECHOrO U 3/IEKTPOHHOIO
o6opyaoBaHusa (WEEE)

Mocne 3aBepLUEHNs CPOKA SKCNyaTaLmm Ball NPOAYKT
NpUHAANEXUT K 0TXO4aM SNEKTPUYECKOrO U 3/IEKTPOHHOIO
o6opygosaHus (WEEE). CoOoTBETCTBEHHO, HEOGXOAMMO NPUHATH BO
BHMMaHWe cnegyoliee.

OTX0/bl BNEKTPUYECKOrO U INEKTPOHHOTO 0GOPYAOBaHMA
(WEEE) He BONMHKHbI yTUAN3UPOBATLCA KaK HECOPTUPOBAHHbIE
6bITOBbIE OTXOAbI. OHU AONHKHbI COBUPATLCA OTAE/BHO, HTOGbI

WX MOXHO 6bINI0 pa3obpatb 1 NOBTOPHO NepepaboTarb,
NOBTOPHO MCMO/L30BaTH W/IM PEKYNEPUPOBATL UX KOMMOHEHTbI 1
marepuasbl (B Ka4yecTse TONAMBA ANA PErEHepaLmmn SHeprmn Npu
NPOU3BOACTBE 3/IEKTPUYECTBA).

MecTHble opraHbl B1lacTn co3gjanu 06LI.[eCTBeHHbIe NYHKTbI NpuemMa
YTUBLCBIPLA [/1A C60Pa OTXOAO0B ANEKTPUHECKOTO U BNEKTPOHHOTO
o6opyposaHna WEEE. Yenyrv Takvx nyHKTOB 6ecnnarHbl Ana
CAAIOLX.

MoxkanyicTa, AOCTaBLTe OTXOAbl 3NIEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOrO
o6opyaosaHua (WEEE) B 6nvxaiwmii K Balemy AomMy nam opucy
NYHKT Nprema yTUbCbIPbA.

Mpy1 BO3HUKHOBEHWM TPYAHOCTEN C BbIACHEHUEM
MECTOHaxXOM/AEHUs Np1eMa yTUbCbIpbA, NPOAABELL, MPOAABLIMIA
BaM YCTPOWCTBO, [JO/IKEH MPUHATb OTXOZbl AEKTPUHECKOTO U
9NeKTpoHHoro o6opyposaruna (WEEE).

Mpun OTCYTCTBUM CBA3M C PO3HUYHBIM NPOAABLIOM NMPOCUM Bac
ceasatbeA ¢ ACCO ana nonyyeHUs NoOMOLLM B PELLEHUM 3TOTO
Bonpoca.

MoBTOpHanA NepepaboTKa OTXOA0B ANEKTPUYECKOTO U
3/1eKTPOHHOro obopyaosanua (WEEE) HanpasneHa Ha 3aluTy
OKPYHaIOLLEN Cpefbl, COXpaHEHWe 340POBbA N0AEN, COXpaHeH e
3anacoB Cbipbsi U MAaTepPUanoB, COBEPLIEHCTBOBAHWE YCTOMYMBOrO
pasBWTUA 1 06ecneyeHre nyyllel NocTaBky B EBponeiickuit
Coto3 ToBapoB HapofAHOro noTpebaeHus. 1o fJoCTUraeTca nyTem
BOCCTaHOB/1IEHMA LLeHHOro BTOPUYHOIO CbipbfA U COKpaLleHna
yTUAM3aLMK OTXOA0B. Bbl MOXETE BHECTU CBOW BKNaz B
[IOCTUEHME TUX LEeNel, caaBas 0TXO/bl ANEKTPUYECKOro

1 3NEKTPOHHOro o6opyaosarua (WEEE) B nyHKT npuema
YTUNLCbIPbA.

Balu npoayKT UMeeT cumBon «OTXOfbl SNIEKTPUYECKOTO U
3N1eKTpoHHOro o6opyaosanusa» (WEEE) (nepedepkHyTbI
nepeABUIKHON MYCOPHbIN KOHTEMHEP). OTOT CUMBO

s 03HAYAET, YTO OTXObI 3/IEKTPUHECHOTO U 3/IEKTPOHHOTO
060pyAOBaHMH (WEEE) He [O/IKHbI yTUAM3MPOBaTbCA KaK
HECOPTUPOBaHHbIE BbITOBbIE OTXO/bI.

BaHble mepbl

NpeaoCTOPOHHOCTH

NPEXAE YEM NOAHJIIOYATb MAKETHbIN
JIAMUHATOP K 9JIEKTPOCETHU, NOJIHOCTbIO
O3HAHOMbLTECb C AAHHbIMWU UHCTPYRLUHUAMMU.
XPAHUTE UHCTPYRLUUU B YAOEHOM MECTE A4/1A
OBPALLEHUA K HUM B CTYHAE HEOBXOAUMOCTU B
BYAYLWEM. BO USBEHAHUE TPABM NPU YCTAHOBKE
U SHCNNYATALUN JAHHOIO YCTPOUCTBA
AONIHHbI COBIIDAATLCA CNEAYOLWUE
OCHOBHbIE MEPbI NPEAOCTOPOHHOCTW.

c NPEAYNPEHMAEHUE. ANA BALUEN BE30MACHOCTH,

O6uiure mepbl 6esonacHOCTU

¢ Mcronb3ayiiTe yCTPOMCTBO TOMBKO MO MPAMOMY Ha3HaueHWo —
A1 NaMUHUPOBaHWA JOKYMEHTOB.

* B OTKPbITOM NO/IOCTM NAKETONPUEMHUKA lamMHaTopa
pasmMeLLanTe UCKYUTENBHO NaKeTbl/A0KYMEHTbI.

* PasmellaiTe ycTpoMCTBO Ha 6830MacHOM, yCTOMYMBOM paboyeit
NOBEPXHOCTU BO U36eaHne NajileHns yCTPoMCTBa, BO3BMOKHOMO
HaHEeCeH!s TPaBM W MOBPEHAEHUA YCTPONCTBA.

» CobntoaaiiTe BCe yKasaHUsA U UHCTPYKLWW, HAHECEHHbIe Ha
yCTpoOWcTBe.

* YCTPOICTBO C/ieAyeT ycTaHaBMBaTh B6/IM3M PO3ETKU MUTaHUSA; K
PO3eTKe NUTaHWA AOJIKEH GbiTb 06ecneyeH CBOGOAHbIN JOCTYM.

*He npou3BOAUTE NaMUHUPOBaHWE TONIbKO O[J,HOl:I CTOPOHbDI
AOKYyMeHTa — 3TO NPUBEAET K Nopye namuHaTtopa.

* He 6710KMpY#TE BEHTUNALMOHHbBIE NPOPE3N — 3TO BbI3OBET
neperpes slaMmmMHaTopa.

MpaBuna aneKTpo6e3onacHOCTH

¢ [laHHOE YCTPOMCTBO AONMKHO MOAKNOHATLCA K UCTOYHUKY NUTaHWUA
C HanpsMXeH1eM, COOTBETCTBYIOLLMM YKa3aHHOMY Ha yCTPOMCTBe.

* OTCOEAMHANTE YCTPOWCTBO OT CETH, EC/IN Bbl XOTUTE NEepecTaBUTb
€ero B []pyroe MecTo UK eC/IM OHO HE UCMO/L3YETCA A/IMTENbHOE
BpemMs.

* He aKcnnyatvpyiTe yCTPOMCTBO, EC/IU SNEKTPUYECKUIA LUHYP
WM BUJIKA MOBPEHAEHDI. 3anpeLaeTca MoanbHLmMpoBaTb
BXOASALLYIO B KOMM/IEKT MOCTABKU BUJIKY 3/1EKTPOMUTAHMA.
Buika CKoHbWrypupoBaHa /1l COOTBETCTBYIOLLErO CTaHAapTa
MCTOYHUKA SIEKTPONUTAHWS.

* He neperpy:aiTe aNeKTPUYECKUE PO3ETKU CBEPX UX MOLLHOCTH,
TaK KaK 9TO MOMET Bbl3BaTb BO3ropaH1e Uiu nopameHve
3IEKTPUYECKUM TOKOM.

* YCTPOMCTBO NpeAHa3HaueHo A1 UCMOIb30BaHUA TONIbKO BHYTPU
NoMeLLeHui.

* TpebyeTca CTPOrvii HaA30p, C/M YCTPOWCTBO UCMONb3yeTCA B
HEMOCPEACTBEHHOM 6IM30CTH OT AETEN.

YuctKa

MpepynpewpaeHue! OTcoeauHsATe YCTPOWCTBO OT

PO3ETKM INEKTPONUTAHUA [10 Ha4ala YUCTHU.

. I'IpOTMpaﬁTe BHELLHIOK MOBEPXHOCTb TOJIbKO B/IAMHOM
TKaHblo. He ucnonbayiite motowyme cpeacTtsa nuam
pacTBopuUTENN.

¢ He 1cnonbayiTe aspo30/bHble YUCTALLME CPEACTBA.
* Huyero He pacnbinaiTe BOBHYTPb YCTPOMCTBA.

O6cnyHuBaHue

He nbiTaiTecb camocToATeIbHO NPOM3BOANTL TEXHUYECKOE
06CNyHMBaHWE MW PEMOHT NaKETHOro lammHaropa. B cnyyae
HeucnpaBHOCTU CieayeT OTHAYUTb U3geine U CBA3aTbCA C
npeacTaBuTeNeM Texobeyueanma komnasum ACCO Brands no
Nt0BbIM HEOBXOANMbIM PEMOHTHBIM paGoTam.
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1. MpepycTaHOBNEHHbIW PEXRUM

Pa6ouue UHCTPYRUHUU NO ropavYemMy JJaMUHUPOBaAHUIO

MoACoeanHUTE LHYP NUTAHUA K COOTBETCTBYIOLLEMY UCTOYHUKY NUTaHKSA.

2. HammuTe Ha BblKNtOYaTeNb CETU NMUTaHWUA Ha 3aAHEN NaHe M JlaMUHaTopa, Noc/e Yero HammuTe Ha KHonky POWER B TedeHue 1 ceryHAbI

[NA BK/IOYEHUA yCTpoicTBa (puc. A).

3. WUcnonbays peKoMeHaaLumMm No TaMUHUPOBaHUIO B NPUBEAEHHON HUKE TabnuLe, BbIGEPUTE YCTAHOBKY CTEMNEHW Harpesa, COOTBETCTBYIOLLYIO

TONWMHE NaKeTa 1 TUny Gymaru 418 NaMMHUPOBAaHWA.

* Ecm naMUHMpyeMbIii 3N1eMEHT BbIMIAAUT 3aTyMaHEHHbIM, 3TO 03HaYaeT, YTo TeMnepaTtypa laMMHaTopa Hej0CTaTo4HO BbICOKas.
OcTaBbTe NaMUHATOP B PeXMMe Nporpesa eLle Ha HECKOIbKO MUHYT 1 3aTeM NPOroHUTE NaKeT elle pas.

* Ecnv namMuHMpyemblii 91eMEHT BbIMAAMT NOKPbITbIM PAGbIo, To TEMIMEPATYPA caunwKom Bbicokas. lMpoBepsTe yCTaHOBKY NpaBUIbHOTO
3HayYeHWA Temnepartypbl.

* Bceraa ocTtaBnaiiTe B 3anace JOCTaTO4HOE BPEMA A/1A KOPPEKTUPOBKM CTEMNEHM Harpesa JaMmmuHaropa.

3. Perum 3anomvHaHua
(ANA coXpaHeHUA onpe/ie/IeHHON TeMnepaTypb! 1
CKOPOCTY B NamMATH YCTPOWCTBA):

2. Py4Holi perum
(ANs Py4HOro U3MEHEHUsI CKOPOCTH W TeMNepaTypbl):

1)) TEMPERATURE SPEED

-, -
o (L)

TRIXE
W2 v« OO

0§ TEMPERATURE SPEED

HOT “ ‘

(L l:
W % C

a. HammuTe Ha kHonky HOT (Harpes)
ANA BblGOpa NpeaycTaHOBIEHHOTO
pewmuma. Ha ycTpoiicTse ycTaHoBNEHa
Temneparypa 100°C 1 cKopocTb 6, a Ha

YctaHoBuTe TpeGyemyto Temneparypy ¢
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLMX KHOMOK CO
CTpenKamu.

YcTaHoBKTe TpeGyemyto CKOPOCTb C
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLMX KHOMOK CO

JF0)§ TEMPERATURE SPEED

A | Ry
(2] 2

W 3

f\
\7/

HaxmuTe Ha KHonKy 1 nnm 2 B TeueHune
OfIHOV CEKYHABI AN1A Nepexosa B PEXRUM
3anoMUHaHus.

YCTaHOBUTE HaCTO UCNO/b3YEMYIO
Temneparypy 1 CKOPOCTb C NMOMOLLbIO
KHOMOK CO CTpesIKamu.

HHK-ancnnee otobpanaerca cMMBON CTpenKamm

«HOT>. (puc. B). B. CHOBa HaMMMTe Ha KHOMKY C HOMEpOM

AN1A COXpPaHEHWA HACTPOEK B NaMATH.

r. 1N Ucnonb3oBaHWA COXPaHEeHHbIX
HaCTPOEK HamMuUTe Ha KHOMKY 1 namn 2.
Ha XHK-gucnnee 6yget oto6pararsca
BbIGpPaHHaA TemrnepaTypa 1 CKOpOCTb.

&

Bo Bpewms nporpesa ycTpoMCcTBa CUMBO Harpesa ( \Ug ) 6yaeT muratb. 10 JOCTUIKEHWUM COCTOAHUA FOTOBHOCTM IAMUHATOP NOAACT
3ByKOBOM curHan u Ha HK-ancnnee nossutca cumeon «READY» (puc. C).

Pa3mecTuTe AOKYMEHT, MoA/IeKaLLMiA TaMUHUPOBAHMIO, B MAKETE TaK, YTO6bl BEPXHWI Kpai OKyMeHTa pacrnonarascs y 3anasHHomn
KPOMKM NMaKeTa, a NnoJisA No NpaBoi 1 1eBO CTOPOHAM AOKYMeHTa GblM OAMHAKOBbIMM (puc. D).

BcTaBbTe NakeT B yCTPOMCTBO 3anasHHOM KpOMKoW Bnepes, (puc. E).

JlaMMHMPOBaHHbIM JOKYMEHT aBTOMAaTUYECKU BbIMZET C 3a/HEl CTOPOHbI YCTPOICTBA. KaK TONbKO ABMMHEHWE TaMMHUPOBAaHHOO
[IOKyMEeHTa NpeKpaTUTCA, HeMe/IeHHO MOMECTUTE ero Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb A/A OX/IAMAEHUA Ha OfHY MUHYTY [0 Ha4ana ero
JanbHewiwel 06paboTku (puc. F).

o

No

Pa6o4ne MHCTPYKLMU NO HKHonKa obparHoro xoga
B CNnyyae 3aefaHunA nakeTa Uan ero Henpasw/ibHOro BBoAa

XoJs2iogHOMY JJaMUHUPOBaHUIO
CnepyiiTe NPUBEAEHHBIM HIME UHCTPYKLMAM.

1. T1OACOGANHHTE WHYP NUTaHNA K COOTBETCTBYIOLEMY UCTOHNKY 1. HawmuTe 1 yaepmmsaiiTe kHonky REV. Takas Mepa nosiHOCTbI0
nNUTaHNA. . M3MEHWT HanpaB/ieHWe BPaLUEHUSA POIMKOB, YTO NO3BOUT
2. HammuTe Ha BbIK/Ilo4aTe b CETU NUTaHWA Ha 3a/jHei naHen naKeTy BbINTK 06PaTHO 13 NaKeTONPUEMHIMKA YCTPOMCTBA.
NamuHaTopa, nocne Yero Hawmute Ha KHonky POWER BbITAHIUTE Balll JOKYMEHT 13 NaMuHaTopa
1 yAepHuBaiTe ee HaaTol B TeueHne 1 cexyHabl Ana i
Bl-(y#}O'EeHMﬂ ycTporicTBa YHABL A 3. lMpounsBeanTe YUCTKY POIMKOB MyTEM NPOroHa Yepes
. YCTPOICTBO YUCTALLEro McTa Gymaru.
3. HammuTe Ha kHonKy COLD (oxnampaeHue), nocne yero Ha HHK- : NMPE/AYNPEH IEHME: Byasre 0CTOPONHS! NpH

N

avcnnee nossutca cumeon «COLD». o
M3BJIEYEHUWM TAMUHUPOBAHHOTO IOKYMEHTa U3 yCTPOoMCTBa.
4. Tlo JOCTUMEHUM COCTOAHUA FOTOBHOCTU NaMMHATOP NoAacT OH MOET GbITb FOPAYMM
3BYKOBOMI curHan u Ha HHK-gucnnee nossnuTca cumson '
«READY».
5. McnonbayiiTte NakeT, NpeAHasHaueHHbIN 418 XON0AHOT0
NaMUHUPOBaHKA. BbINosHWTE NnaMUMHUpOBaHWe JOKYMEeHTa B
nakete, npegHasHa4eHHOM /18 XO/I0HOrO NTaMUHUPOBaHMA,
nyTem Hamaruna Ha KHonKy STOP <RUN> ana sanycka n
0OCTaHOBKM Ba/IMKOB.
NPEAYNPEXAEHUE. Ecnn Bbl TONBKO YTO 3aBEpLUMIM
ropayee JaMMHUPOBaHWe, HaxMuTe Ha kKHomKy COLD (ana
OXNaMAEHWA YCTPOMCTBA) U NOAOXANTE, NoKa Ha K-
Auvcnnee cHoBa He nossuTcA cumeon «READY» 1 MOXKHO
6yzieT NpUCTynaTh K XOJI0AHOMY TaMUHUPOBAHWIO.



3aBepLueHue JJaMMHUPOBaHUA

1. HamxmuTe v yaepxmsaiite kHonky POWER B TeueHve ogHom
CeKyH/bl A0 Tex nop, noka Ha HHK-aucnnee He noasutca
CUMBOJ1 OXNararoLlero BEeHTUAATopa.

2. TMocne ocTbiBaHWA Ba/IMKOB (HUe 65°C) nammHarop nogact
3BYKOBOMI CHIHaN M aBTOMATUYECKMU OTK/IOUYUT NUTaHKE.

3. HarKmuTe Ha BblKto4aTelb CETU NMUTaHWA Ha Ba[J‘Hel‘;i naHenu
JlaMmuHaTopa AN BbIKNKOYeHUA yCTpOlzCTBa.

NPEAYNPEXAEHUE: OxnaxpaeHne ycTpoiicTea 0
3a/1aHHOV TemMnepaTypbl, Nepe/, TeM Kak NoSHOCTbIO
OTKJIO4NUTL €ro MyTEM HAXKATUA Ha BbIK/YaTe b NUTaHWUA
Ha 3ajjHell naHe 1, 3alMLaeT Ba/IMKK U NPO//IEBAET CPOK
WX C/TyHObI.

MNPUMEYAHUE. [1ns o6ecneyeHnsi AOMONHUTENbHOW 6e30MacHOCTH
1 COBII0IEHNA IKONOTUYECKMX HOPM MO UCTedeHnn 120 MuHyT
6e3/eIMCTBUA TaMMHATOP aBTOMATUYECKU NEPEKIII0YAETCA B CMALLMIA
pemum. Ecim Bbl XOTUTE BO30GHOBUTL PaboTy C 1aMUHATOPOM,
HarmMuTe Ha kHonky POWER u yaepivBaiite ee B TedeHue 1
CEeKyHAb! AN1A BK/IIOYEHWA YCTPOUCTBA.

CoBeTbl N0 NTaMUHUPOBaHUIO

« HE BCTABJIANTE B YCTPOMCTBO NAKET BE3 JOKYMEHTA.

* KaTteropuyecky sanpeLuaeTca BCTaB/IATb B yCTPOMCTBO NaKeT
C [IOKYMEHTOM He3anasHHOM KPOMKOW Brepe,. OTO MOXKeT
NPWBECTM K €ro 3acTPeBaHWIo B yCTPOWCTBE.

° AO Ha4Yana npouecca 1aMmMHUpOBaHNA BarXHbIX JOKYMEHTOB
W JOKYMEHTOB B €4WHCTBEHHOM SK3eMn/ispe creayeT Bcerga
MPOroHATbL Yepe3 NaMuHaTop I'Ip06HbI171 naKeT JOKYMEHTOB
aHaJIorMyHoro Tuna.

* o OKOHYaHUK1 ropsa4ero 1aMMHUPOBaHUA U3BJIEKUTE
ﬂaMMHMpOBaHHbIﬁ AOKYMEHT U3 aa[J'Heﬁ 4acTtm yCTpOﬁCTBa 4]
NOMEeCTUTE ero 419 OXNaXaeHna Ha NpoxaagHyo N0CKyo
NOBEPXHOCTb BO nsberaHune CKpy4uBaHuUA 1 M3rnboB nakeTa.

* He 06pesaiiTe nakeTbl A0 NaMUHUPOBAHUS.

YKa3aHuA no BbIMOJIHEHUIO JaMUHUPOBaHUA

Bes 3alWuTHOro KoHBepTa

Tun 6ymaru TonwmHa naeHKn
Temnepartypa
OducHas Gymara 75-100 MKM 100°C
125-150 MKM 120°C
175-250 MKM 120°C
300-350 MKM 130°C
Bymara gna 75-100 MKM 100°C
Gpouwiop 125-150 wm 120°C
175-250 MKM 130°C
300-350 MKM 140°C
®dorobymara 75-100 MKM 100°C
125-150 MKM 130°C
175-250 MKM 140°C

C 3alMTHbIM KOHBEPTOM

CKopocTb nopayuun Temnepatypa CKopocTb nopauun
6 130°C 4
4 130°C 3
3 140°C 2
2 - -
5 130°C 4
3 140°C 3
2 140°C 2
2 - -
4 130°C 3
3 140°C 2
2 140°C 1

NMPUMEYAHME. B pexwume «O-UIOAHUE» nopaepmusaiite Temnepatypy 70°C 1 CKOPOCTb «2».

MapaHTuA

Pa6oTa pgaHHoro yctpolictea obecneunBaetca 1-1eTHel rapaHTuen
C MOMEHTa MPUOGPETEHNSA MPU YCTIOBUM 0 HOPMasILHOM
aKcnnyatauuu. B pamkax rapaHTuiiHoro nepuoga komnanma ACCO
Brands Europe Ha cBoe ycMOTpeHKe npovaBeaeT IGO0 PEMOHT,
JIMG0 3aMeHy HencnpaBHOro yCTponcTea 6ecriarHo. [laHHas
rapaHTuA He pacnpoCTPaHATCA Ha HEMCNIPaBHOCTH, Bbl3BaHHbIe
Heco6/I0AeHMEM NpaBWII SKCTITyaTalun UK UCNob30BaHUEM
V3AennA B HEMpPeAyCMOTPEHHbIX Lesisx. Heo6xoanmo
NoATBepHAEHWE AaTbl NPUOGPETeHNs. PaboTbl MO PEMOHTY U1
MoaMdUKaLWK, NpoBefeHHbIE MLAMK, HE YMOJHOMOYEHHbIMU
KomnaHueit ACCO Brands Europe, npekpatuatot

feficTBre rapaHTun. Mbl CTpeMMMCcs 06eCreunTb BbICOKUE
9KCMyaTauyoHHble CBOMCTBA U3/IE/INA COMIacHO NPeAoCTaBIeHHOM
cneundmKkaymn. [laHHasa rapaHTusa He 3aTparuBaeT lopuanyeckue
npaBa noTpebuTesei B paMkax COOTBETCTBYIOLLEro HaLMOHaIbHOro
3aKoHOAATENbCTBA, PETYIMPYIOLLEro NPOAaKY TOBapoB.

3aperncTpvpyiTe AaHHbIM NPOAYKT no agpecy www.accobrands.com

Mpu BO3HUKHOBEHUM HEUCMPABHOCTEW B YCTPOMCTBE B TeHEeHUEe
rapaHTUIHOro CpoKa NpocuM o6paLlaTbes B GAMHKaNLLINMA
cepBUCHBIN LeHTp ACCO. B 3aBUCHMOCTH OT pe3ynsTaTtos
[IMarHOCTUKM 1 MOAENM Mbl MOXEM BbIMOJIHUTL CEPBUCHOE
o6cnyunBaHue, 60 HanpaBWB CneLyanncTa no TEXHUYECKOMY
06CNyH1BaHUIO, IMG0 NPEAIOKUB BaM BEPHYTb GpaKoBaHHOE
n3genne B ACCO. B cnyyae Bo3Bpara yCTpovcTBa, KOMMNaH1sa
ACCO, no cBoemy YCMOTPEHWI0, B COOTBETCTBMM C TpEGOBaHNAMM
NPYMEHUMOro 3aKOHOAATE/IbCTBA, BbIMOHUT CAeayoLme
AevicTaus: (i) NpoM3BeAET PEMOHT U3AEUSA C UCNOb30BaHUEM
HOBBbIX WJIM BOCCTAHOB/IEHHbIX ieTanei, mbo (i) 3ameHuT
6paKoBaHHOE U3[e/Ine Ha HOBOE W/ BOCCTaHOB/IEHHOE U3aenue,
paBHOLIEHHOE 3aMeHAEMoMY.
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service addresses

A ACCO Deutschland GmbH & Co- KG,
Arnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel:+497181887 120 Fax:+497181887 198
info-de@acco-com

AU S ACCO Australia,

Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: 1300366 376 Fax: 1300 360 944
sales-au@acco-com Www-acco-com-au

B ACCO Brands Benelux B-V.,

Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas

Tel:0800-73362 Fax:02-4140784
info@accobenelux-be www-accobenelux-be

B D ACCO Brands Asia Pte Ltd,
47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195 Fax: +65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia-com

C H ACCO Brands Schweiz GmbH,
Gewerbestrasse 8, CH-8212 Neuhausen a- Rheinfall
Tel:+41 (0)52 674 01 74 Fax:+41 (0)52674 0175
info.ch@acco.com

CZ XERTEC a's,

Kloknerova 2278/24 (vchod z ulice Kostifova,

budova CeWe Color - Fotolab), 148 00 Praha 4 - Chodov
Tel:225004 411  Fax:225 004 162

servis@xertec.cz  http:/ /www-xertec.cz

D ACCO Deutschland GmbH & Co-KG,
Arnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel:+497181887 120 Fax:+497181887 198
info-de@acco-com

D K ACCO Brands Nordic AB,
Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

E ACCO Brands Iberia SL,
P Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 902500 182 ext-2 Fax:91 309 6412
serviciotecnico@acco-com

E ST ACCO Brands Nordic AB,
Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

F Acco Brands France SAS,
Service apres-vente, ZAC Excellence 2000,
6 rue Robert Schuman, 21800 Chevigny Saint Sauveur
Tel: +3338068 6030 Fax:+33 380 68 60 49
contact@vmbs-fr

G B ACCO Service Division,
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel:0845 658 6600 Fax: 0870 421 5576
www-acco-co-uk/service

H OPI Customer Service
Tel:+35928099 166 Exportee@accoeu-local

I ACCO Brands Italia Srl,

Servizio post-vendita, Via Oberdan, 33, 28070 Tornaco (NO)

Tel:800-87-86-16 Fax:0321-88-01-27
servizio-clienti@acco-com

I N D ACCO Brands Asia Pte Ltd,
47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195 Fax: +65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia-com

I R L ACCO-Rexel Ltd,
Clonshaugh Business & Technology Park,
Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel:01816 4346 Fax:01816 4302
admin@accoservice-eu www-accorexel-ie

Part No:
Ref: ProSeries3600-4600/CBT13950
Issue: 1 (05/17)
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ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

GBC-JapanK K.,

14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku,
Tokyo 164-8721

Tel: (81)-03-5351-1801 Fax:(81)-03-5351-1831
serv@gbc-japan-co-jp www-gbc-japan-cojp

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

ACCO Brands Benelux B-V.,

Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel:0800-21132 Fax:02-4140784

info@accobenelux-be www-accobenelux-be

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 4238 36 00 Fax: +46 423836 10
service-nordic@acco-com

ACCO Brands Benelux B.V.,

Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel:030-6346060 Fax: 030-6346070
info@accobenelux-nl - www-accobenelux-nl

ACCO Brands Iberia SL,

P Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 902500 182 ext-2 Fax:913096412
serviciotecnico@acco-com

ACCO Brands Asia Pte Ltd,

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195 Fax:+65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia-com

ACCO Polska Sp-z 0.0,

Al Jerozolimskie 184, 02-486 Warszawa
Tel+4822570-18-29 fax +48 22 570-18-33
www-acco-pl

MpepcTaBUTENbCTBO KOMNAHWUM

«AKHO Joitunanp FMBX u KO- KD,

Poccusa 105005, Mocksa, [leHUCOBCKUIA nep-, 426
Ten: (495) 933-51-63 dakc: (495) 933-51-64

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel: +46 423836 00 Fax:+46 423836 10
service-nordic@acco-com

XERTEC a's.,

Kloknerova 2278/24 (vchod z ulice Kostifova,

budova CeWe Color - Fotolab), 148 00 Praha 4 - Chodov
Tel:225004 411  Fax:225 004 162

servis@xertec.cz  http:/ /www.xertec.cz

Ankor-DALLC

Byn-HuiBcbKa, 75, c-CodiiBcka bopuiariska,
KneBo-CBATOLMHCBKMIA p-H, K1iBcbKa 061, 08131, YkpaiHa
Tel: +380 (44) 502-94-40 Fax: +380 (44) 502-94-88
office@da-ua

Rexel Office Products (PTY) Ltd,

Crusher Road, Crown Ext-3, PO Box 102, Crown Mines,
Johannesburg 2025, South Africa

Tel:+27 (0)11 226 3300 service@rexelsa-co-za

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ
United Kingdom

BRANDS www.accobrands.com



